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.̂ 1 objeto de la presente solicitud de patente de inven­

ción se refiere a un procedimiento de recubrimiento de su­

perficies planas o curvas por medio de perfiles de extrusión 

de aluminio anodizado, que constituye una innovación esencial 

en esta clase de aplicaciones de la p e r fila r ía , proporcionan-
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do, como resultado industrial, revestimientos de gran be­

lleza, sólidos, inalterables, permanentemente fijo s  y adap­

tables a toda clase, de superficies.

En e l adjunto plano, para fac ilita r  la descripción, se 

ha representado una forma de ejecución de la invención que 

se preconiza.

Como puede apreciarse e l procedimiento de que se tfata  

consiste fundamentalmente en e l  empleo de perfiles (figura A), 

de entrusión, cuyo trazado se efectúa de ta l forma que la  

unión (a) entro dos perfiles sucesivos queda siempre oculta.

La fijación del p e r fil a la  superficie que se trata de 

recubrir se efectúa por medio de tom illo s  (b) , fijados a 

la  misma superficie.

Para conseguir qu.e e l p e r fil se encuentre siempre en 

estado de tensión sobre la superficie que recubre, se emplea 

un tetón central (c) cuya longitud es ligeramente mayor que 

la que le correspondería si e l p e r fil sentase de plano sobre 

la superficie a cubrir.

Introducido e l  .perfil que representa la  figura en la  

cola de milano o ranura adecuada del p e r fi l  anterior, por 

causa de esta mayor altura del tetón fc¡) y pala (d) que lle ­

va e l tom illo , queda ligeramente despegado de la superficie 

a recubrir y a l apretar los tom illo s  todo e l p e r fil se sur- 

va, quedando en tensión empotrado por sus extremos y apoyado 

en e l centro y exento, por lo tanto, de vibraciones.

Al ajustar la longitud del forrado de perfiles a super­

fic ies 3dterminadas, por ejemplo, una puerta, se emplea lo  

que llamamos perfiles de inversión (e) que,lievan dos palas 

(d) y se fijan  en e l  centro de la  superficie a recubrir par­

tiéndose de éstos a derecha e izquierda colocando sucesiva-
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menue los perfiles que se trata de recubrir aparecerán len­

güetas (d) que se fijarán  por tornillos a la  citada su/oerfi-
C ÍS  y  s e  G O rlG a i- 'á íi t.' es*-3UÓ;

Pera ángulos salientes, por ejemplo, en columnas de base 

cuadrada, empleamos un p e r fil angular (f )  modificado ligera­

mente para enlazar los elementos de cada una de las dos ca­
ras de la columna.

la  dimensión y abertura del p e r fil ff) se ha fijado en 

ta l j.orma que sea. ligeramente superior a l que forma o a l que 

le  corresponden segin los dos elementos que concurren en la  

esquina de la columna, por lo que aprovechando la  e la stic i­

dad del mace.riai e l p e r fil (f ) entre en los dos alojamien­

tos y a l l í  quede retenido por su propia elasticidad.

Para forrar superficies entrantes, por ejemplo, ángulos 

de mostradores, de ventanas, etc. empleamos perfiles (h) con 

palas que se atornillan a la madera o f le je  de hierro que 

forma la base y quedan recubiertos por los elementos siguien­

tes como en la  figura puede verse.

Para e l forrado de columnas cuadrados (i )  o cilindricas 

( j )  de obra, se monta sobre e llas un marco de madera (k) so­

bre e l que se f i ja  e l p e r fil de recubrimiento habiéndose d i- 

mensionado e l marco convenientemente para que cada nn" de 

sus caras dé jugar a un número exacto de barras de p e r fil  

de forma que la  columna aparezca forrada en su. totalidad.

Su las figuras B, 0 y D representamos ejemplos de apli­

cación de esto sistema para forrado de columnas cuadradas 

(B) , para forrado de superficies planas con ángulos entran­

tes (o) o para forrado de columnas circulares (D).

Descrita suficientemente la invención, asi como la ma­

nera de realizarla prácticamente, debe hacerse constar que65
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la  misma es susceptible de cualesquiei'a modificaciones de 

detalle que no alteren su. fundamento.

- N O T A  -

los rxmtos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta atonte de Invención, en Espala, 

por veinte anos, son los siguientes:

la . -  procedimiento de recubrimiento de superficies pla­

nas o curvas por medio de perfiles de extrusión de aluminio 

anodizado, caracterizado iwrque tales perfiles se acoplan so­

bre las superficies a recubrir, a cuyo efecto presentan sec­

ción en U aplastada una de cuyas patillas se vuelve hacia 

afuera en pestaña que va dotada de o rific io s  para dar paso 

a los tom illo s  de fijación , en tanto que la  otra patilla  

es un poco más corta en altura a fin  de compensar e l grueso 

de la  pestaña del elemento adyacente, poseyendo estos perfi­

les un nervio central de un poco mayor longitud que la  que 

le correspondería si e l p e rfil sentase de plano sobre la su­

perficie a cubrir, con lo cual, a l apretar los to m illo s  de 

fijación , e l p e r fil se surva quedando en tensión empotrado 

por sus extremos y apoyado en ol centro.

23.- irocedimionto de recubrimiento de superficies pla­

nas o curvas por medio de perfiles de extrusión de aluminio 

anodizado, caracterizado porque la combinación de longitudes 

de patillas  de la sección y de resalte en la base de termina 

que todas las juntas queden ocultas.

33.- Procedimiento de recubrimiento de superficies pla­

nas o curvas por medio de perfiles de extrusión de aluminio 

anodizado, caracterizado porque para ajustar e l forrado a 

superficies determinadas se emplean perfiles do inversión 

simdtrieos dotados de pestañas o lengüetas en sus dos pa-



t i l la s
2 8 1 3 0 6

100

IOS

+

110

4 C,.. pro ce dimi en t o da recubrimiento de superficies pla­

nas o curvas por medio de perfiles de extrusión de aluminio 

anodizado, caracterizado porque para ángulos salientes los 

perfiles son angulares con patillas cortas que engatillan 

en los dos perfiles terminales de la esquina.

53,- procedimiento de recubrimiento de superficies pla­

nas o curvas por medio de perfiles de extrusión de aluminio 

anodizado, caracterizado porque para ángulos entrantes se 

establece un p e r fi l  de características análogas a l de inver­

sión, poro con curvatura en su base que determina que las  

pestañas o lengüetas formen entre sí ángulo recto.

6 3 .- ^ROOEDIL.iDmíTO DE RECUBRImlmMTO DE SURRÍITOIES 

FLAMAS 0 CURVAS POR i ¿HELO DE BERBTIES DE EETHUSEOh DE AIHhT- 

DIO AL-ODEZADO".

Tal y como se. ha descrito en la memoria que antecede, 

representado en e l dibujo que se acompaña y para loa fines 

que se han especificado.

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas 

escritas por una sola cara.

madrid, 11 de Octubre de 1956
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