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PATENTE DE INVENCIORN
por veinte afios

a favor d¢ DON ISIDRO GRIFOLL BOLE,
Dootor en Ciencieas QJ:timicé.s; de nacionalidad espa.ﬁola.:* do=
miciliado en Ba.reelona:“e calle de Calabria, némere 234 ,

poxr:

“"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE DISCOS8 ELASTICOS
DE LANA PARA PULIMENTO".

MEMORIA DESCRIPTIIVA

o e

Existen hey dfa métodos m&s o menos revoluecionarios
para pulir metales y plésticos, teles come las eintas abra-
sivas flexibles y elfisticas, scclonadas a gran velosidad,
lzs muelas elédsticas eon esmeril & base de ciertos eléstéu
meros;’f eopolimerizados eon materiales que disminuyan nota~

blemente su excesiva elongaeidn frente a la fuerza sentris
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fuge y smasadas con esmeril y los diseos blandos, en genew
ral de fieltro, lana e incluso algodén que precisan para
pulimentar preperar capas de esmeril sobre su superfiecis,

Ies frecuentes roturas de las eintas abrasives, asi
como ciertos peligros en el momento de la rotura, hacen que
la difueién de las mismas, oomo método de trabajo, sea to-
davia lenta; El grado de pulimento a que se llega no es muy
avanzado,

Los discos de elastémeros con esmeril, si bien ahorran
el trabajo obligado de preparacifn, el no tener que ensolar,
esmerilar y secar, no tienen le adaptecién a todas las for-
mas del objeto que se pule, por falta de flexibilided sufie
elente; presentan alguna rotura y no son todavia lo sufi-l
eientemente econdmicos, comparados con los discos de fiel=
tro ya que el desgaste de aguelles es de alguna considera-
ci&n:

No se pueds négar que el pulido eon dichos discos es
répido y bueno, metuando los granos de esmeril algo retra-
sados en. su efecto, es deeir, que &stos producen efeatos
gsortantes menbres que colocados en diseo blando de fieltre
pegados con cola dursa,

En cambie el diseco de fleltro, muy seguro en cuanto a
roturas, es el soporte de eapas de eola j esmeril y teorie
camente no deberia tener mas que un desgaste muy pequefie,
el imprescindible al ftenerse que eliminar la eapas anterioer
de cola para empezar la ﬁuqva; pues; digha cola{ que ha pe-
netrado son cierta profundidad en el diseo de fieltre, dada
gu importante porosidad; arrastra cantidedes notables e in-
necesarias de lana al ser tratadoc aquel eon la herramientai,
Por este motive, aun euando el desgaste sea relativamente

poco, como quiera que los mencionados discos son de elevede
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preoio;’el‘ooste gue ello representa no es despreciable,

Se destinan los perfeccionamientos objeto del pre-
sente registro a la fabricacidn de unos discos elésticos
reforzados, ya sean de lans, ya sean de algod6n, que conw~
gervando las esenclales propiedades que los actualmente ya
eonocidos de fieldro o lana en cuanto haese referencia a su
flexibilidad y adaptabilidad al trabaje, los mejoran gon=
gsiderablemente y ventajosamente en les‘aiguieﬁtes aspeetogz

a) Mayor du;aeién 0 resigteneia del diseo a 103 efeaw
tos destrustores,

b) Superior elasticidad, condieidn necesaria para la
oongecusi&n de pedides en el sentido estrieto de la pala~
bra,

e) Produccién mfs barate de los discos a igualdad de
volumern,

De acuerdo con los perfeccionamientos en cuestidn, se
gortan eonvenientemente lfminas de lana o algodén previa-
mente hidrofugadas a base de una sal doble de cloeruro-esteas
rafo de eromo, en forme de cOmplejé de Werner y que 8e une
con los grupos querabinieos de la laena por mediacién de las
valenciag del crome gque se encolan por superposicién en un
c¢ilindroe encolador comprimiéndolas‘suavemente durante la ope-
raci&n; Como adhesivo se emplea una mezcela de cauche y poli-
prene en emulsidn aeuosa, en una relacién 3:1 aproximadamens
te, con elevadas dosis de amilatos alcalinos del orden del
300 % con respecto & aguells mezela, actuando estos $ltimes
eomo coloides proteetores y antipléstieos de la meneienada
mezclaﬂ

A eontinumcién, se desesan durante el tiempo preeiso,’

al aire ¢ al selﬁ los paquetes de léminas encoladas finali-

zéndose la operacidn introducidndoles en una estufa al vacle
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durante varias horas,

Finalmente, 8e cortan; rectifican, verifiecan, equi-
libran y elasifiean

Las tres principzles cualidadem de estas discos que-
dan mejoradas por los siguientes motivost _

a) DURACION DE LOS DISCOS MEJORADOS. Esta propiedad
aumentada en los nuevos disgos con respecto a la que tie-
nen los diseos de fieltro de lana; es una consecueneia de
la estructura dada por el recurrente que constituye un
disco montado & base de hojas de tejido de lana, unidas
mediante edhesivo espeeial flexible, muy estable, resise
tente a la temperatura y a la abrasién, al propio tiempo
de pegueila elongaoi&n y sobre todo gque no penetra en les
intersticios o malla del tejido de lane para que esta no
quede smbebida de la misme, perdiéndcse con ello la es-
truetura del tejido, al llenarse de adhesivo, lo que;'por
otra parte; redundaria ademfs en perjuieioc de un sonsumeo
inneeesario del mismo y en un aumento importante de la
densidad del disco resultantej el aumento de densidad mno
puede interesar ya que la velsclidad lineal a que han de
trabajar los puntos periféricos son muy altos.

Ios diseos resultantes, asi estructurados, a saber,
eon hojas alternas de tejido de lana y delgad{simas lémi-
nas flexibles y elésticas de adhesivo seeo, sungue duras
el desgaste meoénioo; forman un todo eompacto que presens
tan a la fuerza centrifuga la misma elongacién radial
aproximada que la de los diseos de fieliro comprimidos,

El tratamiento previo de hidrofugacidn da tal eapilas
ridad eon respecto al adhesive empleado que evita que el
mismo profundiee en el tejido y una tan solo por los pelqs

las lémines de lana, Si se tratase de algodén la reaccidn




10

15

20

25

30

de aquella sal se verificarfs sobre los hidroxilos de la
celulosa. ‘
b) ELASTICIDAD, Ios nervieos rediales formados por el

adhesivo seco, constitutive de la nueva estruetura del diea-

oo de lana que presenfa el recurrente son eldsticos y;‘puesu

%o que estén solidariemente unidos con las léminas de lana;
imprimen e las mismas una mayor elasticidad (ya que forman
unas y otras un todo compacte) de la que tendria la sola
lena o fieltro el oual, si bien es blando, es muy peco glés-
tiee; Ello sumenta por tanto la eapacidad de adaptacién del
disso elfstico conseguido (més que blando) & las irregulari-
dades gque puede tener el objeto que se puls, en general, en
forma de rayas, hoyos, barbas, ete,, provinentes del desbas-
te.

El contacto de un diseo abrasive durc con el ohjelo a
pulir es siempre oorﬁanto; arraneando las irregularidades menw
cionadas, en eambio el dlseo elésbico tiene la eapacidad, en
el eontacto son el objeto a.pulir; de adaptarse sobre aguellas
irregularidades;'las que, si no son demasiado grandes, (en
cuyo easo se corﬁarian) empujan 0 presionan la superfieie
eléstice abrasiva consiguiéndose; como consecuencia, un efeew-
to eortante menor y un verdadero arrastre del material supers
ficial, eon formzoidn de un lecho o capa, la cape de Bellby,
de estrustura diversa a la del metali,

Los metales, como se sabe, tienen los £tomos que los
constituyen ordenados seghin leyes de simetrfa formends eris-
tales; En el pulide con diseo elfstieo se destruye le supers
ficie oristalina arreglfndose les Ltomos al azar, ein orden,

formando una capa metfliea fluida o 10 que es lo mismo de

estructura 1iquidae o amorfei .

le eapa Bellby puede verse al mioroscoplo haciende un
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ecorte transversal al objeto puli§o§

Dicha eapa amerfa es e¢apaz de fluir sobre hayos; ras
yasa péqueﬁiaimaa; ete;; dando una gran uniformidad al ob=
jeto pulido, con lo que se gonsigue el efescto de espejo.
Bastarfa el ataque de un 4cido u otro sorrosivo de la su-
perficie metdlica pulide para que se descubran estas im-
perfesciones y resalte la estructura eristalina que radi-
oa debajo de la eapa de Beilby,

El diseo perfecoionado} al tener una mayor elastieis
ded, a pesar de tener igual blandura que los diseos de
fieltro; los ha de aventajar precisamente en la eapasidad
de poder produeir el efecto espejo que se traduce en una
mayor rapidez de pulimenteﬁ

Dicho de otra manera, el diseo mas eléstico de des
igualﬁente blandos, tiene la capaeidad de responder con
onduleciones de mayor frecuencia; o lo que es lo mismo? de
mayor rapidez de adaptaoL&n e las irregularidades del obje-
to a pulir y tal adapbtacidn gignifiea igualacién de super-
ficie en una sombinmeidn de eorte y arrastre de material
que fluye, ya amorfo, sebre la superficie metélieca, '

c) ECONOMI&; Ie realizecifn de las mejoras que se 80—
licitan no presisen instalacién sara alguna, como oeurre en
la fabricecién de fieltros a base de prensas capaces de
grandes presiones, El disco perfeccionzdo no tiene mas pre-
818n que la interna, realmente importante, producida per el
especial adhesivo, el que,<eniel momento de la desaparieiﬁn
del disolvente a unos 60% § 702, tiene la propiedad de gue
sus eonstituyentes eopaiimerioén con disminueidn importante
de volumen, le que produee una contraccidn aditiva qué reduns
de. en una verdaderas presifn interna equivalente & grandes

presiones externas,
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Naturalmente; en le realizecién précticas de los per-
feccionemientos en ouestidn, podrd ser objeto de la méxime
variaseidn tedo cuanto puede conslderarse accesorio ¢ eircunsa
tancisl relativemente a lo que constituye la esensialidad

de los mismos,

SE REIVINDICAS . _ _ |

1- ?érfeecionamientqs en la fabricacidn de diseos elds-
ticos de lana para pulimente, earascterizados pergue se parte
de 1&minas de lana o algodén convenientemente cortadas y
previamente hidrofugadas a base de una sal deble de elorure-
estearatc de sromo en forma de gomplejo de Werner & que se
une eon los grupos queratinicos de le lans per mediaeidn de
las velencias del oromo, y 8L se trata de algodén la reac-
cL&n de aquella sal se verifiearia sobre los hidroxilos de
la celulosa. ‘

2 - Perfeccionamientos en la fabrieacifn de discos elds-
ticos de lana pars pulimenta; seghn la reivindicacién 1, ca=
recterizados porque las lémigas tratadas de asuerdo con la
reivindieasidn anterior se engolan por superposiciém en un
ellindro encolador, eomprimiéndolas suavemente dursnte la
operasifn, empleando como adhesivo una mezela de eaucho y
polipreno.en emulsidn souosa, en una relacidn 31l aproxime-
demente, con elevadas dosis de amilatos alealinos con res<
peeto a la mezcla; actuando &stos #iltimos eomo coloides
protectores y antiplésticos.

3 - Perfeecionamientos en la fabrioameién de diseos elfs-
ticos de lana pars pulimento; de acuerdo coﬁ las reivindiegs

gienes anteriores; ecaracterizados porque en fase sueesiva

RN

SYSURNRY



§Lf

se desecen dichos paguetes de lfminas al aire o al sol du-
rante el tiempo precise, finalizéndose la eperacién intro-
ducifndolos en una estufes al vasio durante varias horas;- al
cabo de las cuales se corﬁaﬁ, regtifiean, verifiean, equiw
libran y clasifiean,

I, = Perfeccionamientos en la fabricacidn de disecs elis-
ticos de lana para pulimento, |

Consta lo presente Memo-
ria Descriptiva de egho hejas me-
eanografiadas, escritas por una so-
la eozra, erades del 1 al 8, y
con sus lineas numeradas, & su Vesz,
de e¢inco en eineo,

Bargelons, 12 Septiembre 156i
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