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PATENTE 230 S)zges

DE
INVENCION

e favor de D. JAIME SANS ARIAS, de nacionalidad espafio-
la, residente en Barcelona, Plaza Molina, 1, por *MAQUI-

NA PARA DA FABRICACION CONTINUA DE PRECINTOS DE GARANTIA”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a una miquina
destinade a la fabricacidn continue de precintos de ga—
rantia, en particular del tipo descrito y reivindicado
en el modelo de utilidad n¢ 52,115 del propio peticiona~-

5e rio, mediante ouys méquina se obtiene una elaboraciédn
rapida utilizando elementos de fécil funcionamiento y de
actuacidén segura, permitiendo todo ello conseguir un ar—
ticulo que retine todos los requisitos necesarios para su
ulterior empleo industrial o comercial.

10. Esencielmente, la indicada miquina estd dividida



en tres secciones principales, de las cuales una éompor—
te. tres grupos de alimentacién para suministro de tira me-
tédlica, de alambre de hierro o similar y de alambre de
plomo, estendo provisto el segundo de tales grupos de un

5 dispositivo cortador, De lasg dos secciones restantes,
une se destina al matrizado, perforado y cortado del elam-
bre de plomo y de la tira metalica, mientras gque la otra
comprende un equipo de soldadura para cerrar el alambre
principal de hierro una vez hayan sido enhebradas en él

10. las dos plagquitas gque constituyen los medios de fijacidn
del precinto, tal como quedd expuesto en el modelo de uti-
lided n¢ 52,115 antes aludido.

Para la mejor comprensién de la presente memoria
desoriptiva, se ecompafia un dibujo en el gue esquemAtica—

15. mente, y tan sdlo a titulo de ejemplo, se representa un
caso practico de realizacion de una maquina de las carac-
teristicas indicadas.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista esque-
méatica de los componentes principales de la mequina; y la

20. figura 2 corresponde & una planta de la figura anterior.

Bsta méguina comporta tres tambores o carretes
alimentedores =l—, ~2- y =3-, destinados a suministrar
respectivemente, alambre de hierro o similar -4-, de plo-
mo -5- y tira metdlica =6-.

25, El tambor -1- se halla combinado con una pinza
-7~ para el arrastre y retencidn del alambre —4-, figuran-
do otras pinzas similares -8— y —-9- para el avance y fijaciodn
del alambre de plomo -5~ y de la tira —b6-~, los cuales tie-

nen entrada en una matriz -10-, dotade de una regata -ll=,



transversal respecto a los tramos entrantes de alambre
-12- y de tirs ~13%-.

Préxima a le matriz -10- se dispone una guia -l4-
pare dirigir el alambre -4—, el cual es cortado por medio

5. de un sistema de cuchillas adecuado -15-, pasando, una vez ha
sido enhebrado en los tramos cortador y perforados de plo-
mo -l12—- y de tira -13—, por entre dos eiectrodos solda-—
dores -16- pera el cierre del mismo, colocéndose cerca
de aquéllos las oportunas pinzas -17-.

10. BEn los disefios se han indicado Unicemente los ele-
mentos basicos, debidndose entender que en la reslizacidn
préactica de la méquina figuran los necesarios medios mo-
tores y de transmisién para las distintas partes, a los
efectos de que éstas puedan actuar concatenadamente.

15. El funcionamiento de la maquina descrita es, en
lineas generales el siguiente:

Mediante la actuacidn de las pinzas -8- y -9-, el
alambre de plomo -5- y la tira metédlica —6- son transpor-
tados hacia elb interior de la matriz -10-, en donde su—

20, fren, el primero un aplanado, un cortado y un taladredo
longitudinal y la correspondiente perforacidn, guedando
asi separados del resto los tramos -12- y -13-,

El alembre —-4-— solicitado por su pinza -7— es con-
ducido hacia la parte central de la méaquina, es cortado

25. por las @uchillas ~15- y sigue el curso curvado que mues-—
tren las figuras, al efecto de que pueda deslizarse p9r
le regata -ll- de la matriz -10-~, enhebrarse con las dos
piezas cortadas (plomo ~12- y tira -1%-) y soldarse so-

bre sus extremos gracias a los elemtrodos -16—. Esteticlo
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se repite indefinidamente, obteniéndose el movimiento
sincronizado de los componentes mencionados por medio
de las transmisiones oportunas y demés mecanismos comple-

mentarios.

5, El resulkdo de le fabricacidn viene determinado
por un anillo de alambre —4-, deformable, en el que se
hallan engarzados una barrita de plomo ~12~ y una plagui-
ta ~1%3-, los cuales se situarin opuestamente al utilizar
el precinto, cuyo cilerre tiene lugar por introduccidén de la

10, primera en la escisién ofentanilla de la segunda y subsi-
guientes aplastamiento de aquélla sobre esta Gltima.

Seridn independientes del objeto de la invenciédén
los materiales, formes y dimensiones, de los elementos
gue integran la méquina desorita, caracteristicas de lix

15, alambres y de la tira o chaepa utilizedos, tipo de pin-

zas, soldador y matriz y demas detalles de orden seoun-

dario que no afecten a su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invenoidn:
20. 1. Mé@uina pare la fabricacidén continua de pre-
cintos de garantia, que se caracteriza esencialmente por
. el hecho de estar constituida por un conjunto dividido
en tres secciones principales, de las cuales una compren-

de tres grupos de alimentacidn para suministro de alambre
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10.

15.

20.

25:

de hierro o similar de tirae metalica y de tira de plomo
estando provisto el primero de tales grupos de un dispo-
sitivo cortador y teniendo la misidn las dks restantes sec-
ciones de actuar una para el matrizado, perforado y cor-
tado del alambre ge plomo y de la tira metélica, mien-
tras gque la otra comporta.un equipo de soldadura para ce-
rrar el alambre de hierro una vez hayan quedado enhebra-
das en él1 las dos plaquitas obtenidas con la matriz y que
constituyen los medios de fijacidn o unidn del precintd.

2., MAguina para la fabricacidn continua de pre-
cintos de garentia, segin la reivindicacidén anterior que
se caracteriza por el hecho de que los elementos de ali-
mentacién de los alambres y de la tira metdlica vienen
determinados por tambores o carretes debidamente instalados
en la méquina, de los cuales el que corresponde al alambre
de hierro dispone de una pinza de traccidn y de un dispoev
sitivo de cuchillas, mientras que los pertenecientes al
alambre de plomo y de tira met&lica, se hallan igualmente
combinedos con pinzas para dirigir el metal hacia la ma-
triz, la cual presenta una regata para paso del aro de alam-
bre de hierro que, provinente de su carrete es cortado,
guiado pare el enhebrado por medio de otras pinzas y solda-
do finalmente por dos electrodos.

3. Maquina para la fabricacién oontiﬁua de precin-
tos de garantia.

La presente memoria consta de oinco hojas folia-
das, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, a 11 de septiembre de 1956.




Barcelona, 11 Sc/bcembre 7956
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