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D E

I N V E N C I O N

a fa v o r  de D. JAIME SANS ARIAS, de n a c io n a lid a d  españo­

l a ,  r e s id e n te  en B a rce lo n a , P la z a  M olin a, 1 , por "MAQUI­

NA PARA DA FABRICACIÓN CONTINUA DE PRECINTOS DE GARANTIA

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p rese n te  in v en ció n  se r e f i e r e  a una máquina 

d e stin a d a  a l a  fa b r ic a c ió n  con tin u a  de p re c in to s  de ga­

r a n t ía ,  en p a r t ic u la r  d e l t ip o  d e s c r ito  y re iv in d ic a d o  

en e l  modelo de u t i l id a d  ns 5 2 .115  d e l p rop io  p e t ic io n a ­

r i o ,  m ediante ouya máquina se o b tie n e  una e la b o ra c ió n  

rá p id a  u t i l iz a n d o  elem entos de f á c i l  funcionam iento y de 

a c tu a c ió n  seg u ra , perm itiendo todo e l l o  con segu ir un a r­

t ic u lo  que reúne todos lo s  r e q u is it o s  n e c e s a r io s  p ara  su 

u l t e r i o r  empleo in d u s t r ia l  o c o m e rc ia l.

E sen cia lm en te , l a  in d ic a d a  máquina e s t á  d iv id id a
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en t r e s  s e c c io n e s  p r in c ip a le s ,  de la s  c u a le s  una compor­

t a  t r e s  grupos de a lim en ta ció n  p ara  su m in istro  de t i r a  me­

t á l i c a ,  de alambre de h ie r r o  o s im ila r  y de alambre de 

plomo, estando p ro b is to  e l  segundo de t a le s  grupos de un 

d is p o s it iv o  c o rta d o r , De la s  dos se cc io n e s  r e s ta n te s , 

una se d e s t in a  a l  m a trizad o , p erforad o  y cortad o d e l alam­

bre de plomo y de l a  t i r a  m e tá lic a , m ien tras que l a  o tr a  

comprende un equipo de so ld ad u ra  para c e r r a r  e l  alambre 

p r in c ip a l  de h ie rro  una v e z  hayan sid o  enhebradas en é l  

la s  dos p la q u lta s  que c o n s titu y e n  lo s  medios de f i j a c i ó n  

d e l p r e c in to , t a l  como quedó expuesto  en e l  modelo de u t i ­

l id a d  nB 5 2 .115  an tes a lu d id o .

P ara l a  m ejor comprensión de l a  p rese n te  memoria 

d e s c r ip t iv a ,  se acompaña un d ib u jo  en e l  que esquem ática­

mente, y tan só lo  a t i t u l o  de ejem p lo , se re p re se n ta  un 

caso p r á c t ic o  de r e a l iz a c ió n  de una máquina de la s  c a ra c ­

t e r í s t i c a s  in d io a d a s.

En dicho d ib u jo , l a  f ig u r a  1  es  una v i s t a  esque­

m á tica  de lo s  componentes p r in c ip a le s  de l a  maquina; y l a  

f ig u r a  2 corresponde a una p la n ta  de l a  f ig u r a  a n te r io r .

E s ta  máquina com porta t r e s  tambores o c a r r e te s  

a lim en tad ores - 1 - ,  - 2 -  y - 3 - ,  d e stin a d o s  a su m in istra r  

re sp e ctiv a m e n te , alambre de h ie r r o  o s im ila r  - 4 - ,  de p lo ­

mo -5 — y t i r a  m e tá lic a  - 6 - .

E l tambor - 1-  se h a l la  oombinado con una p in za  

- 7 -  para e l  a r r a s tr e  y re te n c ió n  d e l alambre - 4 - ,  f ig u r a n ­

do o tra s  p in zas s im ila r e s  - 8 -  y  - 9 -  para e l  avance y f i j a c i ó n  

d e l alambre de plomo - 5 -  y  de l a  t i r a  - 6 - ,  lo s  cu a le s  t i e ­

nen en trad a  en una m a triz  - 1 0 - ,  dotada de una r e g a ta  - 1 1 - ,
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t r a n s v e r s a l  re s p e cto  a lo s  tramos e n tra n te s  de alambre 

- 1 2 -  y de t i r a  - 13 - .

Próxim a a l a  m a triz  - 1 0 -  se dispone una g u ía  - 1 4 -  

para d i r i g i r  e l  alambre - 4 - ,  e l  c u a l es cortad o por medio 

5 . de un sistem a  de c u c h i l la s  adecuado - 15 - ,  pasando,una vez  ha

sid o  enhebrado en lo s  tramos co rta d o s  y p erforad os de p lo ­

mo - 1 2 -  y de t i r a  - 13 - ,  por e n tre  dos e le c tr o d o s  so ld a ­

dores - 16 -  para e l  c ie r r e  d e l mismo, colocándose c e r c a  

de a q u é llo s  la s  oportunas p in za s - 1 7 - .

1 0 . En lo s  d iseñ o s se han in d icad o  únicam ente lo s  e l e ­

mentos b á s ic o s , debiéndose entender que en l a  r e a l iz a c ió n  

p r á c t ic a  de l a  máquina f ig u r a n  lo s  n e c e s a r io s  medios mo­

to r e s  y de tran sm isió n  para la s  d i s t in t a s  p a r te s , a lo s  

e fe c to s  de que é s ta s  puedan a c tu a r  concatenadam ente.

1 5 * E l funcionam iento de l a  máquina d e s c r i t a  e s ,  en

lin e a s  g e n e ra le s  e l  s ig u ie n te :

M ediante l a  a ctu a c ió n  de l a s  p in za s —8— y —9—, e l  

alambre de plomo - 5 -  y l a  t i r a  m e tá lic a  - 6 -  son tra n sp o r­

tados h a c ia  e lb  i n t e r i o r  de l a  m a triz  - 1 0 - ,  en donde su - 

20. f r e n , e l  primero un aplanado, un cortad o  y un ta la d ra d o  

lo n g itu d in a l y l a  co rresp o n d ien te  p e r fo r a c ió n , quedando 

a s í  separados d e l r e s to  lo s  tramos - 1 2 -  y - 1 3 - .

E l alambre —4— s o l ic i t a d o  por su p in za  - 7— es con­

ducido h a c ia  l a  p a rte  c e n tr a l  de l a  máquina, es cortad o  

2 5 . por la s  d u c h il la s  —15— y s ig u e  e l  curso curvado que mues­

tra n  la s  f ig u r a s ,  a l  e fe c to  de que pueda d e s l iz a r s e  p§r 

l a  r e g a ta  —1 1 — de l a  m a triz  —10—, en hebrarse con la s  dos 

p ie z a s  co rtad a s  (plomo - 1 2 -  y t i r a  - 13- )  y so ld a rse  so­

bre sus extrem os g r a c ia s  a  lo s  elem trodos - 16- .  E s t r í e l o
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se r e p i t e  in d efin id am en te , obten ién d ose e l  movimiento 

s in cro n iza d o  de lo s  componentes mencionados por medio 

de la s  tran sm isio n es oportunas y demás mecanismos comple­

m entarios .

5. E l resultado de l a  fa b r ic a c ió n  v ie n e  determ inado

por un a n i l lo  de alambre - 4 - ,  deform able, en e l  que se 

h a lla n  engarzados una b a r r i t a  de plomo - 1 2 -  y una p la q u i-  

ta  - 13 - ,  lo s  cu a le s  se s itu a r á n  opuestam ente a l  u t i l i z a r  

e l  p r e c in to , cuyo c ie r r e  t ie n e  lu g a r  por in tro d u cc ió n  de l a  

10 . prim era en l a  e s c is ió n  cytrentanilla de l a  segunda y s u b s i­

g u ie n te s  ap lastam ien to  de a q u é lla  sobre e s t a  ú ltim a .

Serán in d ep en d ien tes d e l o b je to  de l a  in ven ció n  

lo s  m a te r ia le s , formas y dim en sion es, de lo s  elem entos 

que in te g ra n  l a  máquina d e s c r i t a ,  c a r a c t e r í s t i c a s  de l&g 

1 3 . alam bres y de l a  t i r a  o chapa u t i l i z a d o s ,  t ip o  de p in ­

z a s , so ld ad or y m a triz  y demas d e t a l le s  de orden secun­

d a rio  que no a fe c te n  a su e s e n c ia lid a d .

-  4 -

N O T A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de l a  p resen te  p aten te  

de in v en ció n :

20. 1 * Máquina para l a  fa b r ic a c ió n  con tin u a  de p re ­

c in to s  de g a r a n t ía , que se o a r a c t e r iz a  esen cia lm en te  por 

e l  hecho de e s t a r  c o n s t i tu id a  por un conjunto d iv id id o  

en t r e s  se c c io n e s  p r in c ip a le s ,  de l a s  c u a le s  una compren­

de t r e s  grupos de a lim e n ta ció n  p ara  su m in istro  de alambre
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de h ie r r o  o s im ila r  de t i r a  m e tá lic a  y  de t i r a  de plomo 

estando p r o v is to  e l  prim ero de t a le s  grupos de un d isp o ­

s i t i v o  co rtad o r y teniendo l a  m isión  la s  das r e s ta n te s  s e c ­

c io n es de a c tu a r  una p ara  e l  m a trizad o , perforad o  y o o r- 

tado d e l alambre #e plomo y de l a  t i r a  m e tá lic a , mien­

tr a s  que l a  o tr a  comporta un equipo de so ld ad u ra  para ce­

r r a r  e l  alambre de h ie r r o  una vez hayan quedado enhebra­

das en é l  la s  dos p la q u ita s  o b ten id as con l a  m a triz  y que 

c o n s titu y e n  lo s  medios de f i j a c i ó n  o unidn d e l p r e c in to .

2 . Máquina para l a  fa b r ic a c ió n  con tin u a  de p re­

c in to s  de g a r a n t ía , según l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r  que 

se c a r a c t e r iz a  por e l  hecho de que lo s  elem entos de a l i ­

m entación de lo s  alam bres y de l a  t i r a  m e tá lic a  vien en  

determ inados por tambores o c a r r e te s  debidamente in s ta la d o s  

en l a  máquina, de lo s  c u a le s  e l  que corresponde a l  alambre 

de h ie r r o  dispone de una p in za  de tr a c c ió n  y de un d isp o ­

s i t i v o  de c u c h i l la s ,  m ien tras que lo s  p e rte n e c ie n te s  a l  

alambre de plomo y de t i r a  m e tá lic a , se h a lla n  igualm ente 

combinados con p in za s para d i r i g i r  e l  m etal h a c ia  l a  ma­

t r i z ,  l a  c u a l p re se n ta  una r e g a ta  para paso d e l aro de alam­

bre de h ie r r o  que, p rovin en te  de su c a r r e te  es c o rta d o , 

guiado para e l  enhebrado por medio de o tr a s  p in zas y so ld a ­

do fin a lm en te  por dos e le c tr o d o s .

3 . Máquina para l a  fa b r ic a c ió n  con tin u a  de p re c in ­

tos de g a r a n tía .

La p resen te  memoria co n sta  de c in co  h o ja s  f o l i a ­
d a s, e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a ra .

B a rce lo n a , a 1 1  de septiem bre de 1956.
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