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PATENTE DE INVENCION

Ref, Cas,4221/4~JP.

230966

MEMORTIA A" BDESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento y aparato para la febricacidén de quesos

"blandos".

SOLICTTANTES: OH.GERVAIS, Société Anonyme, entidad francesa,

domiciliada en 11 Rue de Prony, PARIS, Francis.

Este invento se refiere a un procedimiento y a

un aperato para la fabricacidén de quesos blandos.

Es sabido que en la febricacidn continua de los quesos

blendos, se emplea une operacién muy importante que deter—
5 mine la calidad del producto finsl, y gue consiste en

el escurrido del producto cuasjado. La capilaridad y los

fendmenos que de ella dependen ,desempefian un papel capital

en esta operacidn. El contactc directo de un tejido

filtrante, absorbe de modo casi instanténeo la humedad que

10, la trema de este tejido estd en condiciones de ebsorber en
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la superficie de contacto., Esta tendencia de un tejido
e aspirar?gierto modo la humedad por contacto, se debe
naturalmente a la capilaridad.
Cuando la tramae del tejido filtrante ha reslizado
5 la absorcidn correspondiente a su poder para la misma,
que es funcidén de los fendmenos de capilaridad inherentes
a la natursleza del tejido, resulta evidentemente imposible
hacerle aspirar cualquier humedsd suplementaria. Su fun-
cidén, se interrumpe en este momento. No puede reanuder
10, su funcionanmiento, més que si se cuida de evacuar cuglquier
humedad que impida ests absorcidn suplementarie, o si
se llega a conseguir une posibilidad de sobresaturar el
filtro con humedad.
Si se ejerce un esfuerszo dé compresidén en la
15 mese de producto cuajedo, para obligar a que su humedad
residuel sobresasture el filtro, este esfuerzo sctda indis-
tintamente sobre la humedad y sobre la materia seca a con-—
servar, dando lugar por tanto & pérdidas inevitables.
Para evitar ggtas~pérdidas sean demasiedo importantes, es
20. necesario proceder a un filtrado lento. Esto tiene por
efecto menoscabar la calidad de los productos. Ademés, el
contacto intimo y prolongado con el suero residual gue bafia la
materia seca, produce fendmenos de digestidn que ddn lugar
tambien a pérdidas.
25. El medio mejor sigue siendo indiscutiblemente
la evacuscidén progresive de la humedad contenidas en el
tejido filtrante. Es evidente, en efecto, que si la trams
del filtro pudiera conservar continuemente el poder de

absorcidn que posée en estado seco o sensiblemente seco,

30.. es decir, en el estado existente en el momento en gue el
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producto cuajado se puso en contacto con ella, la absor-
cién de humedad se realizaris de modo automitico ¥y continuo,
con une rapidez considerablemente sumentada. Cuslquier
esfuerzo de presidén resultaria entonces inutil. Es ademds
preciso gue esta recuperacién, se realice de modo slectivo
con respecto & la materia seca a conservar.

El procedinmiento de acuerdo con este invento
permite precisamente llegar & una solucidn de este netura-—
leza.

Este procedimiento resulta especialmente notable
por consistir en realizar la operacidén de escurrido aplicando
en la cara de la tela u otra materis que constituya el
filtro parse el producto cuajado o similar, opueste a la que
recibe este producto, una capa de materisal suplenmentario
susceptible de absorber por cepilaridad la humedsad que
se acumula en el filtro; esta capa de material se somete
8 une desecacidén periddica o continua, susceptible de
librarla de la humeded absorbida.

De acuerdo con otra caracteristica de este invento,
se retira la capa supleuentaria citada del contacto del
material del filtro, y se hace que atraviese un medio de
desecacidn.

: Segin una nueva pertioculerided de este invento, se
transmite el desplazamiento de la capa absorbente suplemen—
taria antes indicada, a la tira que constituye el filtro,
solamente por el contacto y la resistencia sl roce entre los
dos materisles absorbentes.

Se observa inmediatamente que, merced & este
invento, el material del filtro se encuentra automidticsa

¥y continuamente desposeido de un exceso de humedad ¥y que,
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de este modo, resulta posible llevar a cabo un escurrido
completo y recional del produéto cuajado.

Este invento se refiere tambien a un aparato
que permite la aplicacidn préctica del procedimiento men-—
cionado y que es notable, especialmente, por comprender un
filtro formado por une hoja de tejido filtrante y absorbente,
una de cuyes caras recibe el material cuajado, y una segunda
cepa u hoja suplementaria, constituide tambien por un
meterial absorbente aplicado en la cara del tejido filtrante
opueste & la que recibe el material cuajado; un dispositivo
adecuado asegura le desecacidn continua o periddica del
material.

Otras caracteristicas de este invento resultarén
evidentes de la descripcidn siguiente, en la que se hace
referencia al dibujo adjunto, dado solamente a titulo de
ejemplo y en el que:

La fig. 1 representa, en corte longitudinel, un
aperato de acuerdo con este invento.

La fig. 2 es un corte del mismo por la linea II-II
de la fig. 1.

La fig. 3 representa un detalle a mayor escala.

En el ejemplo de construccidn representado, el
aparato comprende en primer luger una tela, por ejemplo
del tipo sin fin 1, constitulda por un material filtrante
y absorbente, susceptible por tanto de absorber liguido, y
guiade por rodillos 2, 2', 2", 2"' que cooperan con
pequefios platillos 3 — 4, 3' —4' , 3" — 4 3wt _ ger,

Estos platillos estén montados como se indiea en 1a‘fig.
2. De este modo la rama superior 1' de la&ela sin fin que

constituye el filtro, estd terminade en sus extremos 5 y 6,
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por rodetes 5 y 6 en ella acoplados detrés de los platillos
3y 2 (fig. 2). Los mismos rodetes 5 ¥y 6 se encuentran
ajustados por lo que se refiere a la tela inferior 1"
entre los platillos 2 y 4. De este modo, cuando la tela
S5e ge desplaza en el sentido longitudinal, los bordes 5 y 6
estédn guizdos por los platillos colocados lateralmente, y
la tela no puede adoptar movimiento lateral intempestivo
alguno, que tendria consecuencias perjudiciales. Tos
diversos platillos o discos 2, 3 y 4 estédn respectivamente
10. montados en érboles 7, 8 y 9 sujetos de modo =decuado.
En el ejemplo escogido, estos discos son locos en sus
ejes.
En 10 se ha representado la llegada del material
cuajado que se consigue, por ojemplo, medisnte una tubula-
15. dura 11 elimentads por una tolva, 12, que recibe producto
cuajado nuevo o pagsta gque ha circulado y&a una vez por
el aperato de acuerdo con este invento. La circulacidn
Se asegura por ejemplo por una bombsa 13,
Por debajo de la rama inferior 1" de la tela
20, filtrante, se colocan, de acuerdo con este invento, una
serie de dispositivos destinados a absorber la humedad
de que se impregne la rama citada, y que estdn constituidos
por tiras sin fin 14 de material absorbente tzl como un tejido
adecuado que pasa por dos rodillos 15 y 16 alrededor de los
25, cuales se enrolla. Por debajo del rodillo 15 se dispone
un rodillo 17 que desempefia el papel de escurridor, ¥y
estd accionado por unz rueda dentada apropiada, que coopera
con un tornillo sin fin 18, a su vez impulsado por un
drbol de mandgl9, que se acciona por ejemplo por medio de

. "30. una polea 20 gue coopera con una correa 21 ¥y con otra
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polea 22 accionade por un motor 23.

Se comprenderd que en el interior de la tela
absorbente y para limpiarla pueden montarse dispositivos
pulverizadores de lavado o enjuagado, o pulverizadores de
lejia, tales cowmo los representados en 24 y en 25,
en la figura 3, Agimismo, es fécil idear dispositivos de
limpieza de la tela filtranté, Y especialmente uwna rasqueta
26, por ejemplo, que puede ger regulable y que, con
preferencia se coloca en un bucle 27 formado por la tela en
uno de sus extremwos, en el gque Se reune una masa de pasta,
representada en 28 en la fig. 1.

El funcionamiento del aparato que acaba de descri-
birse es bien sencillo. En efecto, se empieze por colocar
el producto cuajado sobre la tela filtrante, y, més
especialmente sobre la rame inferior 1" de esta tela.
El producto cuajado puede introducirse‘en cualguier fornme
conveniente, y a una velocidad adecuada.En el ejemplo elegi-
do, el producto cuajado se vierte por 10 y la tela adopta
una determinada flechs, como se indice, entre los rodillos
15 y 16, a la derecha , en la fig. 1. gl mismo tiempo se
pone en funcionaumiento el mofor 23 que arrastra la polea 22
¥y por tanto, el drbol 19, El rodillo o el cilindro escurri-
dor 17 se pone en movimiento en el sentido de la fleche fl.
Bste movimiento permite no solamente escurrir la tela sbsor-
benteyﬂéﬁno que ademdés, a consecuencis de los contactos
entre los rodillos 15 y l%, arragtra el rodillo 15 en el
sentido de la flecha £2 . ILa tela 14 cuya rams superior 14!
se encuentre en contacto con la rama inferiorll" de la tela
o tira 1, arrastra & ésta a causa del frotemiento ejercido

entre las dos telas o tiras. De ello resulta,por tanto,
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que la tira 1 avanza automdticamente en el sentido de la
tlecha £3 con uh movimiento lento y suficiente sin
embargo pera asegurar el transporte del material cuajado.
El paso de la humedad de la tela 1 s 1la tela 14, se
realiza por capilaridad.

En el dibujo (figura 1) se ha representado el
elemento abaorbente comstituido por las telas o tiras
distintas 14, 14', 14", 14nt y Pero es evidente quevel
nimero de estas telas o tiras buede variar en alto grado,
¥ que pueden tener una longitud vnica, o lomgitudes
distintas,

Al continuar el moviniento, el producto cuajado
que se encuentra sobre la rame inferior 1" de la tels
filtrante, llega al extremo, o sea a la sltursa de los
platillos 2"!' , se vierte en el bucle 27 que la tela o
tira forma en este lugar, y se Presenta en forma de un
cilindro de pasta 28, que puede verterse, blen en la cuba
12 pare pasar de nuevo con objeto de ser escurrido otra
vez, 0 puede dirigirse aAdispositivos ulteriores de trabajo,
En este punto se encuentra situada la rasqueta 26, cuyo
movimiento pﬁede regularse a voluniad y servir pare limpiar
la tela filtrante.

El contenido de humedad del producto final puede
regularse de un modo muy sencillo, actuando sobre la
velocidad de alimentacidn de producto cuajado, o bien sobre
la velocidad de desplazamiento del filtro o de la tels
o tira supleuentaria,

Naturalmente, le tela filtrante ,asi como 1a
absorbente, pueden prepararse de cualiuier producto textil

u otro adecuado; la condicidn esencisal parzs la nisme es la
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de estar dotada de un poder absorbente suficiente para

poder absorber por capilaridad la humedad extraida del pro-
ducto cuajado, durante su paso por el aparato. |

Claro esté que este invento, no se limita en
modo alguno al tipo de construccibén representado y descrito
que unicamente se ha dado a titulo de ejemplo.

N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asi como la manera de rea}izarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones snteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental. ATambien
se hace constar éue el invento corresponde & una solicitud
de patenie presentada en Francia con fecha 20 de Septiembre
de 1955 n? 699.297, acogiéndose, por lo tanto, a los bene~
ficios que conceden los Convenios Internacionsles en vigor
¥ éiendo lo que constituye la esencia del referido invento
¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn,por 20 efios
en Espafias " PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA FABRICACION
DE QUESOS BLANDOS"; caracterizdndose por lo siguientes

12,- Procedimiento pera la fabricacidn de quesos
blandos, caracterizado por ser con preferencis continuo y
porgque para el escurrido del producto cuajado se aplica
sobre la cara de la tela u otro materiel que constituye
el filtro para el producto cuajado o andlogo, opuesta
a la que recibe este producto, una cepa de materisl suplemen-
tario, susceptible de absorber por czpilaridad la humedsd
que se acumula en el filtro, y por someterse este capa
de material & un secado periddico o continuo, para

librarle de la humedad absorbida.
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reivindicecién 18, carscterizado por el hecho de desplazarse
la capa suplenmentarie citada, en contacto con el material
del filtro y por hacerlo atravesar un medio de secado.

32,- Procedimiento,segin lo especificado en la
reivindicacién 18, caracterizsdo por el hecho de transmitirse
el desplazamiento de la capa absorbente suplementaris men-
clonada, a la tira que constituye el filtro, dnicamente por
elpconfacto ¥ la resistencia de frotamiento entre los
dos materiales abs&orbentes, |

42, - Procedimiento,segin lo especificado en la
reivindicacidén 18, caracterizado por el hecho de regularse
la proporcién de humedad del producte final, actusndo
bien sobre la velocidad de alimentacidn del producto cuajado,
o bien sobre la velocidad de la tire filtrante, o de la
tira suplementarisa.

52,- Aparato, para la aplicacidn préctica del
procediniento especificado en la reivindicacién 1%, carac-
terizado por el hecho de gue comprende un filtro formado
por una tira de tejido filtrante y absorbente, una de
cuyas caras recibe el producto cuajado y une Ultima cepa
o tira suplementaria, constituida tambien por un material
absorbente, aplicada sobre la cara del tejido filtrante,
opuesta a la que recibe el producto cueajado; un dispositi-
vo adecuzdo asegurs el secado continuo o periddico de
ésta dltima capa o tira.

62,- Aparato, segun lo especificado en la
reivindicacién 58, caracterizéndose por el hecho de gue
el filtro se presen%e en la forma de une tiras o de mn

uvn tepiz sin fin.
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72.- Aparato, segliin lo especificado en la reivin-
dieacidn 59; caracterizéndose por el hecho de que la capa
absorbente suplementarie estd enimede de un movimiento
de traslacidén con respecto al filtro citado.

82.- Aparato,segin lo especificado en la reivindica-
cién 58, caracterizdndose porgue el dispositivo de secado
es de accidén continue o intermitente.

92.~ Aparato, segun lo especificado en la reivin-
dicacién 58, caeracterizdéndose por el hecho de que las
tiras suplementarias tienen la forme de bandas sin fin que
pasan sobre poleas o rodillos de guia,

102.- Aparato Begin lo especificado en la
reivindicaciln 58, caracterizado por el hecho de gue el
dispositivo secador estéd constituido por rodillos, cilindros
o endlogos, entre los cuales pess el tejido de dicha

tire supleunenteria.

112,- Aparato,segun lo .especificado en la reivin-
dicacidn 109; caracterizado por el hecho de que los rodillos
o endélogos del dispositivo secador estén impulsados, y la
tira suplementaria sobre la cﬁal actuan, arrastra la tiras
filtrante con que estd en contacto.

122,- Aparato,segun lo especificado en le rei-

_vindicacidn 58, caracterizado por el hecho de que los bordes

libres de las tiras filtrantes y/o suplgmentarias comprenden
rodetes u otros medios de guia que cooperan con ruedas o
rlatos adecuados, dispuestos en los lados del aparato.

132.- Aparsto,segun lo especificado en le reivin-
dicacidén 58, caracterizado mr el hecho de disponerse varias
tires suplementarias de longitudes iguales, o no, colocadas

una a continuacidn de otra, debajo de uns tira filtrante
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148,.- Aperato, segun lo especificado en la reivin-
dicacidn 5&, caracterizado por el hecho de que los disposi-
tivos de lavedo y/o de lixiviado se adaptens las tires
suplementarias con objeto de limpiarlese.

152.- Aparato, segin lo especificedo en la reivin-
dicacidn 5é,rcaraoterizado por el hecho de que la tirs fil-
trante forma un bucle en uno de los extiremos del aparato
en el que se vierte el producto cuajado, después de tratarse.

169;- Aparato, segin lo ewpecificado en la reivin-
diescidén 158, caracterizado por el hecho de disponerse un
depbsito de recepcién o enélogo debajo del bucle citado,
gque recibe el producto cusjado desprendido del bucle
nencionadoe.

172.~ Procediniento y aparato para la fabricacién
de quesos blandos; tal y como quedae substancialmente descrito

en le presente memoria, e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Este memoris consta de once hojas escritas a
méquina por una sola cara.
Madrid, |

10 SFP. 9%
|

+GERVHIS,SOCIETE ANONYME.
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