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Se sgbe gque exigten y3 nurerosas industrias espe-
cializadas en el tratamiento de la paja de cereales, de
esparto o del bambi, peroc er la actualidad no existe nin-
guna fabrica de papel fino a partir del sorgo. Se puede
atribuir este estado de cosas al heégo de que logéscasos
ensayos efectuados hasta ahora partiendo del sorgo, no
tiabién dado més que Tesultados medianos o insuticientes,
en lo gque respecty al rendimiento, & las dificultades de

riltracibén o de lavado de la pasta, a ls calidad de las

3
. -

fibras, etc, , . .

En efecto, convenia detsrrinar en pripcipio las
mejores e¢species de sorgb a utilizar. Lambiéd PSS que
los rendimientos de sorgo materis prima utilizable fuesen
suficientemente elevados para gque el cultivo fuese renta-
ble, y pars ello era necesario deter@inar los mejores pro-
cedimientos para este cultivo. finalmernte, era btambién ne-
cesario estudiar las mejores condiciones técnicas del tra-
tamiento.

Jespuls de estudios desde 1940, el inventor ha
podido determinar que el sorgo no azucarero es suceptible
de suminisbrar, en eondiciones determinazdas, Fibras no so-
lasmente mds s6li. as gque las que se derivan de la paja, pe-
ro cuys resislencly sobrepasa iuclusive, en zlgunos. casos,
a la de las mejores maderas (abeto de loruegsy y pimo), ¥y
a un preciokde coste mucno menos <levado,.

81 presaents isvvnfo por una parte, tiens por ob-
Jeto, facilitar el gprovechamiento de ciertas variedades
bien det. rminacduzs de sorzo, en funcidn del modo de culti-
vo apropiado, y por otra parte,-precisar-las condiciones
en las cusles debe electusrge ol tratemiento de estos
SO 0S8 e
ceglr el invento, la materis prima para ls fabri-

cacidén de pasta de papel o pasta destinada a usos andlogos
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consiste en diversas variedades de &£OrZ0 DO azueareros,

con excepeidn ce los sorgos forr-j:res y, en particular,

- del sudan-grasBs

Bl invento tiene como Iinalidad principal el em-—
pleo como materia priua dcl corle [ura éscnbillas de 10
cromosomas (Voriod-des tipo =vergreen, blanco de Italia.
Tennessee mejorado, agstriacb, brack spanhigh, california
goldén o sus hibridos) y del sorgo Balepense, ( o de alep.
de 20U Cromosonss. |

an el priwcr caso, los sorgos de escobillas de=
bun ser cultivedos de una wanera muy distinta a la que'
se practica para la obteuciébn de paniculas desarrolladss
con mires a la Tgbriczcidén de escobillss: los semilleros.
dchen lwcerse con ung densidad de alradedor ae 150 a 300
pies por m2 segln sea la naturaleza del terrscno, es de—
cir, con 3V g 70 kgs. sproximnsdauente de granos por hec-
tdrea.

Lgta forma de practicar el cultive nernits obtener

tallos mds Ticos en ribras de buena calidad, con un ren-
dimiento de 15 a 25 toneiadas por hectjrea de materisice-

luldsicss secadas al aire, en lugar de 2 a 4 toneladas dc 1

" tallus gue proporciora el eultivo nabitual nara las esco-

billas. Los tallos, duros, lefiosos, alcanzan corriente-
mente una altura de 2,5 a 3,5 metros, con uu didmetro me-
dio de slreucdor ue 5 o 1% mm, enisu basge y.de 3 @ 3 ILie
en el nacimiento de la panicula; estos tallos, gque cons—
tituyen lo gue a continuscidn de denowinaréd “sorzo pape-
1erb”, gon muy diferentes g log del sorso eultivado para
la fabricacibn de ¢scobillas.

En el seggndo caso, la celulosa es de calidad al-
go inferior, pero este variedad de sorgo btiene la venta-
ga de ser pervancnte ¥ de reproducipse por ella misma sin

cultivo.
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El invento persigue en sezundo lhgar'un procedhbmien—
to pare ¢l tratamiento deol sorgo obtenido. De esta manera
8n el laboratorio, es fécil fabricar buenos papeles blan-
queados a partir del sorgo, ya que es posible filtrar y
lavar pequeiias cantiwwCes du pasta de sorgo cualguiera |
que sea la duracién de ig operacidn. Fero si se gquiere pa-
8ar a una fabricacibn industrial, B8 tropiezé entonces
¢on considerables dificultudes.

segldn el invento, se trata simultahemamete en la la-
Vadora los tsllos y las paniculas, &0 que facilita la se-
baracidn. de lusu lejias unegras en ol lavado de la pasta,
¥ permite ademds la mecanizacién completa de la cosecha,
puesto que no es necesario separar a mano las paniculés
qQue sirven para la fabricacidén de pejas pars escobillas,
como harfia fzlta si no se utilizase como materia prima
mis que los residuos de esta fahricacidn.

Bl tratuamiento de desincrustacién se efectla sezgln
el invento en dos etapas, y prosenta las siguientes parti-
cularidades, conjunta o separadamente, |

a) Se utilizan lavadoras cilindricas o torres Qe
contracorrientes pary realizar las dos fases cn régimen
continuo, con excepcién de las lavadoras rotatiwas, esfé-
ricas o cilindricas, utilizadas frecceuntemente para los
tratamnientos de otros vegebales; en erecto, es. convenien-
te, on el -caso del sorgo, evitar un braceo de la masa que
es el origen de ls disminucidn del repdimisnto y que ofre-
ce después, serias dificultades ressultasntes de colmataje,

b) Se procede a una pre-coccidn ripida con una le-
jia de sosa (o sales sb6dicas muy diluidas (alredecor de
2 a 8 gr. por litro de LaUH) rveglphbe: o ya preparada
después se evacda corrientemente ests lejia usada, 10 que
pernite quitar no una porcidn més o menos grandes de la
médula global, como con losprocedimientos mecdnicos habi-
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tuales, sinodue principalmente, la Gnica parte de la mé-
dula que se deja més idcilmente penetrar y separar y que,
por consiguiente, no es utilizable para un buen papel;j

la otra parte de la médala que no es atacada en estas con-

diciones y a la que se puede aislar, contviene unas fibras

‘més cortas gue el términc medio pero de un- valor papele-

ro innegable, como se ha demostrado en mdltipies experien-
cias. |

¢) Se procede a una coccidn con uns lejia muy‘concen-
trada de sosa (o de sales sbdicas) sﬁn o con presibn, pe-

ro en este Ultimo caso con uus presibn que no scbrepase

‘meneralmente de 1 8 2 kys., sin agitacidn violenta con el

fin de evitar en la lavadora un desiibrado acentuado del
vegetal desincrustado y de¢ duracibn generalmente muy cor=—
ta, como méximo de 2 & 3 noras paras toda la operacién.

En estas condiciones, los fracmentos de>sorgo conservan
sensiblemente su forma inicial uasta el fin de la coccidn
lo que después facilita.en gran modo las operacionss ulte-
riores para la separacidn de la lejia y los lavados.

d) 4 continuacién, la masa es lavada, desfibrada,
depurads y tratads por cloro o hipoclorito de torma cono-
cida. .

Vamos a apuntar seguidamente algunos ejemplos de
aplicacién del procedimiento segin el invento.

BJlnbLG 1,

-

En upa lavadora ciliudrica fija de 20 m” de circu~
lacidn de lejia, se introducen 2 toueladas de svrgo pape-
lero {sorgo de escobillas especialwmente cultivedo cowo
se indica anteriormente), que comprende al tiempo tallos,
paja,y hojas trituradas simultaneanente (la separacidn de
los granos, generalmente peguefios y en proporcidn limita-
da puede ser hecha con anterioridad o directamente en la

mase triturada, con aparatos liwmpisdores), este sorgo es-
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t4 mezclado con una primera lejia floja que contiene sola-
mente 4 gr., de sosa por litro; hace falta alrededor de 16
a 17 n’ de lejia segln sea o1 apilamiento y el volumen del
calentador y de las canalizaciones, de forma que se llene
casi complstamente el gparato. <Se hace nervir répidameqte
y se mantiene la ebullicién durante un breve éeriodo de
30 minutos aproximadamente,

Después de esta priwvers etapa, el alcaki libre es-
t4 casi absorbido por completo, y se avacua dicha lejia.

Se pone entonces en la lavadora en sustitucién de
la lejia usada una lejis recieute qJe.contanga 20zrs., de
sosa libre por litro (con o sin sulfiurado). Se hace hervir
durante 2 horas bajo una presidén de 1 kg. con una temperag-
tura del Srden de 1200.3e trasiega la lejia, que se separa
as{ répidamente, y se procede a un primef lavedo répido,
preferentemente con agua caliente o por inyeccién de vapor,
con el fin de eliminar la mayor parte de la lejia negraj;
al objeto de recupersr la sosa, este primer agua de lava-

do puede ser mezclada & la lejia residual en la que gquedan

- @lrededor de 11 gr. de sosa por litro, lo que corresponde

a un consumo btotel de sosa (pre-coccién y coceidn) del 1C%
aproximgdamente con respecto al peso del morgo seco al ai-
re (10,9% de humedad).

Después del desfibrado, se procede sin dificul=-

“tad al lsvado de la pasta de sof@o Y a la eliminacidn mecs-

nica de las impurezas.

Lia decoracidn de esta pssta de sorgo, después de
una concentracién del 5% aproximsdamente, se efectda por
medio de una solucidn de nipoclorito de cal, y se deja gue
la accién continue durante varias horas, reposando en unas
grandes Cubas, al abrigo de la luz ¥y con una temperatura

de alrededor de 30¢. hormalmente, se obtisne asi, de primer

L e
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intento, uns pasta decolorada conveniente, con un consu-
mo de clord.de alrededor de 4 g 5% solamente, calculado
con relacién al peso del sorgo tratado, secado al aire.

El rendimiento obtenido es del 56,4% de pasta
cruda de sequedad comercial calculada con arreglo al sor-
go empleado con 10,9% de humedad, y de 48,1 de pasta de-
colarada en las condiciones descritas mas arriba.,

En una de las variantes, la coccidn se efectda
durgnte una hora selamente, con una presiéh inferior a 1
kg. ¥y con una lejia confeniéndq tan solo 12 gr, de sosa
por 1litro; después de la separacién dé la lejia como en
el ejemplo anteriér del lavado y deéfibrado, se obtiene
una pasta con un iIndice de cloro mucho més elevado. &En es-
te caso, la decoloracién debe realizarse por un procedi-
miento de fases miltiples; se rebaja asi el consumo de so-

sa'y se aunenta el del cloro, perc estas operaciones de-

ber conducirse con precaucidn rars szvitar la degradaciédn

de les celulosss muy tiernas que corresponden a ciertss

variasdsdes de sorgo.

Ejemplo 2

Ei procedimiento descrito anteriorments aa sido
aplicado al sorgo de Alep; el rendimiento en pasta cruda
es ahors del 44,5, y las caracteristicas de las fibras
de la hoja de papel obtenico . u2ctir de esta pasta son
sensiblemente_inferiores que en el caso del zorzo de es-
cobillas. ‘ o |

Para establecer el valor papelero de las fibras
preparades, han sido igbricadas hojas de papel en régimen
continuo (en bobinzs) en una pequefia méquina de papel,

&l rofinado previo de estas pastas de sorgo es muy
répido en la pila o i 1 J01amn,.incluso con un ligero
desieimiento, se llegs generslmente a Indices Schopper-

Lieglow comprendidos entre 44 y 55. Segln el caso, se han




fabricado pépeles no peggdos o pezadaes con rgﬁimas, sic cur-
gar o con carga de diéxido de titano, con o sin ¢l emplee
de azuladores Opticos. v
e agui a titulo de ejemplo, lass carscteristicas
5o de un papel»obtenido al 100% de sorzo dei tipo de 10 cromo-
" somas (crudo; sin emcoladura ni cargs):
Hoja: Peso por n® = 77 gr.: es:es50r=C,11 mm.:
Refinado L.R.:513 longitud de rotura = 9.600 m. (término meés
dio dos ensayos); alargami=nic (sentido de 1 méguina): 3,7%%
10 .~ Resistencia a la rotura: 4 kg/cma, con alargsmiento de 2,3mmh
Las paetas obtenidas por o1 procedimiento més ar-
riba mencionado pueden utilizarse para la fabricacién de pa—
peles Ge _ren iw-gistencis, para sacos y embalaje, utilizan—
do fibras de sorgo solas o mezcladas con fibras ds cuiiras.
15.- A titulo Ge ejemplo,.la adicién de 25% de Iibras crudas de
sorgo a la pasta kraft que deba, sols, un papel de 9,866mﬁ.

de longitud de robura, na permitido elevar esta dltima ca-

~

racteristica @ 10,150 m. (sentidc ds i1a mdiuina). La resis-
tencia pierde a la rotura es mejor, pero por el contrario
20 o~ se pierde en resistenciz u lu (s srrsdura. *arece ser que'
las fibras de sorgo més finas, sé repsrten en los imtersti-
cios de las fibuwsu Co wadera para asegurar une mejor unidn.

Para la fabricacibén del papel de peribdico, se

puede utilizar une .eucla de pasta de sorgo (aleededor de
25.— - 20 a 35%) y de una pasta mecdnica de madera (alrededor de

80 a 65i)

#l pupel de sorgo puede utilizarse también pare
la fabricacién de coutrachapedos en hojas celgadas de alumi-
nio, Los papeles-sopories a base de sorgo pusden ser igual—

30 o= mente impregnadosvcon parafina, con barnices termoaglutinan-
tes u otros, o de polietileno y, en semejantes cagsos, pueden
servir para el acondiciongmiento de ligquidos.

Se entiende que les modos de preparacién y las apli-
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caciones de ka pasta obtenids eegln el invento Bo han si-
do dadas més que a tIitulo de éjemplps y pueder sufrir di-
versaes modificaciones de detalle sin apartarse del espi-

ritu del invento.

5o NCTA

En resumen, la presente solicitud de patente de in-
vencién recaersd sobre las siguientes reivindicaciones:

12,- Procedimiento para la obtentién de pastas de
papel o similares a pasrtir del sorgo, caracterizado por-

10 ,— que consiste en ubilizar como materia prima los tallos

de sorgos no azucareros, llamados més adelante "sorgo
papelero", de 10 cromosomas, y més particularmente, los
sorgos de escobilla sir ninguna separacidn previa de los
tyllos y paniculas, sembrados con una densidad aproxima-

2 o de sorgo “"Halepense", de

15¢= da de 15V & 300 pies por m
20 cromoscmas, y después tratar esta materia prima por
un procedimiento conocido en lg industria de la pasta de
papel.
28 .~ Frocedimiento, sezin la anterior reivindica-
20 o= cién caracterizado porque se trata 4l sorgo papelero en
una lsvadora cilindrica ¢ en una torre de contracorrien-
te con excepcidén de la masa, précediendd en primer lugar
a una bre-coccién de media a una hora con uns lejia al-
calina conteniendo unos 2 a 8 gr. de FaCH por litro Yy,
25 o= después de una evacuacidn eventual de esta lejia usada,
pe procede a una coccién con una lejia alcslina contenien-
do de 12 a 20 gr. de NgOH por litro durante 2 a tres ho-
ras bajo una presién mixima de 2 kgs. y una -temperatura
de unos 1202, y por 61timo, se procede de forma ya cono-
zo,- cida s un lavado, desfibrado y depuracién y s una decolo-
racidén_al cloro o a lus hipocloritos.
| %& .~ Procedimiento, seyln laé reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque el papel obtenido a par-
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tir de uﬁa pasta formada por un 75% de pasta kraft y un
25% de pasta fabricada por dicho procedimiento segin rei-
vindicado anteriormente.

42 .~ Procedimiento, segin las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque se obtiene papel de perid-
dico a partir de una pasts que coutiene el 20 a 35% de la
pasta fabricada por dicho procedimiento segln las reivin-
dicaciones 12 y 2&., y del 80 a 65% de pasta mecinicae.

58 o= PROCEDINiBNIC FAKA LA OBTERCICH D5 FASUA
D PAFEL U bLeinhBES 4 PARTIR DAL SCRGO,
| Segin se describe en la presente memoria gue
consta de diez hojas escritas a mdguina por una sola ca-

I'a -

badrid a 4 2 DIC. 9%



	Bibliographic data
	Description
	Claims



