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I N V E N  C I  O N

por "P ERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE NEUMATICOS, 

OON O SIN CAMARA BE AIRE, PARA VEHICULOS EN GENERAL", a 

favor de Daña Alfonsina GARCIA MARTIN, de nacionalidad  

espaüola# domiciliada en Toledo, "P la ta , 9 " .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re f ie re  a perfecoionamien- 

tos en la  fabricaoión de neumáticos, con o sin  cámara de 

a ire , para vehículos en general.

La finalidad  de esta  invención es dar al neumático,

5. tanto s i  está  provisto de cámara de a ire  oomo s i  careos

de e l la , una eficaz protección contra las averías que les  

puedan producir los objetos punzantes o cortantes que en­

cuentre a l rodar sobre e l terreno, atenuar el desgaste 

producido por e l rodaje y aminorar e l peligro del derra- 

0* pado mediante una mayor adnerencia del neumátioo a l suelo.

Para la  primer finalidad# ouando el caucho está  en 

estado de moldeo se in cru sta , introduce o mezcla en la  

masa, a presión conveniente, según e l caso, tro o ito s  o par­

tícu las  de foxmas y dimensiones variadas pero que sean su- 

5* fioientemente re s is te n te s , por s i  mismas o por la  dispo-
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Sición oonjunta^ para nacer fren te  a la  penetración en 

l a  masa del neumático de los citados ob jetos, impidien­

do que la  penetración afecte  a la  cámara de a ire  con la  

consiguiente párdida del mismo.

Estos tro c ite s  o partioulas pueden ser de naturale­

za m etálioa o no m etálica) y su forma y tamaRo se ajus­

tarán en lo posible a las necesidades de cada tipo de neu­

mático a faorioaT) pudiendo mezclarse con e l caucho en l a  

oantidad que oonvenga.

De e s ta  su erte , s i  la  distribución de ta les  elemen­

tos p rotectores se Raoe oon la  posible uniformidad y den­

sidad, siempre habrá alguno de ellos en el camino del ob­

jeto penetrante, y este podrá e v ita rla  o oooperar oon o- 

t r a  u o tras  p artícu las para conseguirlo.

La oolooación de dichos elementos de refuerzo podrá 

re a liz a rse  preferiblem ente por medios adecuados que los 

lanoen sobre la  masa en oaso de incrustación o penetra­

ción, o que los distribuyan en mezcla oon el caucho s i  

por su estru ctu ra  se prestan a e llo .

Su situ ación  en el neumátioo podrá s e r , p referib le ­

mente, entre las lonas engomadas del mismo, o bien entre  

l a  oapa intermedia de oaucho que e x is te  entre las c i ta ­

das lonas, e incluso en amoas situ acio n es, es d ecir, en­

t r e  lonas y en la  capa intermedia de oaucho.

Si solamente se t r a ta  de protección contra p erfora­

ciones, se oompletará el neumático propiamente dicho oon 

una oanda independiente de su faoricación  pero suscepti­

ble de adaptación al in te rio r  del mismo, siendo el mate­

r i a l  preferido para esta  banda lona o ouaro o sim ilares  

oapaoes de engomado o cauohutado, y entre estas lonas o
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cueros se distribuyen los elementos p rotectores m etálicos 

o no m etálicos, oon lo que el oonjuato, una vez netKM e l  

engomado o cauchutado forma un todo dnioo lo bastante fle ­

xible para adaptarse al in te rio r  del neumático, sea  s o li­

darizándolo oon é l o no, e incluso ligándolo a la  cámara 

de a ire  en su caso, siendo por lo tanto posibles cuantas 

combinaciones puedan idearse oon garan tía  de é x ito .

S i la  mezola o introducción de los elementos de pro­

tección antes indicados, se re a liz a  precisamente en la  car­

pa que lle v a  moldeados ios dibujos de adherencia al te rre ­

no, se aumenta considerablemente l a  duraoión del mismo al 

protegerlo contra e l  desgaste de rodaje, y a la  vez, la  

mayor rugosidad conseguida aumenta la  citad a adherencia.

Si la  naturaleza o fo mi a de los el emento s protectores  

que han de formar cuerpo oon e l  oaucho no permite una bue­

na unión, se revisten  previamente ta le s  elementos con un 

recubrimiento de una m ateria que re su lte  dotada de adne- 

renoia a amoas p artes, dándose este recubrimiento por el 

medio mas adeouado en cada oaso, y siendo p referib le  que 

con este recubrimiento se incremente e l poder térmicamen­

te  aislan te  de esta  protecoión, s i  no lo tuvieran ya ppr 

s i  mismos los elementos p roteotores.

El invento, dentro de su esencialidad, admite variantes 

de realizaolón  en gran escala , que asimismo quedan prote­

gidas, tanto en número, olase, distribución , y forma de 

unir los elementos a la  masa de caucho, como en la  u t i l i ­

zación de los mismos en la formaoión de medios de p ro tec­

ción independientes del neumático propiamente dicho, por 

lo que solo la  p rá c tic a  en cada oaso aoonsejará la  r e a li ­
zación mas oonveniaate.
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Hecha la  descripción del presente invento se denta­

ran como nuevas y de propia invención las reiv in d icacio­
nes sigu ien tes!

IB,** Perfeccionamientos en la  fabricación  de neumá­

tic o s ) con o sin  cámara de a ire , para vehículos en gene­

ra l)  caracterizados porque cuando l a  masa de caucho es­

tá  dispuesta para moldeo se incrustan) introducen o mez­

clan) según el caso) en su seno tro  cites  o p artíou las de 

m ateriales m etálicos) o no m etálioos, mediante disposi­

tivos adecuados) de p referen cia  de carácter neumático) 

oapaoes de tfectu arlo  con la  presión conveniente) repar­

tiendo ta le s  elementos oon l a  posible uniformidad y den­

sidad de conjunto) pudiendo ser cualquiera dicha d is tr i­

bución en atmonia oon la s  d istin tas formas y tamalíos de 

los citados elementos p ro tecto res.

2 8 .-  ¡Perfeccionamientos, según l a  reivindicación 18) 

caracterizados porque la  distribución de los oitados ele ­

mentos protectores es ta l  que re sista n  en todos los pun­

tos de la cubierta las perforaciones y/o oortaduras que) 

en oualquier direcoión puedan in cid ir  sobre la  misma) 

estando e s ta  re s is te n c ia  a la  penetración oonseguida) 

bien por la  del elemento en s i  o porque la  superposición 

de dichos elementos en la  dirección de incidencia sea car- 

paz de impedirla.

3 8 .— Perfeccionamientos) según las reivindicaciones  

an terio res, caracterizados porque la  distribución de los 

citados elementos p rotectores se haoe, preferiblem ente, 

entre las lonas engomadas o oauchutadas de la cubierta.
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n bien en la  oapa intermedia de caucho existen te entre 

las  referid as lonas $ e en ambas p a rte s .

4 8 .— Perfeccionam ientos, según las reivindicado** 

nes 18 y 28, caracterizados porque, s i  se desea, se rea ­

l iz a  la distribución de los elementos p ro tecto res  en la  

oapa de oauche donde se moldean los dibujos de l a  cu­

b ie rta  aflorando al exterio r y con independencia de que 

naya asimismo o no distribución de ta les  elementos en e l

resto  de la  misma.

5 8 .-  Perfeccionam ientos, según ¡a. reivindicación 18 , 

caracterizados porque, oomo variante de p rotección, ae 

distribuyen los referidos elementos p rotectores entre lo­

nas o cueros que, formando una baorda, y una vez engomado 

o cauchutado e l oonjunto de la  misma, se dispone adaptar 

da al in te r io r  del neum&tioo, bien solidarizada oon este  

último, o simplemente adosada, siendo su fabricación in­

dependiente de la  del propio neum&tioo esté  o nó este  

protegido a su vez por los medios reivindicados antes, 

pudiendo incluso estar la  mencionada batuda vinculada por 

cualquier medio a la  cámara, en su caso, o in terca larse  

en el conjunto de la  lla n ta  de cualquier o tra  forma.

6 s .— Perfeccionam ientos, según las  anteriores reivin ­

dicaciones, caracterizados porque cuando la  n aturaleza, 

y/o ta&aRo y/o trazado de los elementos p rotectores in­

crustados, introducidos o mezclados con el caucho no per­

mítan una buena cohesión del conjunto se provee a los e- 

lemeatos p rotectores en cuestión de un recubrimiento a 

base de una m ateria que ofrezoa las debidas condiciones 

de^adherencía oon el caucho, siendo en todos los casos 

p referib le  emplear m aterias térmicamente a islan tes , y
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pudiendo ap licarse  dioho recubrim ien^ a los elementos 

p rotectores por cualquier medio flsioo  o químico apro­
piado.

¡fa.— Perfeccionamientos en la fab ricación  de aeu?- 

5* mátioos, con o sin  cámara de a ire , para vehículos en ge­

neral*

Segdn se descrioe y reiv in d ica en. la  presente memo­

r i a  que consta de seis  hojas foliadas y meoanogaafiadas 

por una so la  oara*

10. Madrid, a 1S de Septiembre de 195ó*

Alfonsina GARCÍA MARTÍ, 

p * a*
JAtME !5ERM MiRALLES
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