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80 cuscen. Tal clase de coccidn se efectfe con extreme semcillis: y como

ey

1a patente se refiers & urn procedimiento de fabricacidn de cuer-
pos cerdmicos moldeados, especialmente ladrillos, en el gue el combustible
necesario pera la mcci_ﬁn emciahnento se adicions a la mase cerdmioa. Se-
gin la patente, los cuerpos modeados se spilan sl aire libre en mun tpﬂ.mienl

to a modo de hornmo de carbomear con canales de aire escotados y seguidement

‘eﬁl procedimiento hace mp&rﬂm un horno de cocoidn peden cocerse al niamo
tiempo muy considerables centidades de cuerpos moldeados. Como el mbuai;i-
ble estf distribuido uniformemente en el material cerdmico, en todos los si-:
tios se alcanzen temnsraturas esencialmente de igual altura y se obtienen

productos de composicidn perfecta. la supresidn del horno hace ademds que

para la prodnceidn de ladrillos solamente se requiera una mfquins ladrille
transportable y un tejado voladizo, de modo gue la produccidn puede tener .:]
gar en la proximidad inmediata del yacimiento de arcilla. Otra ventaja roaﬂ
de en el consumo de combustible especialmente ahorrativoe.

En el dibujo se ha representads el objeto de le patente a t{tule
de ejemplo. L2 fjgura 1 muestra en perspeoctiva el horno de carbonear duran
te su ereceidn. La figura 2 muestra sl horno ds cerbonear terminedo.

& la arcilla se le sfiede un combustible suficientemente tritura-
40 y le mase s® bate bien mezclada. Puede servir de combustible, por ojom-
plo, polvo de carbdn, polvo de pizarra de carbdn, hollfn, lignito o polvo de
coque, pero tambien bauxita ¢ polvo de aluminic. De este modo pueden utili-
zarse combustibles gque de otro modc no eran utilizables como materiales ds
combustidn en las fdbrices de ladrillos, etc.

A partir de la mass ss moldean cuerpos moldeados en la forma de

ladrillos normales, estos se desecan de un modo natural o artificial y segui

damente se erigen para former una pila a modo de horno de carbonear. En el é
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dibujo puede observarss, que en las dos caﬁaa mis inferiores estan escotedos
canales de aire a y la capa siguiente estd apilada perpendicularmente a estol -
La disposicidn de las demds capas hacia arriba se deduce del dibujo. E1 hor|
no se inflame ahora, por ejemplo, en uno de sus extremos mediante una peque-
fia cantidad de carbdn, despuss de 1o cual los ladrillos, a consecuencia del

combustible contenido en sllos, siguen ardiendo por si mismos. le duracidn

de la coccidn importa, sezdn la constitucidn de la mass cerdmica y del conte
nido de combustible, eproximsdements de 8 & 10 dias. Neturalmente que el tgg
mafio, especialmente la longitud del horno pusde ser distinto segin se roqn:l.gi
-

El procedimiento no se limite & la fabricacién de ladrilles, sino
que puede aplicarse con ventaja tambien para otros productos cerdmicos como

art{culos de uso de barro.
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La siguiente Patente de Introduccifn consta de las siguientes

reivind fcacioness

_ le= Procedimiento pare le fabricasién de cuerpos cerfmicos mol-s
deados, especialmente ladrillos, en que el combustible requerido para la coow
ciln se adiciona eeezncialmente' & la msa cerfmics, cemcterizado porque los
cuerpos moldeadoes se apilen el aire libre ax une pila a modo de horno de cary
bonear con canales de aire escotados y seguidamente se cuecen.

2.~ Procedimierto segin la reivindicecifn enterior, caracteri~
zado porque el combustible, consistente en carbdn, serrfn, sluminio, bauxita
o pifarts , u 0tros equivelentes, se adicions por amessdo con la mase cerk~
mice de modo unifome,distribuido en el periodo de preparaciln de la citada

masn.
Se= Procedimiento para la fabricacifn de cuerpos cerfmicos mol-
demdos.
Segin se desoribe y reivindica en la presente memoris descrip~
tiva y se ilustra con los planos reglamentarios que & la misma se acompsfien.
Oonsta esta memoris de cuatro ho.fa.a folisdas y escritas a mée~
quine por une de sus caras.

Madrid 15 d.o/ .8éptiembre de 1,956,
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