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El objeto sobra que recae la  presente memoria descrip­

tiv a  oe patente ae invención tiene por objeto alcanzar el 

máximo aprovecnamiento ce los desperdicios usuales oe la  

macera ta le s  como virusas, serrín.! narinas áe macerat e tc .,

y que según el enunciado 

MIEM'fO DE FA3KICACI0 K Da

expresa se trata de un "pRCumnl- 

AGLClLERADGd DE MADERA".

Para la  obtención ce los aglomerados en cuestión, se 

coloca la  viru ta  en un recipiente con palas agitadoras par­

ra conseguir un volteo constante, y al mismo tiempo se le  

va aííaüien^o el aglutinante que se haya escogido, de acuer- 

co con el aglomerado que se quiera conseguir y que m&s ade­

lante se esp ecifica. El aglutinante puede aludirse cien por

el mótodo de pulverización o bien por el de cantidades dosi­

ficad as, siempre que se consiga ana to ta l impregnación ae

la  viru ta.

Esta misma operación se re a liza  por separado con el 

serrín y la  harina de madera, es decir que el procedimien­

to que nos ocupa está compuesto de tres operaciones de im­

pregnación por separado.

Impregnadas que son estas primeras materias se colocan 

tambión por separado en el molde, es decir primero una ca­

pa de viruta fin a, sobre ís ta  otra capa de harina de made­

ra para conseguir una superficie mas fin a, y la  tercera ca­

pa de serrín y viru ta gruesa, tratando de que la s  capas des­

crita s sean lo  más uniformes posiole.

Una vez touo ello  oien rasado se somete seguidamente 

a prensado a unes 90 graaos oe temperatura, oscilando esta  

temperatura ae acuerdo con ei espesor o grueso ae la  plan­

cha que se quiera fabricar.

Una vez e l producto fuera de ios moldes y enfriado 

convenientemente se recortan a la s  meui-^as apropiauas, se— 

g&n la  aplicación que se le s  vaya a dar, ya que lo mismo



pueden ser puertas, como tableros de distingas mealúas y 

espesores para l a  construcción y muebles en ¿genera!.

Según se ha dicho anteriormente los productos que para 

la  fabricación de estos aglomerados se emplean son serrín, 

harina de madera y viru ta  con un aglomerante que puede ser 

Melocol, Urea-formol y Fenoles, en la s  proporciones de un 

10% de serrín, 20% ce harina de madera y un 70% de viruta  

fin a y más granada.

A la  anterior proporción se le  añadirá el aglutinante 

en la  cantidad de 20 kgs por metro cúbico s i  es melocol,

25 kgs si es Urea-Formol y 25 kgs si son Fenoles es decir 

que la  mezcla de los prouuctos de la  madera es siempre cons 

tante, variando únicamente l a  proporción del aglutinante 

según el que se e tiplee*

Oon el empleo de lo s conglomerados de madera obteníaos 

por ei procedimiento anterionnente descrito se consigue un 

gran ahorro de maderas üe caiiuau en la  confección as toda 

clase ae artículos en lo s que entra l a  madera, pues auemás 

ae resu ltar económícú está dotado de gran aureza para su 

poco peso, es muy resistente a la  humedad por lo que pueoe 

ser empleado en in-cemperie y sobre touo muy resisten te al 

abarquillamiento o alabeo*

A la  v i ata ce todo lo expuesto se hace necesario des­

tacar que la  presente exposición no uiene carácter lim ita­

tivo  alguno y si solamente informativo ya que caben y son 

suso ept i  oles modificaciones de tom a y t  amallo en lo s aglo­

merados que no pueden en modo alguno ser consideradas como 

alteración esencial ju s tif ic a tiv a  de reivindicación inde­

pendiente ue lo que en este caso se declara.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

).-"PROCEiKMlENTO DE FABRICACION DE AGLOMERADOS DE 

MADERA" que se caracteriza por la  comoinación de setenta  

partes de virusa en recipiente de agitación por palas agre- 

ganuo un aglutinante paulatina y sucesivamente hasta su im­

pregnación nomogínea.

2* ) ..-"PROcEDÍMlENDE FABRICACION DE AGLOtiEnALCS DE 

I-IADEnA" según la  reivinuicación anterior que se caracteriza  

por l a  comoinación de veinte partes ue harina de manera en 

recipiente de agitación por palas agregando un aglutinante 

paulatina y sucesivamente hasta la  impregnación homogénea.

3 ^ ) ***"PROCDULiülDj.'!i'U DE FABRICACION DE AGLOMERADOS DE 

MADERA" según la s  reivinoic aciones anteriores que se carac­

teriza. por la  combinación de diez partes ae serrín en reci­

piente ae agitación por palas agreganuo un aglutinante pau­

la tin a  y sucesivamente hasta la  impregnación homogénea.

4a) "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE AcLOlARADOS DE 

MADERA" según la s  reivindicaciones anteriores que se carac­

te riza  porque el aglomerante de la s  combinaciones ce las  

reivindicaciones anteriores puede ser veinte quilos ae me- 

locol por metro cúbico, o cien veinticinco de urea-iormol o 

ae fenoles.
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56).-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE AGLOMERADOS DE 

MADERA" según la s  reivindicaciones anteriores que se carac­

te riza  porque la s  mezclas odBnidas separadamente según las  

anteriores reivindicaciones son dispuestas en moldes sucesi­

vamente formando capas, produciendo la  primera capa con la  

combinación de viru ta, la  segunda con la  combinación de ha­

rina de madera y l a  tercera capa con la  combinación de se­

rrín  y viruta gruesa; rasgado la masa en los molues y some- 

tiónuola a prensado elevando la  temperatura a 90S sienuo
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esta oscilante con arreglo al grueso ae l a  placa a occener; 

separándolas del molde y dejándolas eniriar para su recorta**

do y aplicación.

6 8 ) . - "PROCrJDll.IIEGTO DE FABRICACION DE AGLOMERADOS DE 

MADERA".

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas

foliad as y mecanografiadas por una sola cara) componienuo

un to tal ae cien lin eas, incluidas estas.

Madrid, 15 de Septiembre ae 1 . 95ó.,-
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