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MeMORIA DS3CRIPTIVA
para solicitar
PATBEBETS D INVENCIONXN
en
LS PARNA

por VLINTE afios
a nombre de PITTSBURGH PLATL GLASS COMPANY. entidad norteame
ricapna, establecida en One Gateway Center, Pittsburgh, Pen-

Silvania, #stados Unidos de américa, por:

" UNA MAQUINA D8 CORTAR, PARA CORTAR TRANSVERSALMaNTE
UNA CINTA CONTINUA DB MATERIAL, TAL COMO VIDRIO "

-O-O-O—0-0-0-0-0-0-O-O—O-O-O-0-0—0-0-0-0-0-O-O-O-O—O-O-O-

asta invencidn se refiere a una mdquina de cor
tar y, mds especialmente, a‘una mdquina para cortar transvey
Salmente en hojas una banda continua de vidrio,

En la fabricacidn continua de vidrig plano se
obtiene primero una banda continua de vidrio, haciendo fluir
€l vidrio derretido desde un horno-depdsito por entre un par
de rodillos formadores giratorios y luego a unos rodillos re
cogedores que llevan la cinta viscosa hasta los rodillos de
un transportador. &l transportador rasa la cinta de vidrio a

través de un horno de recocido Y a continuacidn a 1o largo de
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una seccidn descubierta del transportador, donde la cinta
de vidrio se enfria a una temperatura lo bastante bvaja pa
ra permitir su corte. in una instalacidon de tipo conven-
cional, la cinta continua es marecads én primer lugar a 18
largo de los bordes para, mas tarde, eliminar los bordes
irregulares y dar a la cinta una anchura uniforme, Después
de marcada la cinta cerca de los bordes, se corta la cinta
continua en sentido transversal para obtener hojas de 1a
longitud deseada. sl corte transversal se abre para separar
las hojas de vidrio de la cinta mediante el empleo de un
dispositivo partidor que hace saltar al vidrio en un punto
Situado mds abajo a lo largo del transportador, y finalmep
te se abren los cortes de los bordes para eliminar las tj
ras estrechas que contienen 1los bordes irregulares,

il corte transversal y los cortes de los bor,
des se hacen para obtener hojas de vidrio laminado en bru-
to, que se colocardn en carretillas montadas 30bre carri.
les para proceder a las convencionales Operaciones de deg
bastado y pulido de las hojas de vidrio, primero por una
cara y luego por la otra,

Para el corte tbansversal de la cinta con-
tinua de vidrio de han ido desarrollando cierto nimero de
mecanismos de corte. Estos mecanismos se hallan convencig
nalmente dispuestos de manera que el cortador, al hacer
el corte transversal, se mueve longitudinalmente, esto es,
en la direccidén y sentido del movimiento de la cinta con-

tinua de vidrio, al mismo tiempo que transversalmente para
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hacer el corte. il movimiento longitudinal es neeesario
para obtener lo que se llama un corte a escuadra, es de.
cir, un dngulo recto con los bordes cortados de la cinta
continua de vidrio, ve no haber movimiento longitudinal
durante el movimiento transversal de corte, se obtendria

lo que se conoce con el nombre de corte oblicuo o diago-

nal,

Los transportadores utilizados en 1ga zZona
de corte, as{i como en el horno de recocido, utilizan I'O-
dillos dispuestos en un plano horizontal Y movidos por
un motorbmediante pifiones dentados al extremo de cada ro
dillo y una cadena. La cadena es movida por un pifién dep
tado situado en un reductor de velocidad movido a sy vesz
por el motor, 41 cortador estd montado sobre un carro con
ruedas a cada extremo que ruedan sgbre un par de carriles
Soportados a sy veg por el bvastidor de apoyo del transpor
tador, los cuales carriles se éxtienden en la direccidn
del movimiento de 1a cinta de vidrio, 31 carro tiene uyn
puedte O carril que se extiende en sentido transversal al
movimiento de la cinta de vidrio. 81 cortador estd monta-
do sobre un Soporte con ryedas que corren por este carril
transversal. sl bastidor del trans portador sgstiene un mo
tor y dos Juegos de pifiones dentados de cadena; un juego
a cada lado del transportador. Para mover el carro longi-
tudinalmente, los extremos de las cadenas que eéngranan con
los dos juegos de pifiones se hallan conectados convencio-

nalmente por medio de cdncamos al carro del cortador. Asf.
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mismo el carro estd rrovisto de un motor, pifiones Yy una
cadena de transmis idn, estando los extremos de ésta conec-
tados por medio de cdncamos al BOporte del cortador, que
va montado sobre el carril transverso de modo gue dicho
Soporte de cortador puede moverse g 1o largo del mismo pa
Ta proporcionar el movimiento del cortador en sentido trang
versal con respecto a 1la trayectoria del movimiento de trag
lacidén de 1a cinta de vidrio,

en 105 aparatos usagdos hasta ahora para gc-
tuar el mecanismo de corte transversal de 1a cinta conti-
nua de cristal, esta actuacidn se verifica convencional.
mente mediante el disparo de un interruptor limitador de ea.
rrera efectuado con una leva giratoria, Bl interrunpor 1i.
mitador, al ser actuado, excita un relevador de retardo que
cierra unos contactos para excitar a su vez & un embrague
magnético, de modo que el transportador musve a los pifio-
nes que engranan con la cadena consctada al carro, transmi-
tiéndose el wovimiento a dicho carro en el mismo sentido de
traslacién de la cinta de vidrio, Al mismo tiempo, el in.
terruptor limitador pone en marcha al motor que va montado
Sobre el carro, lo que hace moverse al Soporte del cortador
a lo largo del carril transverso, Una vez ejecutado el corte
transversal, el relevador abre el contacto que desexcita al
cmbrague, y el carro llega hasts otro interruptor limitador
de carrera que, al cerrarse, excita gimilarmente otro em-
brague magndtico para devolver el carro & 3u posicidn inicigl

La leva giratoria estd movida por un rifidn de cadens montado
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Sobre el mismo eje sobre el cual Se halla montada 1g leva,
Una cadena de transmisidn enlaza el pifidn citado con un
pifién montado sobre uno de los rodillos del trans portador,
De ese modo la actuacidn del interruptor limitador, éfec-
tuada por la leva giratoria, es determinada Por la veloci-
dad del transportador,

&n la préctica, la cinta de vidrio no s iem-
pre se traslada a velocidad coustante a 1o largo del trans-
portador, para dar una relacidn constante entre su velocidad
de traslacidn y la velocidad angular de los rodillos del trang
portador. A veces la cinta de vidrio se mueve con mayor ra-
pidez de la que indicarfa la rotacidn de los rodillos del
transportador, y otras veces se muevé con mengr rapidez, Co-
mo consecuencia, aungue los periddos transcurridos ent;e dos
actuaciones sucesivas del arranque del cortador transverso
para realizar cortes transversales fueran uniformes, las lon
gitudes de las hojas de vidrio Obtenidag no serfan uniformes,
Al proceder al corte de la cinta continua de vidrio laminado
én brutc para obtener hojas que fueran de 143-5/8 pulgadas de
longitud (unos 3,65 m) se hallé que la variacidn obtenida con
respecto a esta longitud deseada era de 3/8" en méds a 1/4v
en menos (9,5 mm. en mds a 6,35 mm, en menos).Ademés; en la
modificacién realizada en el equipo convencional utilizando
un reductor de engranajes entre el elemento conductor cons-
tituf{do por ¢l rodillo del transportador y la leva girato-
ria, para conseguir un corte transversal que produjera hojas

de 130" (unos 3,30 m), se observéd una variacidn total de lon
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an la mdquina de cortar utilizada hasta hoy

‘en dia, la longitud de las hojas obtenidas por corte trang

versal pod#a mod ificarse, pero la mdguina no era capaz de
alternar entre el corte de wia hoja de vidrio de una lom-
gitud determinada y, acto seguido, el de otra hoja de vi.
drio, de longitud diferente.

La presente invencién tiene por objeto una
mdquina de cortar que repetidamente corta en sentido trans
versal una cinta continua de vidrio para obtener hojas de
longitudes esenclalmente uniformes,

48 tawbién objeto de esta invencidn una md-
guina de cortar que efectia el corte transversal de una
cinta continua de vidrio para obtener alternativamente ho-
Jas de vidrio de dos longitudes distintas, de modo que 1las
hojas pertenecientes al misno Juego o tamafio deseado tie.
nen una elevada uniformidad de longitud,

De acuerdo con la presente invencidn, se ha
bilita una mdquina de cortar, para cortar transversalmente
una cinta continua de material, tal como vidrio, que se
mueve a lo largo de un transportador, mdquina gue compren.
de un cortador adaptado para moverse de través y en contag
to con dicha cinta continua mévil para cortar una longitud
predetermingda de 1g misma, una rueda montada de modo girg
torio y apoydndose contra la cinta coutinua mévil sobre el
transportador, y un dispositivo de leva que inicia cada ope

racién de corte de dicho cortador en respuesta a 1sa rota-
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Lz presente invencidn resultard compren-
Sible para aguellas personas entendidas en la materia,mer
ced a la siguiente descripcidn devalgunas realizaciones
preferidas de la misma, con referencia a los dibujos ade
Jjuntos, en los cuales:

-la figura 1 es un alzado frontal, varcial
mente esquemdtico ¥ varcialmente en secc ién, de una rea-
lizacién preferida de 1a miguina de cortar de 1la presente
invencidén, representando el mecanismo del cortador trang
verso, el disyositivo partidor y el aparato para poner
en accidn el mecanismo de corte transverso y el disposi-
tivo partidor; —

- la figura 2, es un alzado fragmentario
frontal de una segunda realizacidn preferida, representan
do solamente otra forma del aparato que pone en aceién el
mecanismo de cor?g transverso y el dispositivo partidor; y

- la figura 3, es una vista en Planta del
aparato de la figura 2.

Como se ve en 1la figura 1, una cinta conti-
nua de vidrio G es trasladada de derecha a izquierdas por
medio de los rodillos 11 de un transportador, Cada uno de
los rodiilos 11 estd apoyado por cada extremo en un coe-
Jinete (no representado), montado sobre un bastidor de apg
yo 13. 3Sobre un extremo de cada uno de los rodillos 11 va
montado un pifidn dentado de cadena (no representado ). Cada

uno de estos pifiones es movido bor una cadena conectada a



10

15

20

25

230917

un reductor de engranajes (no representado), el cual, a
su vez, es actuado por un motor (no indicado),

Un mecanismo cortador transverso de tipo
convencional, generalmente indicado con 17, tiene un par
de carriles 19 montados mediante soportes (no indicados)
Sobre el bastidor 13. 4l mecanismo de corte transverso 17
tiene un carro 21 con dos pares de ruedas montadas sobre
los carriles 19. Un soporte de cortador 22 tiene unas rue
das 23 gue se apoyan sobre un carrijtransverso 24 del cl -
rro 21 para mover un cortador de vidriolzﬁ, montado sobre
el soporte 22, de través sobre la cinta de vidrio G.

£l mecanismo de corte transversal 17 estd
también convencionalmente provisto de una cadena 26 coneg
tida por cada extremo al carro 21 Yy engranando con los pi
fliones 27, 28, 29 y 30 que estén montados por medio de so-
portes (no representados) al bastidor 13, 1 soporte de
cortador 22 es del mismo modo movible Sobre el carril 24
por estar conectado a los extremos de una cadena (no in-
dicada) gue engrana con unos pifiones (no indicados ) mon-
tados sobre el carro 21, y movidos a su vez estos pifiones
por un motor reversible (no representado) que va montado
Sobre el puente 24, Un 5ifidn 29 va enchavetado sgbre un
eje en comln con otra pifién (no indicado), que es movido
por la cadena 33. Je modo similar, el pifidn 30 va encha-
vetado sobre un eje en comfn con otro pifidn (no revresen-
tado), que es movido por la cadena 35. Sovre el bastidor

Soporte 13 del transportador van dispuestos los embrazues
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magnéticos 37 y 39, montados por medig de Soportes (no
representados ),

Una cadena 41 engrana con los ptfiones 43
¥y 45 montados sobre los drganocs conductores de los embrg
gues 37 y 39, respectivamente., La cadena 41 engrana tam-
bién con un pifién auxiliar 47 Y es movida por un pifidn
conductor 49 enchavetado sobre un eéje en com@m con un i
fibn (no remesentado) que engrana a su vexz con una cadens
51 actuada pof el reductor defingranajes (no representado)
bara mover los rodillos 11 del transportador, Una cadens
53 engrana con un pifidn (no indicado ), enchavetado sobre
el mismo eje en el cual va calado el pifidn 49, para mover
uno de los rodillps 11 Ys» POr consiguiente, arrastrar a
los otros rodillos 11 por medio de una disposicidn (no in-
dicada) de cadena y pifiones dentados,

Sobre el extremo conducido del embrague mag
nético 37 va enchavetado un pifidn de cadena 57, Al ser pues
to en accidén el embrague 37, el pifidn 29 gira movido por el
pifién 57 y la cadena 33. Je modo Semejante, hay un pi#dn 59
enchavetado sobre el extremo conducido del embrague magné..
tico 39. Al ser puesto en accidn dicho smbrague 39, el pi-
fidn 30 gira movido por el pifibn 59 y la cadensa 35, la ca-
dena 41 engrana con los pifiones 43 y 45, como se ve en la
figura 1, de manera que la cadena 41, al funcionar, hace
girar al pifidn 43 en el sentido de las agujas de un reloj,
Yy al pifidn 45 en sentido contrario al de las agujas de up

reloj (tal comoc se ve en 1a figura 1), aAs{ se ve que al
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poner en accidn el embrague magnético 37, los pifiones 27,
28, 29 y 30, giran en el sentido de las agujas de un relog,
tal como se ven en la figura 1, de modo que el carro (21),
5S¢ mueve de izquierda a derecha sogbre los carriles 19, Cuan
do es el embrague 39 el que entra en accidn, en lugar del
37, los pifiones 27, 28, 29 y 30, giran en sentido contraria
al de las agujas de un reloj, moviendo de ese modo 1a cade-
na 26 para trasladar el carro 21 de derecha a izguierda,
Los pitiones 27, 28, 29 ¥y 30 estdn montados sobre ejes a un
costado del transportador, habiendo unos pifiones similares
montados al otro costado, y enlazados por otra cadena 26,
que Se conecta a cada extremo del carro 21 de modo que am-
bos extremos del puente son movidos de izquierda a derecha
o de derecha a izquierda, tal como se ve en la figura 1, a
la misma velocidad,

Sobre el bastidor 13 va montado un interrup
EEF'61 limitador de recorrido por medio de un soporte (no
representado), Cuando el carro 21 se mueve hacia el extre-
mo de la izquierda de los carriles 19, por la accidn del
embrague magnético 39, excitado en la forma que luego se
indica, el carro 21 actda o dispara el interruptor 61. Pe.
ro el cable 63 estd conectado a la fuente de ¢.a., de liov
a través de la bobina 64 de un relevador retérdado que cig
rra un contacto normalmente abierto 65 cuando la bobina 64
es excitada al disparar el interruptor limitador 61, Kl re
levador mantiene cerrado el contacto 65 durante un periodo

predeterminado después de haber sido desexcitada la bobing

- 10 -
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64. usste perfodo predeterminadao es suficiente para dar

lugar a que el carro 21 se traslade desde el extremo de

la izquierda de 1loS carriles 19 al extremo de la dere.

‘cha, a causa de la puesta en accidn del embrague 37 como

luego se indica., La bobina 66 de un relevador, al ser ex.
citada, cierra un par de contactos 67 ndérmalmente abier.
tos, s&sta bobina 66 estd en serie con el contacto 65 en
un circuito conectado a la fuente de 110V de corriente
alterna, Los contuctos 67 estdn intercalados en las 1i-
neas 68 para conectar el embrague magnético 37 a una fuen
te de corriente continua a 250 voltios, Asi, se ve gue el
circuito anteriorments descrito, da como resultado la
excitacién del embrague 3fuando el interruptor limitador
61 es disparado cerrando momentdneamente el circuito que
comprende la bobina 64, Ia excitacidn de la bobina 64,
clerrs el contacto 65 durante el perfodg predeterminadao,
41 cierre del contacto 65 excita a 1a bobina 66, lo que
hace que se cierren los contactos 67 intercalados en las
lineas 68, permitiendo que la energfa eléctrica llegue
para excitar al embrague 37 hasta que el contacto 65 vuel
ve & 8Su posicidn de normalmente abierto por la accidn del
relevador retardado gque comprende la bobina 64,

<n el bastidor de apoyo 13, entre un par
de rodillos 11, hay montado un.dispositive partidor gene .
ralmente indicado con 71. fiste dispositivo es de tipo con
vencional y se¢ halla montado sobre el trans portador en un

lugar mds apartado del horno de recocido que aquel en q ue

- 11 .
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estd montado el mecanismo de corte transversal 17. Como
esquemdticamente se representa en la figura 1, la barra
horizontal del dispositivo purtidor 71 es levantada por
la varilla 75 del cilindro de aire 77. la accidn del ci-
lindro 77 levanta a la barra 7% contra la hoja mévil de
vidrio G, y el momento de entrar en contacto con el vidrio
G se escoge de modo que el corté transverso del vidrio,
hecho por el mecanismo 17, se encuentra alineado con la
barra 73, con 1o que la elevacién de la barrsa 73 da por
resultado la abertura del corte rroducido por el corta-
dor 25, £l levantamiento y el descenso de la varilla 75
por actuacidén del cilindro 77 se efectfia mediante una
vdlvule de cuatro direcciones 79 actuada por el solenoide
8l que Se halla conectado eu serie con un interruntor 1i
mitador 83 por intermedio de unos cables 85 conectados a
una fuente de corriente alterna a 110 voltios,

Con el nlmero 91 se indica en términos ge
rnerales un aparato para accionamiento del mecanismo cor-
tador transverso 17 y del dispositivo partidor 71. &l apa
rato 91 tiene una rueda 93 con unos taladros en ella, pa-
ra reducir peso., La rueda 93 estd rigidamente montada so-
bre un drbvol 97 apoyado sobre un par de cojinetes 99 mon-
taios sobre una culata 100. La culata 100 pivota sobre el
bastidor 13 por encima de unos rodillos 11, montada sobre
una placa (no representada) soldada a un 4rbol 101 que va
dispuestv sobre cojinetes 102, istos cojinetes 102 se mopn

tan a su vez sobre una viga transversa 103, apoyada por sus

- 1l2 4
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extremos en unos drganos de apoyo 105 montados sobre el
bastidor 13.

Ia rueda 93 lleva sobre una de sus caras
una leva 107. &l interruptor limitador de recorrido 83,
va montado sobre la culata 100 de modo que pueda ser dis
parade 0 actuado por la leva 107 una vez a cada revolucidn
completa de la rueda 93, También montada sobre la misma
cara mencionada de la rueda 93, hay una leva 109, pero és-
ta de manera que no dispare el interruptor 82 al girar la
rueda 93. Sobre la culata 100 se monta un interruptor 1j
mitador 111 de tal modo que pueda ser disparadc o actuado
por la leva 1)9 psro no por la 107, cada vez que la rueda
93 da una vuelta completa, La culata 100 se prolonga mis
alld de su montura giratoria sobre el 4rbol 101, y sobre
tales prolongaciones van colocados unos contrapesos 113,
que compensan la mayor parte del peso de la culata 100 del
otro lado del 4rbol 101 y de las piezaé montadas sobre el
mismo, de forma que la rueda 93 hard una ligera presidn
contra la cinta continua de vidzio G, y girard obligada
por el movimiento de traslacidu de la cinta ¢. sin desli
zamiento y s8in la presidn sea bvastante bara romper el vie
drio.

4l interruptor limitador de carrera 111 es.
ta conectado a una fuente de corriente alterns de 110V por
medio de los cables 115 y 116. Pero el cable 115 estd co-
nectado a la ruente de 110V de corriente alterna a través

de la bobina 118 de un relevador retardado que cierra un

- 13 -
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contacto 119 normalmente abierto una vez que la bobina 118
es excitada por el disparo del interruptor limitador 111,
El relevador mantiene el contacto 119 cerrado durante un
perfodo predeterminado despuds de haber sido desexcitada 1a
bobina 118, iste perfodo predeterminado es suficiente para
dar lugar a que el carro 21 se traslade desde el extremo de
la derecha de los carriles 19 al extremo de la izquierda,a
causa de haberse puesto en accidn el embrague 39 como lue.

go se indica, La bobina 120 de un relevador, al ser excita

'da, cierra un par de contactos 121 normalmente abiertos.la

bobina 120 estd en serie con el contacto 119 en un circuia-
to conectudo a la fuente de 110V de corriente alterna. Los
contuctos 121 estdn intercalados en las lf{neas 122 que co-
nectan el embragae magndtico 39 a una fucnte de corriente
continua a 250 voltios, 4si{, se ve que el circuito que se
acaba de describir, al funcionar, da como resultade la excj
tacién del embrague 39, cuaudo el interruptor 1imitador 111
es disparado 0 actuado cerrando momentdneamente el circuito
que comprende a la bobina 118. La excitacién de la bobina
118 cierra el contacto 119 durante el perifodo predetermina-~
do a que se La hecho mencidn, #l cierre del contacto 119,
excita a la bobina 120, lo gue hace que se cierren los con
tactos 121 intercalados eu las lfneas 122 suministrando la
energfa eléctrica para excitar al embrague 39 hasta que el
contacto 119 vuelve a su posicidn de normalmente abierto por
la accidn del relevador retardado gue comprende la hobina

lis,



10

15

20

20

Ty
SRR bl

la longitud de la circunferencia 93 es igual
a la de la hoja de vidrio deseada, de modo que la leva 109
dispara el interruptor 111 a cada revolucidn completa de
la rueda 93 y, desde luego, esta revolucidn completa se
prdduce cuando una longitud de cinta G igual a la de la
circunferencia de la rueda 93 ha pasado por debajo de 1a
rueda 93 para hacerle dar la vuelta completa. La posicidn
de la leva 107 sobre la rueda 93, en relacidn con la leva
109, B8 escoge de manera que la leva 107 dispare el inte-
rruptor 85 para hacer actuar al dispositivo partidor 71
en el momento en que el corte recién producido, merced a
la actuacién del interruptor 111, por la leva 109 estd en
alineacidn con la barra 73, Naturalmente, la situaecidn de
la leva 107 depende de la distuncia existente entre el dig
positivo partidor 71 y el punto del transportador en el
cual el mecanismo de corte transverso 17 da comienzo al
movimiento del cortadar 25 a través de la cinta de vidrio
G.

Con referencia ahora a las figuras 2 y 3,
la segunda realizacddn del aparato 91 para poner en sccidn
al mecanismo de corte transverso 17 y al dispositivo Dara
tidor 71, tiene una culata indicada generalmente con 130
que comprende 1los angulares de hierro 131, 132 y 133, Esa
tos angulares 131, 132 y 133, estdn separados por medio de
placas 135, 136 y 137 soldadas a los mismos, Sobre los an
gulares de hierro 131 y 132 van montados unos cojinetes

138 que soportan al eje 139, el cual lleva montads una rue-

- 15 +
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da 140 sujeta por un tornillo de presidn 141. A un ex-
tremo del mismo eje 139 hay montado también un pifidn
dentado de cadéna 143, abrazado por una cadena 144, g ue
engrana asimismo con un pifidn 145 fijado sobre un eje
146, el cual gira sobre unos cojinetes 147 que lo sSo-
portan sobre los angulares de hierro 132 y 133, &l pi-
fién 145 tiene doble nimero de ‘dientes que el pifién 143,
para dar una relacidn de velocidades de rotacidn de 1
a 2.

kntre los angulares de hierro 131 y 133,
estd soldada una placa 150, en posicidn intcrmedia entre
el eje 139 y la placa 137. La vlaca 150 se halla soldada
al eje 97 que va montadu sobre los cojinetes 99 tal como
se describid mds arriba en relacidn con la ficura 1. De
este modo, la culata 130 puede girar alrededor d21 eje
7.

Lg culata 100 de la realizacidn de 1la figu
ra 1 pivota asimismo sobre el 4rbol 97 de un modo Simi-
lar al descrito mds arriba en relacidn con la culata 130,
pero lu construccidn puede, por lo demds, simplificarse
considerablemente, por no ser necesa;io montar el eje
146 ni las otras piezas de la realizacidn de las figuras
2 y 3., Consiguientemente, la culata 100 tiene simplemen-
te un par de angulares de hierro similares a los 130 Yy
133, separados de un modo parecido a como lo estdn los
angulares 131 y 132, siendo sonsiderablemente mds cortas

las placas 150 y 137 gque a 1los mismos se hallan soldadas.



10

15

20

25

3{7Aa7

230917

Asimismo, en la coustruccidn de la culata 100 conforme

a la figura 1, no es necesaria la placa 136,

50bre la placa 137 estdn montados los
contrapesos 113 para contrarrestur la mayor parte del
peso de la culata y de las demds piezas del aparato re-
rresentadas a la izquierda del 4rbol 97 en la gigura 3.
La rueda 140, tal como se indieca en las giguras 2 y 3,
no tiene taladros similares a los 95 pero este detalle

puede afiadirse si se desea reducir el reso de la rueda

140, No hay levas montadas sobre la rueda 140 por ir

otras montadas en otro lugar, como S& describe mds ade-
lante, '

Una placa circular 160 va sujeta mediante
tornillos a una brida 162 rigidamente montada sobre el
eje 146. A un costado de la placa circular 160 estd fija
do un drgano alargado de leva 163 por medioc de perncs 164
que atraviesan la placa 160 y se atornillan al drgano de
leva 163. uste drgano de leva 163 se extiende redialmen-
te sobre la cara de la pluca, Montados asimismo Sobre la
placa 160 existe cierto nlmero de érganos de leva 168,
que tienen ejes roscados sobre los cuales se montan unas
tuercas 166. Los érganos de leva 165 estdn montados sobre
la placa 160 mediante tuercas 166 para presentar Superfi.
cies de guia de leva sobre el mismo lado de la placa 160
en el que se halla montado el érgano de leva 163, Su for
ma de montaje es ajustable a 1o largo de ranuras arguea-

das 167, 168, 169, 170, 171, 172, 173, 174, 175 y 176,

- 17 -
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Al angular 133 va soldado un var de angu
lares 180, también de hierro, cuyos éxtremos, cortados g
inglete, se hallan soldados a los extremos,‘también cor,
tados a inglete, de un angular de hierro 181, El angular
181 tiene unas ranuras 182 y 183. Bl interruptor limi.
tador 83 estd montado de modo ajustable en éentido Vere
tical sobre un soportc 185, ul montaje es ajustable mer
ced a la ranura 186 practicada en el Soporte 185, Kl so-
porte 185 estd montado a su vez de modo ajustable sobre
el angular 181 por medio de un perno 187, que atraviesa
la ranura 182, y de una tuerca 188 nudiendo as{ moverse
horizontalmente a lo largo del angular 181 para situar
el interruptor 83 de manera que sea éste actuado por el
drgano de leva 163 o 165, para que el dispositivo parti-
dor 71 resulte puesto en accidn en el momento apraopiado
como se menciond mds arriba en relacidn con 1la figura 1,
&1 interruptor limitador 111 esfd montado Sobre un sopor
te 190 montado de modo ajustable sobre el‘angular 181 por
medio de pernos 191 que atraviesan la ranuras 183 y se
aprietan con tuercas 192.

Las distancias que Separan las ranuras 167
a 176, del eje geométrico de la placa circular 160 son
todas de valor diferente, de modo que, para una Situacidn
dada de los interruptores limitadores 83 y 111, la leva
163 y solamente una de las levas 165 producirdn el dispa
ro de estos interruitores al girar la placa 160, Hl cen-

tro de la ranura 167 estd alineado sobre el didmetro que

- 1l8 -
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contiene al eofgano alargado de leva 163,

Para cortar las

longitudes de hoja de vidrio corta y larga especificadas,

como Se explica mds adelante,

las otras ranuras (168 a

176 iunclusive), estdn desviadas en sentido angular con

respecto a dicho didmetro.

Cuando la rueda 140 tiene una circunfe-.

rencia de 143" (unos 3,63 m), de longitud vy da dos vuel

tus completas al trasladarse una longitud de 286" (unos

7,26 m}) de la cinta de vidrio que mrre debajo de
la placa circular 160 da una vﬁelta,a causa de la
lacidn de velocidades de la transmisién por pifién

dena mencionada mds arriba. Cuando los centros de

re-

las

ella,

¥ caa-

ranuras 168 a 176 inclusive se hLallan sobre radios que

forman entre ellos y el radio que pasa por el centro de

la ranura 167 los dngulos indicados en la tabla que si-

gus, la cinta de vidrio G quedard cortads alternativa.

mente en hojas de vidrio de longitudes iguales a las ex

presadas en la misma tabla.

Ranura

168
169
170
171
172
173
174
175
176

Angulo ¥

6915"
le¢
29¢
419
540
659
699
789
87¢

19

Longitudes de las hojas alterna-

das,

138" (3,50m) y 148" (3,76 m)
lue" (3,96m) y 130" (3,30 m)
166" (4,21m) y 120" (3,05 m)
176" (4,4™m) y 110" (2,79 m)
186" (4,72m) y 100" (2,54 m)
195" (4,95m) y 91 (2,31 m)
198" (5,03m) y 88" (2,23 m)
205" (5,20m) y 81" (2,06 n)
212" (5,38m) y 74v (1,88 m)
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¥ Angulo entpe el radio que pasa por el
centro de la ranura 167 y el radio que pasa por el cen-
tbo de la ranura designada,

La variacidn de longitud es del orden de
unas pocas milésimas de pulgada (del orden de las cen-
té€simas de milimetro),

&l interruptor 83 de las figuras 2 y 3
pone en accién el dispositivo partidor 71, lo mismo que
en el casoc de la figura 1l; asimismo, el interruptorllll
excita el embrague 30 como en la figura 1,

f&n ambas realizaciones, el disparo del in
terruptor 111 cierra momentdneamente un contacto para
poner en marcha el motor que hace trasladarse al sopor-
te 22 a través del carril transverse 24. la puesta en
accidén del motor cierra un contacto de retencidn de mo-
do que el motor continda rodando hasta que el soporte
22 proveoca el disparo de un interruptor limitador de re.
corrido (no representado) montado en el otro costado del
carro, interruptor que abre un contucto normalmente ce-
rrado en el circuito de retencidn. usta accidn detiene
el motor, &l cortador 25 Y 8Su soporte 22 permanecen a
este lado del carro hasta que el ipterruptor limitador
111 es puesto de nuevs en accidn para cerrar momentdneg
mente un contacto para el circuito que hard funcionar al

motor en sentido inverso de giro, Tan pronto como el mo-

tor se pone en funcionamiento de este modo un circuito

de retencidn mantiene en marcha al motor hasta gue el Sg

- 20 =
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porte 22 vuelve al lzdo de antes, momento en el cual
es abvierto por la accidn ds dicho soporte 22, un con-
tacto que normalmente estd cerrado, del circuito de
retencidn del arrollamiento de marcha inversa del mo.
tor, ocasionando el disparo de un interruptor limita.
dor de recorrido en el costado primeramente considera.
do. Raturalmente, pueden disponerse ogtros circuitos
eléctricos de tipo convencional, para realizar 1los mig
mos movimicntos del carro 22 de un lado a otro que dan
lugar a un corte transversal Yy el regreso para prepa-
rar el segundo corte por el disparo Siguiente del inte
rruptor limitador 111. v
Aun cuando en este ejemplo se utilizan
dos Lojas de vidrio, con un total de 286" (unos 7,26m)
de longitud, en los carros montados sobre carriles Pa-
ra las operaciones de desbastado y pulido, el empleo de

une. hoja larga y otra corta que den la longitud total

e3 particulamente ventajoso desde un punto de vista eco

némico en &l corte posterior de las placas de vidrio ya
pulido,

Ia descripcidn que antecede, de las rea.
lizaciones peeferidas ha sido presentada con valores
coneretos especificos, e tc., simplemente con propdsito

ilustrativo y no limitativo, como tampoco la invencidn

estd limitada al corte transversal de vidrio plano, sino

que es, naturalmente, aplicable al corte transversal de

vidrio de ventanas epn banda continda y zal de cualquier

- 21 -
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otro material en el que sSe presenten problemas similares,
Muchas modificaciones de la médquina de cortar resultardn
obvias para aguellas permnas entendidas en la materia;
por ejemplo, el aparato 91 puede utilizarse para pore r
en accidn un mecariismo de corte transversal que es bien
conocido en el ramo y es de un tipo que se apoya sobre el
vidrio y es movido por la cinta mévil durante la opera-
cién de corte., Consecuentemente, la invencidn no estd 1i
mitada por las precedentes realizaciones ilustrativas,si -
no solamente por las siguientes,.

Lsta solicitud que corresponde a la pre-
gentada en istados Unidos de América, el 14 de Noviembre
de 1,955, Dbajo el nlmero 546.665, se acoge a 1los benefi-

cios del articulo 51 del vigente ustatuto Iey sobre Pro-

pizdad Industrial,

-NOTA -

Los puntos de invencidén propia y nueva,
que se presentan para que sSean Objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en sspafia por VuINTS afios, son
10s siguientes;

l.- Una mdquina de cortar, para cortar
transversalmente una cinta continua de material, tal co-

mo vidrio, que se mueva a lo largo de un trans por tador,

- 22 -
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comprendiendo un cortador adaptado para moverse de través

Yy en contacto con dicha cinta continfia mévil para separar
una longitud predeterminada de 1g misma, una rueda monta-
da de wmodo giratorio y apoydndose contra la cints continga
mévil que estd sobre el transportador, y un dispositivo de
leva que inicia cada operac én de corte de dicho cortador
en respuésta & la rotacidn de la citada rueda,

2.~ Una mdquina de cortar conforme a la
reivindicacidn 1, en 1la que el diSpositivo de leva compren
de un interruptor limitador, cuyo disparo es oroducido por
un sistema de leva mévil. |

3.- Una mdquina de cortar conforme a 1la rej
viandicac idn 2, gue comprende un disypositivo partidor mon-
tado sobre el transportador para abrir el corte produqido
por el cortador, y un sistema de leva mdvil Yy un interrup-
tor limitador, cuyo disparo es producido por dicho sistema
de leva para iniciar el funcionamiento del mencionado dis
positivo partidor,

4.- Una mdquina de cortar conforme a las
reivindicaciones 2 6 3, en 1la que el sistema o sistemas de
leva mévil estd o estdn montados sobre una cara de la ruedas,

5.- Una mdquina de cortar conforme a las
reivindicaciones 2 6 3, que comprende una placa montada de
modo que pusda girar movida por la rueda, estando dicho sig‘
tema de leva montado sobre la placsa.

€.~ Una mdquina de cortar conforme a la

reivindicacidn 5, purs cortar en dos largos distintos al-

- 23 -
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ternativamente una cinta continda de vidrio que se mueve
a 1o largo de un transportador, comprendiendo una trans-
misidn de cadena y pifiones dentados\conectad& a la rueda
y a la placa para hacer girar a dicha placa en una revo-
lucidn completa por cada dos revoluciones completas de 1g
rueda, un primer sistema de leva y un segundo sistema de
leva montudos sobre una cara de la placa, siendo dickos
sistemas de leva primero y segundo de radios diferentes
que forman entre si, un dngulo menor de 1809 para ﬁrodu_
cir el disparo del interruptor limitador,

7.- Un miquina de eortar conforme a la rei
vindicucidn 6, en la que la placa tiene un nimero de ranu-
ras argueadas, siendo la distancia que Separa cada una de
estas ranuras del eje de rotacidén de la placa de un valor
diferente a la de cuwlquier de las otras ranuras, mientras
el radio que pasa por el centro de c¢ada una de las ranuras
forma un £ngulo menor de 18Q° con el radio que pasSa por el
primer sistema de leva montado sobre 1la placa, estando el
segundo sistema de leva montud: en una de dichas ranuras
arqueadas, caracterizada por el hecho de gue el primer sig
tema de leva comprende una leva arqueada que se extiende
raedialmente sobre la placa, ¥y que el interruptor limitador
estd montado de modo ajustable para poder ser puesto en
accidn tauto por la leva alargada como por el segundo,sig
tema de leva cuando se cambia de una ranura arquedda a otra,

>8.- La mdquina de cortar conforme a la rej.

vindicacién 7, que comprende un tercer sistema de leva mon
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tado sobre la placa en un radioc gue forma d! QZZulo de
1B09 con el radio que pasa por el primer sistema de leva,
de modo que al ser puesto en accidén el interruptor limita

dor de carrera por el primer sistema de leva y por el ter

cer sistema de leva se produce el corte repetido de la cip

|
i

ta en hojas de vidrio de la misma 1qngitud. i
9.- Una mdquina de unriar conforme a cual-
quiera de las precedentes reivindicaciones,que comprende
un brazo montado de modo gue puede girar sobre el trans-
portador por encima de la cinta continda mévil,siendo el
eje de giro de dicho brazo transverso con relacién al mg
vimiento de traslacién de la cinta de vidrio, estando la
rueda montada de modo que pueda gilrar sobre dicho bram .
10.~ Una mdquina de cortar conforme a la red
vindicacién 9, en la que el brazo estd constitufdo por

una culata 0 yugo con una parte equilibrada mediante con '

trapesos, que se extienden mds alld de su eje de pivota

miento,
. J
11,-Una mdquina de cortar, para cortar trang

versalmente una cinta continua de material, tal como sl

vidrio,

Tal como se ha descrito en la Memoria que
antecede representado en 1los dibujos gque se acompalian y
para los fines que se han especificado. i

Bsta Memoria consta de 25 hojas escritas a
mdguina por una sola cara,

Madrid,
P.A,
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PITTSHUCE JLATE GLASS COMPANY.
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