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. Ca repartidas generalmente a 602, aprovechéndose dichos orificios

La presente memoria descriptiva tiene como
fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privi-
legio de explotacién industrial y comercial, exclusivo en el
territorio nacional, de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la
vigente Legislacién sobre Propiedad Industrial, que como el enun- |
ciado indica se trata de "PLATO ROTATIVO CON PORTAHERRAMIENTAS ?
ACOPLADOS™". |

Los platos o torretas provistos de portaherra-
mientas, con rotacién circular y sistema divisor, aplicados en
tornos revdélver y tornos automdticos, hasta el presente son cono-

»
* s

cidos en Espafia en dos versiones cldsicas, una en forma de prismay

generalizadamente de seis lados y otra en forma cilindrica, eh;émé

bos casos con orificios practicados en su superficie lateral;:‘en

S I R T

la prismitica en cada uno de los lados del prisma y en la ci;'LJ;"ri‘qir*'i

%G o

bara el acople y centrado de las colas cilindricas de los porta- !

P .'- A

herramientas, que de esta forma adquieren una posicidén angular es

tadtica, que enconsecuencia no admite ninguna posibilidad de-réglaﬁ
Je angular entre los distintos portaherramientas repartidos”sob%eg
el plato o torreta. Ademas, estos platos o torretas son ﬁnicé@eht%
usables con un numero determinado e invariable de divisiones, gé—g
ngralmente seis. o
El plato rotativo y los portaherramientas aco-
plados que a continuacién se describen presentan novedades, inno-
Vaciones y mejoras que los diferencian totalmente de todos los de-
Més, v que se especifican seguidamente.
| a) No lleva orificios en la superficie late-
ral, para el acoplamiento de los portaherramientas, sino qde'los

lleva practicados entre las dos caras frontales, y en nimero de

veinticuatro orificios, en vez de los seis generalizados.
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trabajar en la postura exacta de divisidén, e interesa desplazar-
los angularmente, el desplazamiento es posible y fédcil de conse-~ |
{al plato, no es por cola cilindrica, sino con dos apoyos, uno so- :
{ feria cilindrica.

" taherramientas al plato, forman una escuadra exacta (902) y q§§o

-3~

b) EL1 mismo plato puede ser usado indistinta-
mente y a voluntad con seis u ocho divisiones.

c) Los portaherramientas que necesariamente
tengan que trabajar en la postura exacta de divisidn, tienen cha—f
vetas que definen su posicién angular con gran precisidn. |

d) En los portaherramientas que no tengan que

guir, previa retirada de las chavetas.

e) E1l acoplamiento de los portaherramientas

2

bre una de las caras frontales del plato y el otro sobre la‘peri—ﬁ

i
b

f) Los dos apoyos del acoplamiento de ld%!ﬁ@ré

LEE

It

ERTISPREE

ocurre tanto en los portaherramientas como en el plato. Las dos

)

caras frontales del plato resultan paralelas entre si y perpénqi—

culares con la periferia cilindrica, formando una geometria Ty

&
Com

FERIELR SR SUTIN S AT TR

simple, pero conseguible con gran precisién.
g) Para la sujecién de los portaherramiéﬁigé
al plato se usan tornillos con cabeza en forma de leva oblonga;. g
que presionan al portaherramientas contra los dos apoyos sobre eig
piato, garantizando un acoplamiento y sujecibén muy seguros y'sélié
dos. '
h) Al trabajar en tornos revélver o automiti-

cos, la diversidad de las herramientas usadas en las varias divi-

siones, y su diferente longitud, ocasiona problemas de sincroniza-

cién longitudinal respecto de la pieza a mecanizar, problemas que
en elplato que se describe, son resueltos con la posibilidad que

tiene de recibir a los portaherramientas tanto en su cara frontal |
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derecha como izquierda.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se
acompafia a la presente memoria, una ldmina de dibujos, con dos
secciones que ilustran un caso de realizacidén que se cita a titu—é

0 de ejemplo.

[

La figura 1 es una vista frontal en la que se!
aprecia el plato preconizado segun un ejemplo no limitative de ;
realizacidn prictica.

La figura 2 muestra la seccidén indicada en la

RTTRAT

E > - - 2 k]
figura 1. aa Ts &
> "
. . ’1’ Lo
En elles se anotan las siguientes particulari-

dadss:
1.— Zje de rotacidn del plato portaherrar :
tas. e o i

L)
P
L] 5

2.— Chaveta que posiciona angularmente e;Zplaﬁ

o 4

to sobre el eje y lo arrastra en la rotacidn.

3.—- Tuerca que sujeta axialmente el pla?5”§o-i
bre el eje de rotacién. e é

4,~ Plato portaherramientas. N %

5 v 5 a.- Portaherramientas ..t :

6 y 6 a.- Chavetas de posicionamiento angularé
de los portaherramientas sobre el plato.

7.~ Tornillos de sujecidn de las chavetas so-—i
bre los portaherramientas.

8 v 8 a .~ Tornillos de sujecién de los porta
herramientas sobre el plato. !
9y 9 a .- Tuercas para los anteriores tor- ?
nillos. v g

10 v 10 a.- Herramientas

11 v 11a.- Sujecidén de las herramientas sobre
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L (3).

i exacto en divisién de los portaherramientas sobre el plato.

-y AT IO

1]
AW x]
H

los portaherramientas.
12.— 0jal oblongo practicado en el porta-— 3
herramientas para evitar interferencia con el tornillo, cuando

el portaherramientas se desplace angularmente.
13.—~ Superficie dorsal del portaherramientas,

que recibe la accidén del empujador (16) de la cabeza del tornillo }

14 .— Orificios pasantes entre las dos caras

frontales del plato.

15.~ Canales para chavetas de posicionamiento
: 2

-
2.

e LARYLTIATRITY

16.,~ Saliente empujador de la leva oblongd’

Ta A a

situada en la cabeza de los tornillos (8 y 8a). :
17.— Una cara frontal en el plato vi:.* f
18.— Cara frontal opuesta o Z

o

19.— Apoyo de portaherramientas en periferia

L% 3 o= 4
i

cilindrica.

El eje rotativo (1), recibe al plato (4)73dﬁe i

es posicionado y también arrastrado en la rotacidén por la chaveta i

- >
T e

(2) y sujetado axialmente por la tuerca (3). .,

= i

El plato (4) puede usarse indistintamente y

a voluntad con seis u ocho divisiones, para lo que lleva:
- Veinticuatro orificios (14) uniformemente
repartidos cada 152, usados para sujecidén de portaherramientas vy

practicados en pasante entre las dos caras frontales. E1 nimero

veinticuatro es miltiplo de las dos mddalidades de divisidn elegi{
bles a voluntad (seis u ocho). E

- Doce canales de chaveta (15) para definir %
posicidn angular de los portaherramientas en la divisidén exacta. g

Practicados con gran precisién y con los dos flancos rectificados.:
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Dos de los canales son comunes para seis y ocho divisiones y el
resto se usan unicamente en la modalidad de divisidn elegida. :

El plato lleva rectificadas con gran precisién
las dos caras frontales y paralelas (17 y 18), asi como también '
la periferia exterior cilindrica (19), caras y periferia que sir—é
ven de apoyo en el acoplamiento de los portaherramientas. Cada ca{
ra frontal con la periferia cilindrica, forma un &ngulo exacto de:

90° y esto ocurre tanto en el plato como en los portaherramientasq

Esta escuadra a 9092, entre las dos caras que sirven de apoyo de

T3

los portaherramientas sobre el plato, resulta muy importanféupama;

- o ,"*

conseguir una geometria exacta en la construccidn, tanto del pla—;
to comc de los portaherramientas, ya queAlos rectificados de las
dos caras frontales resultan paralelas entre si y perpendicﬁ}éfes
con la periferia cilindrica y en consecuencia son mas consegyi-
bles con absoluta precisidn, pudiendo asi garantizar apoyosﬁéiac—a
tamente concordantes entre el plato y los portaherramlentas.;_l
Los portaherramientas (5 y 5a) pueden apoyar - ;
a eleccidn en caras frontales (17 y 18) del plato, en func;on de
la longitud de las herramientas y de la pieza a mecanizar y-dei
espacio que ha de mediar entre ellas. Si estas variables hdéenf
preferible acercar la herramienta hacia la pieza, se usara la ca-
ra frontal izquierda (17) que estd mds cercana de la pieza, y en

caso inverso la cara derecha (18),que estd mds alejada. La suje-

cién del portaherramientas sobre el plato es siempre con el mismo.

P WL T A AR AR e e

tipo de tornillo, pero colocado en inversa posicién longitudinal
(8 v 8a) y apretado con tuerca (9 y 9a). Los tornillos tienen una

cabeza en forma de leva oblonga, con salientes empujadores en sus

5 SR

vértices (16). Cuando se aprieta la tuerca, el par de giro que ge-
nera este apriete, da lugar a un giro del tornillo con su cabeza

vy la consiguiente presidén de uno de los salientes empujadores de:

e S AT R TS 3 R
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"aumenta el campo del desplazamiento angular de los portaherrémiéni

7=

la leva (16), sobre la superficie dorsal (13) del portaherramien-
tas, que de esta forma es empujado contra los dos apoyos en el pla
to, garantizando un acoplamiento seguro y sélido entre ambos.

Los doce canales para chavetas practicados en
la periferia cilindrica del plato (4), definen la posicidn de los
portaherramientas en las divisiones exactas. Esto es necesario !
cuando las herramientas tengan que posicionarse imperativamente
centradas con la pieza a mecanizar, como es el caso de las brocas,

escariadores, machos, etc. Pero si este centrado no es necesario,

como ocurre en los torneados, puede interesar desplazar angu&aﬁb
- °,°

mente el portaherramientas respectoc de su posicidn exacta en divi—
sidén, para lo que se retira la chaveta (6 y 6a), soltando los tor-

nillos (7). E1 portaherramientas tiene practicado un ojal obidpgo;

(12), para paso del tornillo y sin interferencias, ain cuandé.el |

T

portaherramientas se desplace angularmente. Pero esta evitacitn 2

de interferencia, sélo es posible hasta cierto limite, alcanzando
el cual, si todavia interesa mds desplazamiento angular, se paca

el tornillo al colindante orificio pasante, de los veinticuafféi i

@
o

practicados entre las dos caras frontales del plato, con lo q&éj

tas sobre el plato. i

Descrita suficientemente la naturaleza del :

presente invento as{ como su realizacién industrial, sélo cabe

mEaa b 5

afladir que en su conjunto y partes constitutivas es posible intro-

duCir’cambios de forma, materia y disposicién, sin salirse del g

cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no supongan varie

cibén sustancial del mismo.

S -

El solicitante al amparo de los Convenios In—?

ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho d%

i
f

extender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera

q

!




(@]

——
-

20

25

30

. TAHERRAMIENTAS ACOPLADOS", en todo de acuerdo con las siguilentes

memente repartidos a quince grados, que se usan para sujecidn de

%y llevando también en su periferia cilindrica doce canales parm’

posible, reivindicando la misma prioridad de la presente solici-
tude.
NOTA
El Modelo de Utilidad que se solicita por vein

te aflos para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidén sobre

* Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "PLATO ROTATIVO CON POR—1
f

REIVINDIGCACTIONES

1e— Plato rotativo con portaherramientas ‘aco-

plados, caracterizado porque lleva velntlcuatro orificios unzﬁof—

LT

TIEN NS

los portaherramientas y que estdn practicados en pasante entre- las

dos caras frontales del plato, siendo el nimero veinticuatro mﬁ;-

-

tiplo de las dos modalidades elegibles de seis u ocho divisioﬁgsg

e

chavetas que sirven para definir la posicidn angular de los por:

e e T

taherramientas en la divisidn exacta, 51endo dos de los canaleo

de uso comin para seis u ocho divisiones y el resto usable unlca—

%
° e

mente en la modalidad de divisidén elegida, de modo que se po§1b{—
lita trabajar indistintamente y a voluntad con seis u ocho di;ié
siones.

2.— Plato rotativo con portaherramientas aco—
plados, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracte-
fiéado porque cuando trabajan en la postura exacta de divisién del
plato, los portaherramientas llevan chaveta, que define su posi-
cién angular con gran precisién.

3.~ Plato rotativo con portaherramientas aco-

2 AT N

plados, en todo de acuerdo con las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las chavetas que definen la posicidn de los

portaherramientas en las divisiones exactas del plato, se pueden -
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asess

i mismo. . P

| +ro de cierto limite de desplazamiento angular, y cuando se alcans

{ que aumenta el campo de desplazamiento angular del portaherﬁamipn—

i tas sobre el plato. .

-9

retirar soltando los torniilos que las sujetan a los portaherra-
mientas, con lo que estos pueden desplazarse angularmente sobre
el plato, cuando interesa una posicidn descentrada respecto de la
divisién, para lo que los portaherramientas llevan un ojal oblon-}

0, por donde el tornillo sujetador pasa sin interferencias, den-—k

za este limite, si todavia se precisa méas desplazamiento, se pasa
el tornillo sujetador, al colindante orificio pasante, de los

veinticuatro orificios que tiene el plato para este objeto, con 1g

' I LT

L.—- Plato rotativo con portaherramientas ACO~
plados, en todo de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, i
caracterizado porque el acoplamiento de los portaherramientaé.él

plato es con dos apoyos en escuadra, uno sobre una de las cargs

frontales del plato y el otro sobre la periferia cilindrica.del

5.~ Plato rotativo con portaherramientqégéco—

a .
P

plados, en todo de acuerdo con las reivindicaciones anterio?egg ;
caracterizado porque el plato lleva dos éaras frontales paraféias
entre s{ y exactamente perpendiculares (noventa grados), respecto
de la periferia cilindrica y porque los portaherramientas llevan
dos caras exactamente perpendiculares (noventa grados), habiéndOse
elegido esta geometria simple para poder conseguir mayor pfeéisién
en el rectificado de todas estas caras, precisién necesaria para
garantizar apoyos exactamente concordantes entre el plato y los
portaherramientas. |

6.— Plato rotativo con portaherramientas aco- |
plados, en todo de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, |

caracterizado porque los tornillos que sujetan a los portaherra-




10.

15

20.

25

30

# caracterizado porque en funciédn de la longitud de las herramien-— i

i tas v de la pieza a mecanizar v del espacio que ha de mediar én—
; tan preparadas para recibirlas, siendo equiparable el sistema®de- |

PLADOS". o

~10~-

mientas sobre los platos, tienen cabeza en forma de leva oblonga,
con salientes empujadores en sus vértices, uno de los cuales pre-—
siona en una superficie dobsal del portaherramientas, empujéndolo
contra los dos apoyos en el plato y garantizando un acoplamiento
seguro y sélido de ambos, habiendo sido generada la presién por

el par de giro producido en el apriete del tornillo, que tiende a

TR A TSI (TN TR

que éste con su cabeza, gire contra la superficie dorsal del por-—
taherramientase.

7.~ Plato rotativo con portaherramientés aco—~

plados, en todo de acuerdo con las reivindicaciones anteriorés,’

L3

tre ellas, se puede elegir el poner cada portaherramientas er la

R ATERIN  S

cara frontal derecha o izquierda del plato, ya que ambas caﬁééfés—
sujecidn, con sélo invertir la posicién longitudinal del‘fénﬁiﬁgo.

8.— "PLATO ROTATIVO CON PORTAHERRAMIENTAS:ACO-

oo

o .
9 -

Segiin queda sustancialmente descrito en la° i
. .

presente memoria descriptiva que consta de diez hojas, mecanoghra-

fiadas por una sola cara acompafiada de suy& correspondientes dibu- j

jos.




1R mFWm,v« 13
2B} *138 97— PO

3)C DDA DJ0IST

D3tun ploy

NyHYISvd 1Q4013 OJSIONVES




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



