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Industrias Kores, S.A., de necionalidad espafiola, esta-
blecide en Barcelona, oalle Cerdefia, n¢ 488, solicits regis-
trar una Patente de Introducoidn, por 10 efios, para Espafia
y sus Colonias, gue se refiere a: ”PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE CINTAS AUTOADHESIVAS, QUE LLEVAK‘IMPRESIONES VIsI-
BLES A TRAVES DEL SOPORTE”.- ' |

Laés olntas autoadhesivas, que llevan indicaciones im-
presas o motivos decorativos, o bien distintivos o marcas,
graebedas aobrq el dorso por cuaslquier sistema de reproduc-
cién gréfica y que se utilizan como precintos o etiguetas,
fraccionéndolas en porciones gque se separan del rollo de
cinta, presentan determinados problemas de fabricaocibn, es-
pecialmente cuando se emplea como goporte para la formacibn
de le banda, tire o einta, el hidrato de celulosa, o sea el
papel celofana,.-

Las impresiones realizades de modo corriente sobre un
soporte de tal naturaleza, ofrecen ciertas dificmltades, ya
que no se puede asegurar la permanencia de 1a impresifn, que
resulte afectada por el hecho de que, al arrollar le cinta,
sl ésta he sido impresa por su cara externa, la cepa de ad-
hesivo se superpone &8 la impresién y el desarrollar la oin-
ta, el pegamento arrastra o perjudica la nitidez del texto
o gréfico impreso, aun en el caso de gque se hayan utilizado

tintas especiales, de calidad adecuada.-—
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Para eviter el inconveniente gque dejamos apuntado, se
he ideado el procedimiento de fabricacidén de cintas autoad-
hesivas, que llevan impresionee visibles & través de su cara
externa, ouyas partidulaeridades pasemos a deseribir, el cual
ha sido patentado y explotado con éxito y conoretamente en
Austria, sin que hasta el preéente haya sido divulgado ni
practicado en nuestro pafe, por cuya rezbén se sélicita, de
acuerdo oon la Legislacifn vigente sobre la materia, la co-
rrespondiente patente de introduccién.-~

El procedimienteo gque se patenta, ze basa en las si-
guientes fases de fabricacién.-

Pare la confeccifén de la cinta autoadhesiva se parte
de uns banda-soporte, de celofana o de otro compuesto orgé-_
nico o sintético, que pueda obtenerse en forma de léminas
flexibles y no fibroses, la onal es reducida, por corte, a
cintag o tiras, de la anchura deseada.-

En primer lugar se procede a la antepreparacién de la
superficie de le banda-soporte, que se realize extendiendo
gobye la misma una iigera capa, ya sea liquida o pastoss,
que establece una pelfcula intermedia, la cual contiene un
disolvente volétil de 1a materia orgénioa que const;tuye el
goporte .- _

Le superficie lisa de la banda, tira o cinta, es lige-
remente atacada por el disolvente, formando una cierta ru-
goeided, que contribuye a mentener fuertemente adherida la

cepa intermedia, una vez he tenido lugsr la evaporacién del

disolvente.-

Sobre diche pelfcula intermedia, obtenida en la fase
de antepreparacidn, se imprime, como fondo, mediente mégui-

nas rotatives, el motivo, indicacién o sucesién de dibujos
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gque constituyen la ornamentacifén, marcs o distintivo, rea-
lizéndose dicha impresién de modo gue la tinta solo cubre
parte del fondo de la referida pelfcula intermedia, e fin
de que &l depositar, posteriormente, la capa de composicifn
suto-adhesiva, constitufda, por lo general, por una meszcla
de caucho, resinas sintéticas o naturales, y disolventes,
que le confieren un grado més o menog acentuado de pastosi-
dad, diche capa autoadhesivé se une perfectamente el sopor-
te.- 3

La impresidn queda pues situada entre la pelicula o
capa intermedie de antepreparacibn y la capa adhesiva, de
modo gque &l ser cortada la banda en tiras o cintas, del an-
cho deseado, para formar luego los rollos, no hay peligro
de que las impresiones desapareszcan, ya que estén protegi-
das por la ecapa autoadhesive y son visibles, por transpa-
rencia, a través del soporte de celofén, como si efectiva-
mente hubiesen sido impresas en la cara externa de dicho
soporte.-

Be sobreentiende que el procedimiento de fabricacién
de cintas auwtoadhesivas, oon impresiones visibles a través
del soporte a gque venimos hagienﬁo referoncia;'seré suscep-
tible de todas aguellas variaciones y modificaciones que se
estimen pertinentes en cuanto a la clase y composicién de
los elementos empleados para la antepreparacién del sopor-
te, para la impresidn de la cinta y para la formacién de 1la
capa autoadhesiva, siempre que las ﬁodifioaciones introdu-
eldas no alteren la esencialidad del procedimiento que se
patenta.-

Para der ocumplimiento @& lo dispuesto en el Articulo 70
del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace

constar, como fuente informativa, que el procedimiento de —
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fabricacidén de eintas antoadhesivas con impresiones visi-

 bles a través del soporte, segin dejamos descrito en la

presente memoria, ha sido explotado en Austria por la fi:ma

TIOX-TINTEN-UND KLEBSTOFFWERK GESELLSCHAFT m.b.h, residente
en Viena, XVII-Wattgasse, 48.-

La Patente de Introduccién por:”?PROCEDIMIENTO DE Fa-
BRICACION DE CINTAS AUTOADHESIVAS, QUE LLEVAN IMPRESIONES
VISIBLES A TRAVES DEL SOPORTE”, ouyo privilegio de explota-
cifn en Espafia y sus Colonias, se solicita por un periodo
de 10 afios, deberf recaer sobre las perticularidades, que

se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES

—t—————

12,~ »PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTA S AUTOADHESIVAS,
QUE LLEVAN IMPRESIONES VISIBLES A TRAVES DEL SOPORTE” cerac-—
terizado por el hecho de que después de proceder a la forma-
cibfn de una pelfcula intermedia, gque confiene un diselvente
volétil de la materia orgénica que comstituye el soporte de
la cinta, la cusl produce en la misma cierta rugosidad, se

procede a imprimir, como fondo, el motivo, indicecibn o

‘sucesifn de textos o dibujos que constituyen la ornamenta-—

cién, marca o distintivo @ reproducir, realizéndose dicha
impresifn de modo que la tinta solo cubra parte del fondo
de la referida pelfcula intermedia, aAILn de gue, al depo-
sitar, posteriormente la capa de'composiciég satoadhesiva,
ésta se una perfectamente al soporte, quedando la 1mprq316n
situada entre la capa intermedia y la capa adhesiva, 19-que
impide que dichas impresiones desaparezcan &l desarrollar
la cinte, ya que estén protegida por la propia capa auto-

adhesiva y son visibles, por trsnsparencia, & través del
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soporte, como &i hubiesen sido impresas en la cera externa
de la cinta.-

28 .~ PPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS AUTOADHESIVAS,
QUE LLEVAN IMPRESIONES VISIBLES A TRAVES DEL SOPORTE”.- Tal

como se ha descrito en la presente memoria,.-

Consta de cinco hojes foliadas y mecanografiadas por

ung sola cerf.~

Madrid a 12 de Septiembre de 1956.-

P.A. de Industries Koxes, S.A.-

JUAN BWER RIDAU
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