MEMORTIA
=mRDE 8=

Ll -]
Rd
L]
a
L~}
8+
nwd
3

I VA

£ == B
Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, cuyo registro
se solicita por veinte aflos, -

A favor de

D,Luis CALVO SANZ, de nacionalidad espaficla.

Residente en CARBALLO(La Corufia).-Puente, 12
por:

*NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA EMPACAR BONITO, ATUN Y TODA
ESPECIE DE PESCATO 0 CARNE SUSCEPTIELE DE ESTE EMPAQUE",
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El objeto sobre que recae la presente memoris des-—
eriptiva de patente de invenscidn, viene a reformar y per-
feccionar todas las méguinas hasta shors conocidas en el
trabajo de la industria conservera aportando ademés de uns
mayor repidsz en dicho trabajo una gran economfa en la ma-
no de obra, y que segtn el enunciado e xpresa se trata de
"Nueva méquina automdtica para empacar bonito, etéin y toda
;specie de pescado o carne susceptible de egte empaque%. |

El invento a que nos referimos est4d especislmente
concebldo y dedicado a un mejor aprovechamiento del traba~
Jo en la mencionada industrie facilitando su empleo de un
modo G&modo, atil ¥ sencillo para obreros no especislize~
dos, con lo que hace de dicha miquina un inmejoresble auxi- '
liar para la mencionada industria.

Con el empleo de esta nueva méquina automdtica se
consigue economizar, sin Getrimento de la calidad de tra-
bajo, mucha meno de obra ya que para el empacado a méno de
10,000 lates de 190 gramos, formato 1/4 oval, se necewitan
empleer enla jornada de ocho horas setenta mujeres consie
guiéndose con la méguina que nos ocups solamente el empleo
de quince mujeres para la misma produceién,

La uniformidad en peso, contenido y presentacidén del
empacado €8s muy superior al efectuado por la méguina en
cuestidn, (&a que siempre es igual) al conseguido por dis—
tintas obreras que no todas trabajén idénticamente.

Otra ventaja muy espreciable de esta méquina por Bu
funcionamiento totalmente automé&tico es el poder emplear
personal sin nocién alguna en loe traebajos conserverds ys
que su labor ¢s limita exclusivemente @ cargaer la méquine
con los elementos imprescindibles pera su trabajoe.

Otra ventajs muy importante es que en la préctica

sctuel del empeque del pescado éste se trocea a mano y tem
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bién por este procedimiento se introduce on las latas, lo
ocugl exige uns gran manipulaci'an por paerte de las obreras
estand asf el pescado més expuesto a la contaminacién y
por el procedimiento que nos ocupe laocaccién del pescado

8e hace enters, sin trofear, por lo que la limpieza es
siempre superior al método actual ya que las manos de las
obreras sélo pueden contaminar le parte exterior del bonito
pues &l ser éste introducido en los moldes se termina todo

contacto con las manos.

Es necesario hacer resaltaer la gran ventaja econdmi-
ca gue rsporta la maquina que nosg occupe por le poca canti-
dad de trozos pequefios (migas), que produce su automatismo -
cifréndose en un 20% la cantidad de migas que suele hacer-
86 por el procedimiento ordinario rebajéndose hasta un 10% j
como méximo con el sistema que pasamos a describir. :

Para mejor comprensién y aclarar en lo posible la
constitucién de esta mAquina nos remitimos & los planocs
que con cardgter informativo se adjuntan y en los gque se
desoribe una forma de reslizacidén préctice industrielizable
de la misma, sl blen se hace necesario destacar que la pre-
sente disposicién no tiene cardcter limitativo alguno, sino:
simplemente informativo ya que caben y son susceptibles mo-
dificaciones de forms, temafio, dimensiones y mutacién de |
sus elementos que no pueden s er tomsdas en modo &l guno como-
constitutivas de elteracién esencial justificative de rei-
vindicacién especial independiente de lo que en esta memo-
ria descriptiva se declarea.

En los mengionados planos se muestra une vista de

conjunto en la hoja 18 y en las 28, 38 y 48 secciones y

abatimientos de las distintas piezas y mecanismos que inte-

gran la méquine automdtica objeto del invento que nos ocupa.
La propv.leiﬁn de esta méquina se consigue por medio
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de un motor (I9-figs 18) de 1 C.V. que acciona el eje (13-
fig.18) de levas por medio de un sinffn (18-fig.18) de Te-
duccién que se acopla con dicho motor por un embrague deg-
lizante (39-fig.2# y 38) accionado por un pedal (17-fig.l#®)

En el eje de levas (13-figel%) por medio de dos pifio—
nes oénicoe (14 y 15—fig.1ﬁ) ge consigue el movimiento de
la mesa (6-Tige.l%) merced a un sector dentado (7-fig.1l8 y
48) que engranan con un pifidn recto (B-fig.18 y 48) fijo a
la mesa, cuyo eje de giro es la columns (1-fig. 18).

Este movimiento de lg mesa ha de ser glternativo cons-
tante, para conseguir colocar en la posicidn adecuada los |
platos porte~lates (35-fig.28) para el empacado de las mis-
mas. Dicho movimieni:o ge consigue por medio de una llamg~ |
da cruz de malte (24-fig.l8 Y 42) de tantos sectores pre-
sanente como nﬁmei'o de platoe poftaplatas lleva la mesas

En el momento que la maquina da comienzo a su trabajo
dtil, el sector dentado (7-fig.l2 y 48) termina su recorri-
do sobre el pifién recto C8-fig. 18 y 48) y el sector de dis{
co (9=fig. 18 y 48) entra en la cruz (24-fige.18 y 42) gue-
dendo inmoviligzada la mesa (6=-fig.l8). Es entonces cuando
la le va (16=-fig.18) que acciona por.medio de un arbol (2:".—%E
fig.18) el plato porta-latas, sube & su punto mAximo colo- ;
cando la lata a un milfmetro de holgure del molde (28-fig.
1#) para dar comienzo al empacedo del productos

. Simulténesmente con este movimiento, la leva (21-fig.
18) accions la cuchilla pare situarla exactamente por enci-
ma de la pestafia de la lata, coincidiendoc su filo con la
booa del molde (28-~fig.l8).

La leva (20-fig.l8) eleva el &rbol (23-fig.18) y &ste
a su vez por medio de un balenin (3l-fig;lﬂ) consigue ac-
cionar el tringuete de empuje (2-fig.l#) que actda en lg
muesca correspondiente con gue estd r epartido el véatago
(32~fig.l®) en cuyo extremo inferior lleva ecoplado un
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pistén (29-fig.18) que empuja le cantidad correspondiente
de masa, determinada por el paso de los dientes del véstago
(32-fig.1%), y llena la lata.

‘ Finalizado el empuje, el trinquete de retencidn (3-
fig.18) fija la posicidn del véstago (32-fig.1%) para un
nuevo cicloe '

Une vez terminado 4ste movimiento trabaja la leva
(21-fig.18) que acciona la palanca (10-fig.l2) por medio
de un tirante regulable (36-f1g.28) arrestrando el sopor—
te (34~£ig.28) donde va coloeada la cuchilla (38-fig.28)
que corta.la poreidn de mass empacada dentro de la late. _J

Finaligada ésta operaeién, la leva (21-fig.18) con— :
sigue el retrocemo de la cuchilla que le sitda fuera deg'?“
trabajo, y simulténeamente, le leva (16-fig.l2) deja de i
accioner sobre el Arbol (22-fig.18) con 1b que se consigue:
que el porta~lates desgiende el nivel de la mesa quedando
cerrado el ciclo de trabajo, para volver a comenzarlo in-
mediatemente, ya que en este momento, el eecéor de disco
(9-£ig.18 y 48) sale de la cruz (24-fig.l# y 48) y comienza
8 engranar el sector dentado (7-figel® y 48) en el engrana-
je recto (8~fig.l2 y 48) para iniciar el movimiento de lg

‘mesa y situar la late empacads debajo de un piath preusa.

(5~fige18), que es accionado por el valancin (4—fig.123
que a su vez lo mueve la leva (12-£ig.l18) por medio del
arbol (1l-fig.1#). '

En el momento gque la leva del arbol porta-latas lle-
ga & su punto méximo, el balancfn (43-fig.48) es accionado
por un espérrago (42—f1g.43) que toma su movimiento del

 segtor dentado (7-fig.48) por ir fijo a 61, con esto se

obtiene expulsar del porte~latas la late empacada, por la
pelencs (44-Fig.48).

Cada uno de lde sectores de la cruz, corresponde &

B
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un ciclo completo de operaciones, bien entendido que duraan-
te este ciclo se estén realizando trabajos simulténeos en
lates distintes el mismo tiempo. Mientras en el portg~lates
que coincide debajo del molde posicién D, se verifica el
empacado, en el porta-latas que coineide debajo de la pren-
sa, o sea posicién E, se regliza el prensado, e igualmente
se efectda la ex:puls:l.dnA de la lata terminada en el que co-
rresponde e la pelanca expulsora, posici&n F. Todo &sto co—j
rresponde a un sector de la cruz, es decir con le mesa pars
dze g..

Pare surtir de latas vaclas & la mAquina, una obrers
se coloca en frente de la posicién A (£ig.28) y las irad »
colocando en el porta-latas correspondiente é, esta posiciGn%
¥ que queds vaclo en la posicién F, el hacer la mess la ro-
tacidn correspondiénte a un nusevo _ciclo.

Une vez que el &mbolo ha empujado la dltime poreiédn
de mase, el embrague deslizente (39-fig.38) queda desconeo-
tado del motor autométicamente por la accidn de un tope :
(40~fig.38) sujeto fuertemente a un cable (33-fig.ls% y 38)
que va de la parte superior del véstago (32-fig.l%) por
el interior de la columna (1l-fig.l2) hasta un contrapeso
(41-£1g.32) que por accién de grevedad eleva el véstago
(32-fi'g.1§) libre de los trinquetes, a su primitiva posi-
cién pare volver a efectuar su recorrido normel.

Pare dejar libre la ascensién del véstago (32-fig.18) -
imposivilitade por los trinquetes (2 y 3-fig.18) s ©8 preoi-'
80 actuar en la,'palanca articulada (30-fige.l2) tirando he-
cia atrds. : ' ' ‘,

La méquina lleva un sistema de doble carga en el porta-%
moldes (26-fig.l8%) gque permite regmplazar un molde acsbado
por otrd cargedo, en la mfninma fraceién de tiempo dando me-—

dia vuelta a mano, &l porte-moldes, actuando como eje de

giro la cemies del arbol-(23=fig.l®) y quedendo siempre.
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en posioi‘én adecuada de trabajo por un aro con dos muescas

hembre (45-fig.l#) diasmstralmente opuestas., Por su parte,
el porté.-moldes en su extremo inferior, lleva dos dientes
machos que ajustan a las muescas (45-fig.12) fijando compler
temente la posicidn de los moldes. Es facil efecctuar éste
glro por razén de ester constitufdos dichos dientes, por
planos inclinsdos.

Para la colocacién del molde en el porta-moldes sers
preciso hacer coincidir las colas del molde (37=fig.28) en
las entradas que para tel fin tiene el citado porta-moldes.

Para mayor facili@zsd del llenado de los moldes (ha de
entenderse que &sta operacién se efectfia fuera de la méqui-
na) éstos se construyen en dos piezas, la 281 ¥ la 282
(f1g+28) que se sjustan y aseguran por medio de un pasa~
dor (2T7-figelf).

‘Descrita suficientemente la netursleza de la inven-—
cién y su realizacién préotica, cebe solamente aclarar
que esta méquina es susceptible de aplica,oian a las ine
dugtries carnicas y & ocuantas otras tenga a.plica.ciﬁn aten-

diendo @ las caracterfsticas de los productos.
REIVINDICACIONES

18),-"NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA EMPACAR BONITO,
ATON Y ﬂDDA ESPECIE DE PESCAID O CARNE SUSCEPTIELE DE ESTE l
EMPAQUE® ¢ue se cara-.éteriza:., »porque el funcionamiento auto- ;
nético ;e produce por medio de un motor que acciona un eje
de levas & través de un sinffn de reduceidn acoplado el mo- |
tor por un embrague deslizante que se acciona por un pedal.

26),.-La miame méquina de la reivindicecién anterior
que se caracteriza por una mese circulear giratoria sobre una

oolumna hueca, por medio de un sector dentado con eje verti-
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cal, en cuye parte inferior lleva un pifién cénico que en-
grana con otros también cénicos, situado en el eje de le-
195e~ ves de la anterior reivindicaseiéne |
38),-La misms méquine de las reivindicaciones ante-
riares, que se caracteriza porque el movimiento de la mesa
de la anterior reivindice.cién es alternativo constante, econ
seguido por mediq de uns cruz de Malta de tantos sectores
200,= como platos portaletas lleva le mesa.
48),-La misma méquina de las reivindicaciondés ante-
riores, que se caracteriza porque el piﬁ'&n recto que accio-
na la mesa giratoria va provisto de un sector de disco pa- |
ra blogueo & inmovilizacién de la mesa en su posicidn de
205 ¢~ trabajoe
 58)1-La misme mAquina de las reivindicaciones ente-
riores que ge caracteriza por un arbol levantaplatos por-
talatas, accionado por el eje de levas de la ssgunda rei-
vindicacién.
20e~- 68).~La mism méquine de las reivindicaciones ante-
riores, que se caracteriza por un triguete de empuje pro-
visto de un balancfn de accionamiento Gel véstego del pis-
tén de llenado y, por un tringuete de retencién de fije-
cién del véstago para el siguiente clclo de trabajoe.
215¢= 7¢),~La misme médquina de las reivindiceciones ante-
riores, que se caracteriza por una cuchilla de corte de
mase de empague accionade por palance y provista de un ti-
rante regulable. ’
88),~La misme mAquine de las reivindlcaciones ante-
220 ¢~ ria es,' que se garacteriza por un pistén prensa formsdo
por véstago dentado, gancho superior de amarre y disco de
empuje, que es acclonado por el trinquete de eppuje de la
mexta reivindicacién. -
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98).-La misma méquina e las reivindicameiones ante-
riores, que se caracteriza por un balancfn movido por el
gector dentado de la segunde reivindicaeidn, expulsor de
la late anpaca del plato portalatase.

108),~La miema méquine de las reivindicaciones ante-
riores, que se carecteriza por un contrapeso unido &l gan—
cho del vAstago del pistén prensa de la octave reivindicg~
cién por medio de un csble que pasa a través de la columne
central y gulado por poleas locas lleva cagi & su fingl un
tope fuertemente sujeto al cable que acciona un belancin
que descmbrage el motor sl llegar el pistén prensa & su
punto més bajo, dejando el molde vaocfo, y por lo tanto :
quede la méquina por completo parada pera dar luger el camb!
del nuevo moldes %

11%).-La mfsma méquina de las reivindicsciones ante-~
riores qﬁe ge caracteriza Por una pelanca artioculada de
acolonamiento a mano de los tringuetes de la sexta reivin- "
dicacién formando &ste eistema el mecanismo de vueltas del
pistén a su posicién primitive de trabajo dejando libre el
molde ya vacto ¥ glrar el otro lleno pars su lugar.

128),-La misna méquine de las reivindicaciones ante-
riores qjie se cai'a;cteriza por unos portamoldes glratorios
sobre la camisa del arbol de la quinte reivindicacidn que
descansan sobre un aro con Gos muescas hembra diametralmen—
te opuestas en las que encajan las dog muescas macho gque
llevan los portamoldes en su parte inferior, fijAndose aef
la posicidn de trabajo de los portamoldes; esfando congti-
tufdas las citadas muescas por planos inclinados.

138),-Le misna méquine de las reivindcgciones ante-
riores q_ué s8¢ caracteriza porque los portamoldes de la an-
terior reivindicacién llevan en sus caras verticales opues~
tas un sistema de ensamble por cola de milanok coincidiendo

su forma con las colas que llevan Ios moldes,
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148),-Lea misma méquina de las reivindiceciones ante-
riores, que me caracterize porque los moldes se forman me-
diante dos piezas que se ajustan y aseguran por pasador.
260 o 158),~La misma méquine de las reivindicaciones ante-
riores, que se caractemiza por un balancfn prenss de la
mage empacads aceionado por un &rbol vertical movido por
el &rbol de levas de la primera reivindicacién.
168) .~"NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA EMPACAR BONLTO,
2654 ATUN Y TODA ESPECIE DE PESCAIO O CARNE SUSCEPTIELE DE ESTE
EMPAQUE"™, | | | '
La«presente memoria descriptiva consta de diez hojas
foliadas y mecanografiadas por ung sola cara, componiendo
un totel de doscientas setenta ltneas, inclufdas las pre-

gentes,

Madrid, 13 de septiembre de 1l.956.~
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