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MEMORIA DESCRIPTIVA B
de la 22}:5 L 23 E; é;

atente de invencidn que solicita la JUNTA DE EFERGIA NUCLEAR, con
domicilio en liadrid, calle de Serrano 121, por UN PROCEDIMIENTO DE
FABRICACION DI LOSETAS DE FLUORITA ESPECIAL PARA REVESTINIENTO DE

BANDEJAS DX FILUOLUGRACION,

'La invencidn a que se refiere la presente Memoria, constituye
dadas sus caracteristicas y ventajas, una importanfe novedad indus-
trial merecedora del privilegio de explotacidn que se solicita, de
aduerdo con las prescripciones del vigente Estatuto sobre propiedad

industrizal.

La presente invencién se refiere a un procedimiento de fgbri-
cacidn de losetas especial parsz revestimiento de banderas de fluo-

ruracidn.

Las losetas de fluorita, hechas a mano y sinterizadas a 800 -
1100¢ ¢, cuyo procédimiento de fabriczcidn se describe en 1a‘presen—
te lMemoria, presenta unag caracteristicés de porosidad y resistencia
metdlica tales, que permite la absorcidn y desprendimiento brusco de

liguidos y gases sin sufrir el menor deterioro.

Esto unido a la gran estabilidad quidmica de la fluorita y en

especial frente al atague del dcido Fluorhidrico y los Ffluoruros dci-

dos, constituyen el fundamente de sus aplicaciones.

A la inmportancia de estos productos cerémicos utilizzdos en las
plantes metaldrgicas de »nroducecidn de uranio, hay que afiadir la cir-
cunstancia favoreble de que la materis prima necesaria para su fabri-
cacidn se explota y purifica en varias regiones egpafiolas, lo que

garantiza la produccidén al hacer innecesarias las importaciones.

E1l proceso de fabricacidn de las losetas de fluorita, para el

cual se solicita el privilegio de paltente de invencidn, consta de las
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siguientes operaciones:

12) Molienda de fluoritz natural previamente purificada por
flotzcidn en molino de bolas de porcelaena hasta didmetros de parti-
culas inferiores a 0,06 - 0,2 mm. para favorecer la sinterizacidn

de la masa.

28) Lavcdo con HF haste la eliminacidn completa de la sflice

v el Fe gue constituyen yn peligro de contaminacidn de la carga

32) Preparacidén de la masa pars las losetas, en amasadors de
acero inoxidable, con la fluorita fina lavada y calcinada obienida
anteriormente 0,8 ~ 3/ de almiddn o dextrina en disolucidn y 6 - 20%
de ague.

48) Moldeo 2 meno de las losetas con la ayuda de paletas-.de
, N

metacrilato de metilo u,.otro material adecuado pars no impurXficar

la fluorita, marcos del mismo material y planchas de uralita puli-
da ( "Marmolit" ) u otro material suscceptible de ser ccolentado a

100 = 1108 gin deformarse.

58) Desecacidn de las losetas a 100 -=11092 C. hasta conseguir

su desmoldeo.

68) Calcinacidn de las losetas hasta 6002 C. en horno aireado
y a continuccidn hasta 800 - 1100¢ C. para alcanzar la resistencia
requerida. Para evitar su alabeamiento,'las logsetas se colocan go-—
bre wia capa de fluorita de grano grueso y se recubren con otra ca-

pa de la nmisma fluorita.

Es necssgario afiadir a lo anteriormente expuestio que los deta-
lles del procedimiento pueden variar sin gque por cllo cambie la esen-

ecia de la invencidn.

HOTA REIVINDICATORIA
‘lé.- Un procedimiento de fabricacidn de losetas ce fluorita es-
peciales para revestimiento de bandejas de fluoruracidn, carccterize~
do porgue la compésicién de 1= paste pera el moldeo de las losetas es

le siguiente: Fluoritas molida, lavada y calcinade, segliin les reivindi-
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caciones siguientes, 65 - 95 %; A~olomerante (alnldénp dextrina) 0,8 -

3%; agua, 6 - 30 %.

28.- Un procedimiento de febricncidn segin reivindicacidn le,
caracterizado porque con objeto de favorecer la sinterizacidn de la
mase, la fluorita natural previamente flotada, se muele en molino
de bolas de porcelans hasta didmetros de particulas inferiores a

0’06 -~ 0’2 I «

38,- Un procedimiento de fabricscidn segin reivindicaciones
anteriores car@dterizado vorque la fluorita, después de molida, se
lava con HF hastza eliminar completamente la silice y el Fe, que cons-
tituyen un peligro de contaminacién_del netal.

| \

48,~ Un procedimiento de fabricacidn segin reivindicaciornes an—

teriores, caracterizado porque la masa parz las losetas se hace por

mezcla, en amasadora de acero inoxideble, de los componentes que se

relacionan y en las proporciones que se citan.

&,- Un procedimiento de fabric:cidn segin reividdicaciones ante-
fiores caracterizado porque los losetas se moldesn a mano con la ayu-
de de paletas y morcos de un materiel acdecuado parz no impuriiicar la
fluorita (Metacrilato de metilo u otro material susceptible de ser

calentado a 100 - 110¢ C. sin deformarse ("larmolit™),

4

68.- Un procedimiento de fabricacidn segin reivindicrcidnes an-—
teriores, caracterizado porcue el molddo de las losetac se logra por

desecacidn de las mismos a 100 - 1102 C.

78.- Un procediniento de fabricscidn segin reivindicaciones an-
teriores caracterizado porque lae czlcinczidn de las losetas se rea-—
liza hasta 6002 C. en horno aireado y a continuacidn hasta 800 - 11009

C. parzs alcanzor la resistencis regueridsa.

88.- Un procedimiento defabricacidn segin reivindicaciones an-
teriores caracterizado poroue para evitar el alsbeamiento de las
losetas durente la calcinacidn, se colocan entre dos copas de fluo-

rite de grano grueso.



2,~ UN PROCEDIMIENTC DX
ESPECIALES PARA REVESTILIINTO DL BAIUEJAS DE FLUORACION, a2l y co-
mo se describe en el cuerpo de esta llemoria, que constea de cuatro

folios escritos por una sola cara.

© . lasdrid,/d de septiembre de 1956.
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