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HMEXEORIA DESCRIPTIVA
de la

Patente de invencidn que solicita la JUNTA DE ENERGIA NUCLLAR, con
domicilio en kadrid, calle Serrano 121, por UN PROCEDIMIENTO DE OB-
TENCION DE LOSETAS Dr FLUCRITA AUTOVIDRIADAS COMO BASE PARA LA FA-
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Dadas las caracteristicss y ventajas de la invencidn a que se

BRICACION DE BANDEJAS DI YLUORURACION.

refiere la presente Hembria, constituye vna importante novedad in-
dustrial merecedora del privilegio de explotacidn que se solicita,
de acuerdo con las prescrinpciones legales vigentes.

Za presente invencidn se refiere a un procediniento de obten-—
cidn de losetas de Fluorite eutovidriadas como base noers la febricom
cidn de bandejas de fluorurccidn,.

In todz fluorurccidn con écidokfluorhidrico presentéwgérias Gi=-
ficultades le dleccidn de recipientes adccuados debido a su gran po-
der corrosivo ¥y em especizcl cuando se itrata de la fluorurzcidn del
bidxido de urzsnio en el proceso de obtencidn de este metzl con pure—
za nuclear. .

Entre los escasos matericles utilizsdos en la actualidsd para
la fabricceidn de bandejas de fluorurceidn, la fluorita presenta la
ventaja de ser mucho nés berata. No obstsnte tiene el inconvenien-
te de no poderse obtener suficientemente compacta e impermezble, 10
que ocasione pércdidas por absorcidn del fluoruro de uranio, pues
su porosidad aumenta = partir de los 10009 C.

Con la presente invencidn rueds resuelto este importante pro~
blena.

A Jz importancia de estos prodﬁctos cerdmicos ¢e uso en las
plantas metallrgicas (e produccidn de uranio, hay que afindir la
cipcunstancia fzvorscble de gue la materia prime necescria porsa €
fabricacidn se explota y purifica en veoriss regiones espafioles, 1o
gue garsntiza la produccidn «l hsocer innecesaries las importociones.

E1l nroceso de obtencidn de losetas de Tluorita sutovidriadas
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el cuzal se solicita le patente de invencidn que consta de las

S

~wientes oper-ciones.
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flotszcidn, en molinos de bolszs de porcelana hasta didmetros de par—

18) loliende de le fluorita netursl, previamentt

ticulas inferiores de 0,06 - 0,2 mm. para fovorecer la sinterizacidn
de 1la masa.

28) Lavedo con fcido fluorhidrico de la fluworita molida hacta
eliminecidn completa de la sflice y el Fe, que constituyen un pelizgro
de contaminacidn de la corga .

38) Preparacidn de la masa para las losetas, en mezcladora de
acero inoxidable, con la fluorita molids y lavadzs, 0,8 - 3% de alwmi-
ddn o dextrina como aglomerante en disolucidn y 6 - 20% de agut.

48) Moldeo de laos 1bsetas por preasado a 1 - 2 Tm./ cmz, en 1ole
des de acero y con la cyuda de aceite y petrdleo como antiadherentes.

58) Desecacidn de las losetes de 100 - 1109 C.

68) Calcinccidn de las losetas o 800 - 11002 C. con el horno
sireado hoste 6009 pars eliminar el aglomerante.

78) Autovidrizdo de log losetos calcinadss por calefaceidn en
un honor horizontzl de resistencias de carborundum, con las barras
de "eilita" en el techo del laboratorio, de forma prismdtica y en
fondo refrigersdo hasta conseguir lé fusidn superficiel de la cara
guperior de la loseta, mientros permahece inalterable el resto.

Es necesorio afiadir que los detalles del procedin 1ento descrito

pucden varicr sin gue cembie la esenciz de la invencidn.

HOTA REIVINDICATORIA

12,Yn procedimiento de Ffabricreidn de losetas de fluorita auntovi-

m

drizdes como bage mora la fobrieseidn de bondejas de leorur :cidn,
caracterizade poraue la omposicidn de las losetns mntes de 1o cal=
cinrcidn ss lo siguiente: fiuorita moline vrlavada de acuerdo con
las reivindicazeiones szigu 11entes, 85 = 95 %; almiddn y dextrine en Gi~
golucidn, 0,8 = 3%; arua 6 - 20%.

2.~ Un procedimiento de fabricrcidn segin reivindluw016n le,
caracterizado porque, para facilitar ls sinterizscidn de la mase, la
fluorita natursl previarente purificsd: vor flot-cidn, se muele en

molino de bolas de porcelana, hasta cidmetros de perticules inferio-
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8,~ Un procedimiento de Tabricocidn segin reivindi oac1onc§ eZce—
riores, caracterizudo poroue la fluoritz desvues de nolids se lova con
HF pars eliminzr les impurezag do silice y Fe cue consiituyen un ne-
ligro de contominacidn de la corge.

g,~ Un rocedlmleauo de fabricccldn seadin reivindiercisnes en-
tericores caracterizsdo norgue la preparacidn de 1o masa parae las lose-
tzs se hace por mezcle en las propsrciones ¥y componentes que se ci-
tan, en mezcladora de zcero inoxidoble.

g,~ Un procedimiento de fabriczucidn, sestin reivindicaciores en-
teriores cor-cterizsda porrue el moldeo de las losetas se hoce por
prensado a 1 = 2 Tn./ cmz, de presidn en moldes de acero 7 mediante
2l empleo de petrdleo v cceite como antiadherentes.

g8.~ Un procedimiento de febricacidn cemin reivindicociones an-
teriores caracterizade porcue las losetas previamente scczdas g 100 -
1102 C. se caleinsn o 800 - 110092 C. con el honor airecdo hasta 6008
pare elininor el aglomerante.

8,~ Un procedimiento de fabriczcidn cegin reivindicceicnes an-
teriores c-rocterizado porcue lo outovitrific-cidn de las losetas cal-
cinadas. se logrs por cnlefzceidn en un hormo horizontel de resisten—
clcs de carborundum con barras Ce'silita’en el techo del laborztorio
¢e forma prismfitics yv el fondo refrigerado, hosta ﬂonseguﬂr 1la fueidn
superficial de lz cara superior de los losetas mientras permanece
inaltersble el resto. ‘

8,~ Un procediniento de obtencidn de las losctas de fluorita
autovitrificadas como bace pars la fabricscidn de bandejas de fluoru-
racidn tal y como se describe en el cuerno deesta Hemoria gue consta

de tres foliog escritos por unz sola carz.

“,erd,/§7ge geptiembre de 1556.
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