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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la Patenta de Envencidn que solicita la JUNTA DE ENERGIA NU~
CLEAR, con domicilio en IlMadrid, calle Serrano mimero 121, pof U PRO-

CEDIMIENTO DE FABRICACION DE CRISOLES DE FLUORITA PARA USOS IETALURGI-

230886

La invencidn & que se refiere lz presente Nemoria, constituye,

cos",

dadas sus caracteristicas y ventzajzs, una importante novedsd industrial
merecedofa del privilegio de explotacién que se solicita, de acuerdo
con las prescripciones del Zstatuto vigente sobre Proniedad Industrial
de 26 de julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de 2bril de
1930.
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La presente invencidén se refiere a un procedimiento de fabricacidn

dr crisoles de fluorita para usos metaldrgicos.

Entre las excelentes propiedades de estos crisoles se pueden dis-

tinguir:

a) Propiedades que se atribuyen-a la flucrita en si: gran esta~
bilidad al atague de los metales fundidos v a la accidn reductora del

calcio y el magnesio.

b) Propiedades relacionadas con el proceso de Fabricacidn: Gran

1
resistencia mecdnica y al choque térmico.

Todes estes proniedades constituyen la base de sus importentes
aplicaciones en la obtencidn de metales nuclearmenite puros por proce-

dimientos calciotérmicos.

A 1= importancia de estos productos cerdmicos, insustituibles
heste el presente en lag plantas metalirgicas de prozuccidn de uranio;
hay que afiadir la circunstanciz favarable de que la materia prima nece-
saria pars su explotazcidn. se explota y purifica en varias regiones es—

pafiolas, lo que garentiza la produccidna al hacer innecessrias las ime-

portaciones.
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El proceso de fabricacidn de los crisoles de fluorita, para el
cual se solicita el privilegio de patente de envencidn, consta de las

siguientes operaciones:

1g) Molienda de la fluorita natural, previamente purificada por
flotacidn, en molino de bolag de porcelana hasta didmetros de narti-
culags infeiores a 0,06 - 0,2 mm, para favorecer la sinterizacidn de

la masa.

28) Lavado con HF hasta eliminacidn completa de la silice y el

Fe que constituyen un peligro de contaminacidn del metal.

v -
32) Calcinacidn de la fluorita molida y lavada, a 600¢ C. en at-
mdsfera oxidante, pvera eliminar las impurezas carbonosas gue origina-

ria 1la formacidn de carburos en la calciotermia.

48) Aglomeracidén a mano de masas de la fluorita anterior con 0,8
- 3% de disolucidn de almiddn o dextrina con aglomerantes y 6 - 20%

de agua y desecacidn de las mismas a 100 - 1102 C,

58) Sinterizecidn dc las masas a 800 - 11002 C. con horno zirea-

ép hasta 6002 C, para elinminer el aglomerante.

68) Trituracidn de las masos en machacczdora de mandibulas y mo-
lienda en molino de martillos, eliminacidn del hierro de la molienda
por separacidén nagnética y eliminacidn por tamizado de las particulas

de didmetros inferiores a 0,2 - 6,7 mm, y superiores a 1 - 4 mm.

78) Preparacidn de la masa pers los criscles, en mezcladora de
acero inoxidable, con 10 - 50% de la fluorita de grano grueso obteni-
da Ultimemente y 50 - S0% de la fluorita de grano f£ino obtenida en

la tercera operccidn, 0,8 - 3% de disolucidn de almiddn o dextrina y

6 - 20% de agua.

88) Moldeo de los crisoles por retacado o meno o mecdnico en mol-

des de dursluminio, empleando aceite y parsfina como anteadherentes

pare facilitar el desmoldeo.

0 N b 2 =



55

60

65

70

75

80

. 886

98) Sinterizacidn de los crisoles a 800 - 11002 C. en hornao

aireado hasta 6002 para eliminer el eglomerante.

Es necesario afladir a lo anteriormente expuesto que losg deta-
lles del procedimiento, pueden variar sin que por ello combie la

esencia de la invencidn.

NOTA REIFNINDICATORIA

12.-"Un PROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE CRISOLES DE FLUCRITA
PARA USOS METALURGICOS"™ caracterizado porque la composicidn de los
crisoles antes de la célcinacidn es la siguiente: fluorita en gra-
no fino, de didmetros de particulas inferiores a 0,06 - 02 mm, 50 ~
~-90%; fluorita de grano grueso, de didmeiros de particulas compren—l
didos entre 0,2 - O,? ma, y 1 = 4 mm, de 10 - 50%; almiddn o Zextri-

na, afiadidos en disolucidn, 0,8 - 3%.

28, Un procedimiento de fzbricacidn segin la reivindicaocidn 18,
caracterizado porque, parz faucilitar la sinterizacidn de la masa, la
fluorita natural, previemente flotada, se muele en molinos de bolas

de porcelans hasta Gidmetros de partfculas inferiores a 0,06 - 0,2 mm.

38.~- Un procedimiento de fabricacidn segin reivindicaciones an-
teriores, ceracterizado porque la fluorita, después de molida, se lava
con HF para eliminsar las impurezas de silice y Fe, que constituyen un

peligro de contaminacidn del metal.

48 ,~ Un pfocedimiento de febric=cidén segin reivindicazciones ante-
riores caracterizado porque, nara eliminar las impurezas carbonosas,
que pueden dar origen = la formacidn de carburos en la calciotermia,
la fluorita despuds de molide y lzvoda con EI' se calcina a 6002 C. en

horno aireado.

58,- Un procediniento de fabricneidn segin reivindicaciones ante-
riores, curacterizado porque la inclusidén de fluorita de srano grueso
en la masa tiene por objeto foeilitar el moldeo nor retzcndo ¥y dismi-

minuir la deformacidn del agrietomiento wor caleinoeidn.
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6e, ~ Un procedinmiento de fabric-cidn cegin reivindicaciones onte-
riores, caracterizado porgue lofluorits de granc gruesc se obtiene por
a) moldeo 2 mano de l= fluorita molide, lavadz v czleinada de acuerdo
con las reivindicaciones 25, 38 y 48, con 0,8 = 3 de alniddn o dex-
trina en disolucidn con aglomersntes; b) desecmcidn a 100 - 1102 C.; c)
caleinzcidn a 800 - 11002 C. con horno aireado hasta 600¢ para elimi-
oar el agloumersnte;d) molienda de las nesawm caleinades = los tamafios
gue se citen en 1la reivindaocidn 12 ¥y e) separacidn magndtica del hie-

rro de molienda.

78,.- Un procedimiento de fabricacidn sezun reivindicaciones an-
teriores, carccterizado poroue, la preparacidn de l=z mage pars el mol-
deo de los crisoles se rezliza con mezcla, en las proporciones que
se citan, de los compuestos que se relacionan, con 6 - 205 de agua

en nezcladora de acero inoxidoble.

88,- Un procediniento de fabricacidn sesin reivindicaciones an-~
teriores, caracterizado vorcue, el moldeo de los crizoles se realize
por retacado, a2 mano o mecdnico, on moldes de duraluminio y uediante
el empleo de nceite de pavcfina como enviadherentes para facilitar el
desmoldeo.

4

2,- Un procedimiento de fabriczcidn seglin reivindicociones an-~
teriorcs caracterizado, poraue 1o coleinecidn de los crisoles se rea-
liza despuds del sacado previo a los 100 - 1102 C. hasta 6002 en hor-

no aireado pora eliminar el aglomerante y a continuacidn hasta 800 y

11008 ¢. parz adquirir consistencia requerida.

£

10&,-"Un procedimiento de Fabricacidn de cricoles de fluorita pa-
ra usos nmetaldrgicos" tal y conforme se describe en el cuerpo de esta

memoria, que consta de cuctro folios escritos por una sola cara.

Madrid, /Ide Septiembre de 1956.
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