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Es conocido que los cables con aislante extruido especialmen~

te los cables para media tensién, est4n generalmente ﬁrovis-

tos de una pantalla concéntrica encima del ndcleo. Por nd-

<o cleo se_entiende aquf un;e;¢m§gto,de;;oggiygghipdefigiqa,que;

-comprende a lo menos un -conductor, una priméra capa semicon-
ductora, un aislante extrufdo de tipo elastémero (a base de
copolfmero EP, terpolimeio EPDM, etc.) o bien termopldstico
(polietileno, cloxruro de polivinilo, etc.).-

La pantalla concéntrica eaerce de via de baja re31stenc1a
eléctrica apta de garantizar la intervencién de las proteccio-

nes apenas se verifique una condicién de deterioro del cable

- que la haga necesaria.

Entre las pantallas concéntricas hasta ahora en uso se inclue

.ye un tipo constitufdo por'cinfas y,IO'bien,'hilos de cobre

arrollados helicoidalmente. .
Esta pantalla resulta muy costosa por la notable cantidad de
material fino usado, pero, principalmente, a causa de la arti-

culacién en diferentes fases del procesb-productor. La presen-

‘cia efectivamente de cabezas de fajar rodantes, nécesarias pa~-

ramarrollérjhelicoidalménte«qintasfo hilos, hace extremadamen-
te dificultosa y compleja la aplicacién de los mismos en la
misma linea operativa que. el extrusor. | o
Para una eaecucién de este género se harian por egemplo nece-
sarlos capaces acumuladores para el cable que llega en conti-
nuo del extrusor, durante el cambio de crapodlnas (bina de re~

cogida) de hilos o de cintas. Tal complicacidn hace preferlr

un proceso discontinuo con varias fases: preparacidn del mi-

- eleo antes con su recogida sobre el tambor, siguiente desarro-

llamiento del tambor para aplicar los arrollamientos helicoi-

dales de cintas y, o bien, hilos. Esto como el técnico sabe,

‘alarga los tiempos de trabajo y requiere espacios de almacena-

miento intermedio de los tambores que contienen los mficleos.
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- bre el nidcleo, paralelos entre si 'y a>una-diStancié'ordenadao
. Para. las normas. de seguridad vigentea en. Europa, la distancia

una parte en material buen conductor que 1la forma, tenlendo ..

a lo menos una superficie chapada con resina termopléstica,

propio didmetro.

" ductorese

Son también conocidas pantallas concéntricas constitufdas por

ah
ey
CEs

hilos con. camino en zig-zag, dispuestos longitudinalmente 80=|

entre: hilos adyacentes no debe no obstanxe ser inferior a 4
mm para el 95 % del.nﬁmero de.los hi1os mismos, En realidad
esta distancia viene'dificiimenté manténida, pﬁesto que duran
te el proceso productivo, los hilos 8e mieven, incidiendo con
desviaciones en el volumen y- el costo del producto termlnado.
La invenc16n se propone. el .fin de obviar Xos inconvenientes .l
citados, proponiendo una pantalla ligera, flexible, de ficil
produccién que viene -aplicada aiucabie'eh5una sola fase y so=-
bre la misma lfnea del extrusor ‘del modo conocido’ por 1os ex=
pertos para los cables de telecomunicaciones. - )

Dicha pantalla estd constituida por una cinta compuesta de
longitud indefinida, particularmente apta para constituir la
pantalla de modo concéptrieo;en-el cablejde energfa con a;s-»
1ante"extruido,;especiélmehte;‘pero-no éiclusivaménfe_cébies.

para media tensién, la cual comprende en combinaciénsg

una pluralidad de hilos conductores homogéneos, paralelos y
equidistantes entre si, estando cada hilo anegado longitudi-
nalmente y sin golucién de continuidad en dicha superficie

chapada por un espesor equivalente a 1o menos a una parte del

Preferiblemente dicha cinta compuesta tendri espesor compren=
dido entre el 10 y el 70 % del didmetro de cada uno de dichos
hilos conductorese. '

En otra forma preferida dicha cinta compuesta tendrd un es-
pesor del 50 % del difmetro de cada uno de dichos hilos con-
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,;xterial buen conductor que forma la cinta. _ )
. En una ulterior forma preferida dicha cinta compuesta tiene

- 1a figura 1 representa en persPectiva la; cinta compuesta
que forma la pantalla del cable de la invencién;

- = la figura 2 representa en seccién transversal la cinta come

‘Lia cinta compuesta 10 de 1ongitud indefinida comprende en

En otra forma preferida dicha. cinta compuesta tiene dicha

pluralidad de hilos conductores, anegada en la resina termo~ﬂ.

pl4stica de dicha superficie chapada, en contacto con el ma=

dichos hilos conductores dispuestos,en camino no rectilineo.
El objeto de la presehte invencién es un cable de energia uni
o multlpolar, ‘con aislante extrufdo, especialmente, pero no
exclusivamente, para medias tensiones, provisto de a lo menos
una pantalla concéntrica, caracterizado por el hecho que es=
ta dltima est4 constitufda por a 1o~menos‘uné cinta compuesta
de longitud indefinida establecida como se ha dlcho arriba,. .
aplicada longitudinalmente a tubo, - , A

En una forma preferida de realizacién el cable de que se tra=
ta estd caracterizado por el hecho que dicha,c1nta compuesta
estd aplicada con dicha pluralidad de hilos conductores vuel=-
ta hacia el interior.- - .. .. | . ) ‘ S
Las figuras del dibujo adjunto ilustran a puro titulo de ejem
plo no limitativo un modo de realizacién préctica de la inven

016n° mgs precisamentes

puesta de la figura 1y
- la figura 3 representa un cable de energfa unipolar con pan-
talla concéntrica realizada con la cinta compuesta de la fi-

gura 1.

combinacién: la parte 11 formada de metal buen conductor 12
(preferiblemente aluminio, pero también de cualquiera otro .

metal adecuado, por ejemplo cobre), que tiene a 1o menos una

superficie 13 chapada con resina termoplédstica (por ejemplo
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" neos (donde por homogéneos se entiende de’igualnq;émetro y ma-

--.pecto a. dicha jeinta,: paralelos ¥ eqnidistantes entre si,

'uno de los hilos conductores 14 de la pluralldad.,

aluminio de 1a parte 12 de la cinta,

Una. combinacién preferida preveé la parte 12 en aluminio de 13

polietileno); la pluralidad de hilos conductores 14 homogé=
terial, por ejemplo cobre), dispuestos longitudinélmente res=

Cada hilo de la pluralidad de hilos conductores 14 estd anegaﬂ
do por un espesor eqpivalente a 10 menos a una parte del pro- ;
pio diémetro, longitudlnalmente y sin solucién de contlnuldadﬂ

Preferiblemente el espesor en el que estd anegada dicha plu-'
ralidad de hilos 14, est4 ‘comprendido entre el 10 y el 70 %
del didmetro de cada hilo conductor. Una forma preferida de
realizacién fija tal espesor en- el 50 % del-difmetro de cada’

Es preferible que el espesor considerado sea tal para que los
hilos de cobre 14 de la pluralidad vayan en: contacto con el

Los hilos conductores 14 de 1la figura 1 estén indicados con . |

camino en zig-zag, obviamente podr§ ser elegido cualqpiera I S

otro camlno que se considere adecuado (por eaemplo hllOS ondu-

cinta con la superficie 13 chapada en polletlleno ¥y la plura11 _
dad de hilos 14 de cobre. Esta. forma de realizaclén permite ﬂ
ejecutar la pantalla concéntrica con seccidn eléctrlca respon-
diendo a las prescripciones de las normas‘vigentes, ain con pg
quefio espesor del aluminio 12, porque éste resulta integrado
por el cobre de 103 hilos 14. El1 espesor de la ﬁarte en alumi-
nio de la cinta va preferiblemente de 0.15 mm a 0,20 mm con
secciones y distribucién de los hilos de cobre que estén en
funcién del didmetro del cable j de las exigencias'del usua~-

rio..

El didmetro de los hilogs de cobre preferiblemente, pero no
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ekclusivamente; deberé'estar.comprendido entre Oy1 y 1 mm
mientras el espesor del chapado de la-superficie 13 preferi-
blemente, pero no necesariamente, serd mayor que la mitad del

'ytdiémetro de dichos hilos de. cobreo-f?‘

La pantalla asi fOrmada conserva una buena flexibllidad y li-,

"gereza ademis de ser econdmica respecto ‘a las cintas de cobre|

hasta ahora en usoe

Ia cinta compuesta 10 se obtiene ademds con un procedimiento

bastante sencillo de realizar. _
Se calienta la parte 11 de la cinta hasta llevar la resina

termopldstica de la superficie 13, a 1o menos al punto de re-
blandecimiento. R

 ‘A1 mismo tiempo se pone sobre la superflcie 13 una. pluralldad

de hilos conductores 14 con el camino deseado,,paralelos~y;
equidistantes entre sf y longitudinalmente respecto a la cine
tae | . . o
Se ejerce entre los hiios 14 y la parte 11 de la cinta una

‘présién tal de anegar la pluralidad de dichos hilos 14 en la

resina termopléstica de la superficie.13 para el espesor de-

"seado sin solucién .de continuidad en longitud,

La cinta compueStax10; asl obtenida, dejada enfriar por deba-
jo de la temperatura de reblandecimiento de la resina termdéa
pléstica, est4 pronta para su utilizacién. | ' '

AEn la figura 3 esté indicado un cable unipolar 15 de energia

(pero la invencidén podrf también referirse a un cable multi-
polar, en cuyo caso podrdn haber tantas pantallas concéntri~
cas como son las fases) por. ejemplo para media tensién y en .
el cual la pantalla concéntrica 16 est{ realizada con la cin-
ta éompuesta'10,vapliCada longitudinalmente en tubo sobre el
ndcleo 17. Este nicleo comprende a lo menoss un eonduetorr18;

una primera capa semiconductora 19, una capa aislante extrui-

da 20, en material polfmero (por ejemplo goma EPR o polfmero
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 Una ulterior forma preferida de realizacién preve que Sea cha-

adecuado tratamiento al material de la vaina 22 de modo de pe-

termoplgético); una Segunda caba semiconductora,21§-

Ia pantalla,cdncéntrica 16, realizada con la cinta'dompuesta'
10 de las figuras 1y 2, esté‘aplicada con los hilos de cobre
14 Vueltos hacia el interior del cable 15 y, en consecuencia,
con el aluminio 412 vuelto hacia el exterior,

EL mayor desarrollo en longitud de los hilos 14, teniendo caw|
mino distinto del rectilineo (en zig-zag, ondulaciones sinusoél
déles, etc.), respecto a la 1ongitud‘de-1a cinta, permite que
los hilos mismos no resulten soiicitados con esfuérzés excesl-
vos'dé traccién en losfextrédofﬁs de las curvas del cable 15
en colocacién, o0 a esfuerzos'dé f1exi6n en los extradbreé;
Sobre la pantalla concéntrlca 16’ esté extrufda una vaina 22
preferiblemente en material aislante termopl4stico.

péda también la superficie de la.pantaila concéntrica 16 vuels
ta hacia elﬂexterior ¥, més precisamente, hacia la vaina 22,
Dicho chapado estd hecho con materiales aptos de adherirse con

gar'ésté;a la pantalla concéntrica‘16. .
Por'ejeﬁplo~convuné,vainaten_pbliétileno el chapado de la su= |
perficie externa de la. pantalla 16 serd preferiblemente. dé po-
lietileno,'con.una vaina en PVC ser4 preferiblemente de PVCj;-
esto no excluye naturalmente que para dicho chapado se pueda

usar un material distinto de aquel de la vaina, pero que_per~

mita alcanzar el fin de pegar la pantalla concéntrica 16 a la.
vaina 22, , ‘

Ta aplicacién longitudinal de la cinta compuesta 10 sobre el

ndcleo 17 del cable 15 de la figura 3, para formar la pantallas
concéntrica 16, no requiere el empleo de medios rodantes, re-
sﬁlta extremadamente simplificada respecto a la aplicacién de
las pantallas concéntricas con cintas arrolladas helicoidale

mente sobre el micleo, hasta ahora en uso para los cables de
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energia, y pueae producirse en la misma linea de exirusi6n
del aislante y de la vaina, como es normalmente conocido por
los expertos para la produccién de cables telefdnicos. _
- 0 .sea el. conductor pasa_por una primera cabeza de extrusi&n'
_5' que extruye lés capas 19, 20, 21 en.el nﬁcleo 17 asi forma-
do es aplicada la. cinta compuesta 10 longitudinalmente, que
al mismo tiempo viene doblada en forma de _tubo, medlante un
dlspositivo, ‘para formar la pantalla concéntrica 16. El1 nﬁ-
~ cleo 17 ya provisto de la pantalla 16 pasa por una segunda
10  cabeza de ‘extrusién que extruye la vaina 22 exteriorol_
- adn cuando‘la invencién ha sido ilustrada y descrita en una
forma de realizacidn, se comprende que estén comprendidas

. en su esencialidad todas-las posibles variantes accesibles

a un técnico en la materia.
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* REIVINDICACIONES

.."para medias .y bajas tensiongs,gcgracteriéado por‘elvhechQ -

~entre sf, estando cada hilo anegado longitudinalmente y sin

 gitudinalmente en forma dentﬁbo.

conductoress.

- precedentes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que

~ to con el material buen conductor de dicha parte de cinta

1= cable'conjaislante-exiruido provisto de pantalla concén-

trica perfeccionada, especialmente, pero_no'exciuSiVamente,

que dicha pantalla concéntrica estd constitufda por una cin<
ta compuesta que comprende, én~combinacidn, una parte en ma-

terial buen conductor que la forma, teniendo a 1lo menos una
superficie chapada con resina termopl4stica; una pluralidad
de hilos conductores'homogéneos,'paralelos ¥y eqﬁidistantes |

solucidén de continuidad en dicha superfiéie chapada de dicha
parte de cinta, por un espesor equivalente a lo menos a una
parte del propio didmetro, dicha cinta estando apliqada_lbn-

2.~ Cable con aislante extruido'provisto'de pantalla concén-
trica perfeccionada, tal como el especificado en 1,'caracte3
rizado por el hecho que dicho,espesor‘estércompréndido-enxra
el 10 % y el 70 % del didmetro de cada uno de dichos hilos |

3e= Cable con aislante extrufdo pro#istO-de'pantalla concén-
trica perfeccionada, tal como el especificado en 2, caracte-
rizado por el hecho que dicho espesor es el 50 % del difmetrjo
de cada uno de dichos hilos conductores.

4,- Cable con aislamte extrufdo provisto de pantalla concén-

trica perfeccionada, tal como el especificado en una de las

dicha pluralidad de hilos conductores, anegada en la resina

termopldstica de dicha superficie chapada, estf{ en contac-

que constituye la pantalla.
5= Cable con aislante extruido provisto de pantalla concén-

trica perfeccionada, tal como el especificado en una de las
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el material buen conductor de dicha parte de la cinta es alu~

. 6= Cable con- aislante extrufdo provisto de pantalla concén-

'trica.perfeccionada, tal como el especlficado en una de las

- precedentes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que
de dicha Superficié chapada tienen'camino no rectilineo}’
trica perfeccionada,. tal como el especificado en 8, caracte-

‘es en zig-zag.

trica perfeccionada, tal como el especificado en una de las

~dicha cinta estd aplicada formando la pantalla con dicha

precedentes relvindicaciones, caracterizado por el hecho que
minio.

trica perfeccionada, tal como el especificado en una de las
precedentes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que:|
dicha resina termopléstica de la superficie chapada de la
cinta es polietileno. o . _

Te= Cable con ‘aislante extruido. prOV1sto de pantalla concén-

precedehtes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que
dichos hilos conductores anegados en la resina termopldstica |
de dicha superficie chapada.son de cobre. -

8- Cable con aislante extrufdo provisto_de ﬁantalla concén-

trica perfeccionada, tal como el especificado en una de 1as
dichos hilos conductores anegados en la resina termoplistica
9.~ Cable con aislante extrufdo provisto de pantalla concén-
rizado por el hecho que el camino de dichos hilos conductoreT'
10.- Cable con aislante extrufdo provisto de pantalla concén
trica perfeccionada, tal como el especificado en 5, caracte~
rizado por el hecho:que el camino de dichos hilos conductoreL
estd ondulado sinusoidalmente.

11~ Cable con aislante extruido provisto de pantalla concén

precedentes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que

pluralidad de hilos conductores vuelta hacia el interior.

12.=- Cable con aislante extruildo provisto de pantalla con~-
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centrica perfeccionada, tal como el especificado en 11, cas.
racterizado por el ‘hecho que la superficie vuelta hacia el
exterior de dicha cinta compuesta estd4 provista de un chapa-
do en material apto de inculcar dicha pantalla, formada por
5 . tal cinta, de forma concéntrica a la vainae ' _
| 13.- "Cable con aislante extrufdo provisto de pantalla con=. |
céntrica perfecciona®. | ‘

Consta la presente memoria descriptiva de once hojas. foliaw

das, escritas por una sola cara.
Barcelona,30 de Agosto de 1977,

Z
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