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La presente Memoria descriptiva tieme como
finalidad la declaracién del objeto sobre el cual se
solicita el Privilegio de explotacién industrial y -
conercial exclusiva en el territorio nasciomal, de un
Hodelo de Utilidad, de acuerdo con las normas que so
bre el particular contiene el vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial. Este Modelo de Utilided bajo

titulo YPERFECCIONAMIENTOS EN VAINAS PARA CARTUCHOS®

viene a mejorar las técmicas conocidas, plasméndolo
en soluciones que aventajan las conveancionales, tal
> 4 como enumeraremos a lo largo de esta Memoria,

La presente Memoria tiene por objeto la o
presentacién y descripcifn de unas nuevas disposicio
nes en cuanto al anclaje del fulminante, haciéndose
una referencia cxpresa al Modelo de Utilidad espailol
N® 220,820, presentado en fecha 8 dec Mayo de 1,976 -~
por estc mismo soucitante. :

El objeto de invencifn de la presente Memo
ria, vienec pues a introducir unas ventajosass modifi-
caciones respecﬁo al ya mencionado Modelo de Utili--
dad N® 220,820,

Recordemos que en dicho Modelo de Utilidad,
el cual a su vez hacfa referencia al Modelo de Utili
dad N2 211,994, la idea bésica que se protegfa era -
el hecho de que el fulminante quedsba implantado en
un alojamiento, centrado preferemtemente segin €l =
eje, del taco o culote interior, guedando cubierto -
superiormente por la zona corresgpondiente del cuerpo
intermedio o masa de soldadura emtre el culote inte-~
rior, y la vaina exterior, fabricada em tubo extrusic
nado,
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La novedad existente {que se ;S:\esenta) en 1la
presente solicitud, estriba en el hecho de que la co——
berturz supesrior del fuln:l.nante no se efecbda Por WE~~—
dio del cucrpo intermedio o masa de scldadura, sino w-
mediante una nueva pleza o tapa que

mento auxiliar.

Para una amejor comprensién del prescate obje -
to de invencidn, asi como de las ventajas y logros del i
mismo, csta Memoria se encuentra acompafiada por una ho
ja de planos, en la que figurem los sigulentes discfios,
dados a tftulo de ejemplo, em una realizacibm no limi-
tativas

10

Fig. 10, Es un alzado en scccidn, relative

a una vaina del t.tpo de las real:lzadas segln la inven-
15 cibn,.
‘ Fige 28~ Es asfmismo otra solucibn inclufda
en 1a generalidad de la presente invencién.

| Fig. 38.~ Esta figura nos permite comparayr -
las dos alternativas constructives reseBadas em las -
20 dos figuras anteriores.
' Centrando en primer lugar nuestra atencidn -
sobre la Fige 18, apreciamos en ella como la vaina, se
encuentra comnstitufda por el cucrpo exterior (1), cons

truldo en tubo extrusionado, el culote interior (3) el

25 cual presenta en su superficie superior, y centradamen
te, un rebaje cilindrico, em cuya superficie horizontal
aparcce el elemento puatiagudo y central (6), y los -
conductos (7) de comnicacifn de gases del fulminente
con 1a cfimara del explosivo (8). E1 culote (3), y el
30 cuerpo exterior (1), sc emcuentram caonectados por el -
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1 cuerpo intermcdio o masa de soldadura (2).
Obscrvemos como la pleza o elemento auxiliar >
(4), es de forme preferentemento discoidal, y provisto ;
en su cara inferior de un casquillo o robaje cilindci-
5 , cb, que aloja en su interior al fulminante (5). Bl cu__
lote (5), ¥y el elomento auxiliar (4) encajan entre sf ’
-éoi-mctamnte, ¥ se procederf a su unifn medionte una
aceibén circular N por medio de técnicas tales como ul- ,
_ trasonidos, Laser, etc. La perfecta uniém y encaje en
10 . tre (4) v (5) vendrs 2 ser reforzadas en el momento de
1la inyeccién del cuerpo intermedio (2). s
En cuanto a lz verlamte que se aprecia en la ‘
Fig. 28, la idea bisica viene a ser la misma, con la -
difercncia de que cn este caso, la vaina del cartucho
15 no esti compuesta por tres elemontos: tubo exterior -
(1), culote (3) y cuerpo internedio (2), sino dnicamen “
te por dos: tubo exterior (1) y culote (3')s Este nue
vo culde (3') comporta el elemento puntiagudo (6') que ’
actda sobre el fulminante y los canales (7!') gue comi- {
20 nican la selida de los gases al fulminante con la clma
ra del explosivo (B)s El elcmemto suxiliar (4) comser *
va exactamente la misma forma que antes, y 52 Cncuele— ;
tra totalmente abrazado por el culote {3')s La unién
entre (4) y (3'), asf como 1a de (3!) con (1) se cfec~ r
25 tuarf por medio de la accidn (N) que como hemos indica |
do puede ser una actuacidn con Laser, ultrasonidos, u
otro tipo de téenicas,
, Por ditimo, en 12 Fig. 32, se nos ofrece una
comparacién entre las disposiciones resefiadas en lag -
80 Figuras 18 y 28, combinadas con otra posibilidad que -
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Ya habfa sido conteaplada en ¢l Modolo de Utilidad NO
220,820,

En este caso el elemento puntiagudo que no-
téa sobre ¢l fulminante (5) es parte integrante de —-
una pieza {9) distinta del culote (3) {Zona A) o del
{3*) (Zona B), y el poso dc goses de ia cimara del —
fulminante a 1la del explosivo se hace a través de una
zana debilitada (10) del culcte (3) & {3t), scgin w-
cual sea la disposicién adoptada,

En rcsumen, lo fundamental del presemte ob-
jeto de invencién, es la presencia del elemento (4),
el cual comporta en el alojamiento de su cars inferior
al fulminante (5), quedamndo esta tapa a ras con la -
superficie posterior del cartucho gl emcajarla en el
culcte posterior,; bien sea del tipo (3) o (3') y €i—
Jarla allf modiante ultrasonidoss etce

Convicne resaltar, une vez descritas la na-
turaleza y ventajas de este invemto, el carfcter no -
limitativo del mismo, por cuanto los cambios en 1o =

forma, materia o dimensiones de sus partes constituti .

vas, no alterarén en modo alguno su esencialidad, en
tanto no supongan una sustancial varicscién en el con-
Junto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndosc a los
Convenios Internacionales sobre Propiedad Industrial,
hace constar su derecho a la cxtensifn do esta solici
tud a los paiscs extranjeros, reivindicando la priori
dad de la wmiswa, '
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Los puntos de invencién, nuaévos en Bgpafla -
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1 QUe se presentan para que soan objeto de Modelo do Bt~ :
ll.idad, deberdn recaer sobre YPERFECCIONAMIENTOS EN YAI-
NAS PARA CARTUCHOS", do acuerdo con las siguientess
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realizado en la base oxterior del eulm, se dispone
una tapa circular quo comporta em una de sus caras, -

1z interna, el fulminante, topa que quoda consctada .

al taco interior mediante una aplicacibn circular de
ultrasonidos. . o g |

28, - YPERFECCIONAMIENTOS EN VAINAS PARA CAR
TUCHOSY,

te Memoria que consta de sicte hojas mecanografiadas:

por una acla cara, acompafiada de los dibtmjos corres~ -

pondientcs.

Madrid,’ 1 SEP. 1877

Todo tal y como queda descrito em la presen
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