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El presente Modelo de Utilidad se refiere en general a
una estructura absorbente desechable y, de un modo més pariticu-
lar, a un pafial desechable.

Las estructuras absorbentes desechables estdn destina-
5 dzs a tirarse despuéds de haber sido utilizadas una vez y ofre—
cen sustanciales ventajas de costo y de comodidad si se comparan
con sus conitrapartidas reutilizables. Por ejemplo, las esponjas
¥y vendajes quirurgicos reutilizables se tienen que esterilizar
' después de cada uso.mientras que las estructuras desechables si-
10, milares simplemente se tiran., Como resultado de sus ventajas de
costo y comodidad, las estructuras absorbentes desechables en
general, y los pafiales desechables en particular, han tenido un
enorme éxito en el mercado. En la descr1n016n gue sigue, se har%
referencia en particular al campo de los pailales desechables
15, puesto oue el presente invento tiene unaz aplicacién nartlcular
en este campo. No obstante, se comprenderéd que los productos de]
presente invento se pueden emplear zmpliamente en el campo de
las estructuras absorbentes desechables., v

‘Segin es bien sabido, los tres componentes estructura-
20, les principales de un pafial desechable son el pafio superior,fél
‘nécleo absorbente y el pafio de soporte. El pafio de soporte puedd
comprender cualguierz de los diversos materiales impermeables a
los liquidos perfectamente conocidos, como la pelfcula de polie
tileno, y el nicleo absorbente puede comprender materiales per-
25, fectamente conocidos como la almohadilla de celulosa crepé o ce
lvlosa rigada, pasta de madera molida o similares. El pafio supe
rior del pafial desechable se puede fabricar de una amplia varie-
dad de materiazles y segln un cierto niimero de conceptos. Por

ejemplo, el pafio superior puede ser tejido, sin tejer, hidrdéfoboa,

hidréfilo, fibroso, tela, o pelfcula de plédstico flexible perfo-

30.
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rada. Los componentes descritos anteriormente de un pafial dese~
chable se pueden combinar en cualquiera de las diversas formas
perfectamente conocidas. Uno de dichos métodos de combinar los
componentes del pafial se describe con detalle en la patente Es-

. tadounidense Re 26,151 de Duncan et al,

En la estructura de pafial d esechable bdsica descrita
anteriormente son posibles muchas variaciones; las patentes Es-
tadounidenses N2 3.730.184 y N¢ 3.837.343, pbr-ejémplo, descri-
ben una construccién de pafial en la cual la parte central de

10, la superficie exterior de un pafio superior hidréfobo se trata

con un agente tensioactivo para que las partes elegidas de la
superficie exterior sean hidréfilas.,

El objeto de los desarrollos ﬁertinentes de la tecéélgm

gla anterior ha sido en general prodﬁcir un pafial desechabléfdﬁﬁ

e @

15, permitiera una rdpida penetracién del fluido a través del pafio

.
(XXX

superior al interior de la capa absorbente y que proporcionara

una superficie exterior seca en contacto con el usuario, Laogé;
pidez con la que el liquido penetra en el pafic superior se iﬁdi
ca midiendo la cantidad de escurrimiento superficial empleaﬁéef

20, un método que se describird mds adelante, mientras gue se puede
determinar una indicscién de la sequedad superficial midiendo.-
las caracteristicas de rehumectacidén del paﬁo superior emplean-—
do un procedimiento cue también se describird més adelante.

Es bien sabido que las caracteristicas de escurrimiento
25, de un pafial nueden mejorar hzciendo que la superficie exterior
-del pefio superior sea hidréfila. Segin se ha indicado anterior-—
mente, las estructuras anteriores e este invento han conseguido
este resultado por diversos métodos como la zplicacién de agen—

te tensioactivo a la superficie exterior del pafio superior, No

30, obstante, la sequedad superficial mejora si se hace que la supqg
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" te y el pafio de soporte impermeable., Segin el presente invento,
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ficie exterior del pafio superior sea hidréfila. Se han buscado

desarrollos para conseguir un equilibrio entre unas buenas ca=-

racterfsticas de escurrimiento superficial y una sequedad super
ficial favorable, pero estos desarrollos carecen de las ventajag

oue ofrece el presente invento, segin se expliéaré.

Los componentes bdsicos de una estructura absorbente

desechable tradicional son el pafio superior, el niicleo absorben

un componente adicibnal, gue es una capa intermedia tfatada con
agente tensioactivo, se interpone por debajo de la superficie

exterior del pafio superior., la capa intermedia tratada con agen
te tensioactivo mejora.' las caracteristicas de-escurrimienyo’gg
perficial en una amplia variedad de.paﬁos superiores y, ademés,
no degradan sensiblemente la capacidad que tienen el pafio sﬁéél

rior para ofrecer una superficie exterior seca en contacto con

LR W

el usuario, ofreciendo por lo tanto ventajas importantes sobre

[
-
an > e

los desarrollos de la tecnologia anterior mencionados anteriodor—

®
& @ o

mente.

-

En una modalidad del invento, la capa intermedia tféﬁ?w

o

da con agente tensioactivo comprende un substrato separado tfatg

£ i

do con el agente. En esta modalidad, la capa intermedia se ditda
del modo més eficaz en la zona interfacial entre el pafio supe~
rior y el nlcleo zbsorbente, atin cuando se puede situar dentro
del niicleo absorbente o en la zonz interfacial entre el nidcleo
absorbente y el pafio de soporte impermeable.

En otra modalidad del invento, la capa intermedia tra-
tada con agente tensioactivo se forma tratando con el agente ung

de los componentes principales del paiial desechable por debajo

de la superficie exterior del pafio superior. Asi, la superficie

interior del pafio superior o el nicleo absorbente se pueden tra-




tar con el agente tensioactivo,

El término "situado de una forma disyuntiva', cuando 8¢
emplea en la presente memoria para describir‘una posicién parti-+
cular de la capa intermedia tfatada con agente tensioactivo, in
5. dicea.que la capa intermedia es un elemento separado y distinto
del pafio superior del pafial.

A continuacidén se describen ejemplos de estructuras ab-+
sorbentes desechables segin el invento y tomando como referencia
los dibujos adjuntos, en los que:

10, La figura 1 es una viste én perspectiva parcialmente
cortada de un pafial desechable que tiene una capa intermedia
tratada con agente tensioactivo,

La figura 2 es una vista de costado del pafio superigfg
del pafiel desechable. RN

15. Ias figuras 3 a 5 son vistas longitudinales en seccibn

de otras formas de pafial,

>
3

Alngue los dibujos ilustran solamente formas diferentes
de pafial desechéble, se comprenderd que el presente inventoﬁﬁié
ne amplia aplicacidn en el campo de las estructuras absorbeﬁﬁeé
20, deseéhables, como vendajes, pafios higiénicos y similares. La -.
descripcidén que sigue de un pafial desechable se ha concebidé}::
para ilustar simplemente una modalidad preferible del presente '
invento.

Seglin se verd en la figura 1, un pafial desechable 10

254 comprende bédsicamente un pafioc superior poroso 12, un nicleo ab-

sorbente 14, un pafio de soporte impermeable 16 y una capa inters
media tratada con agente itensioactivo 22. El1l pafio superior 12
se superpone sobre el nicleo absorbente 14 y se sujeta al pafio

de soporte impermeable 16 de una forma perfectamente conocida

30, en el arte de los pafizles desechables. E1l nlcleo absorbente 14
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es de dimensiones generalmente menores que el pafio de soporte 16
y estd completamente comprendido entre-el pafio superior poroso 13
y el pafio de soporte 16, Una descripcién més detallada de la for<
ma en gue el pafio superior 12, el nlcleo absorbente 14 y el péﬁo'.,
5e e soporte impermeable 16 se pueden conjuntar en.un éaﬁal’deséL
chable, se expone en la patente Estadounidense Re'26.151, gue se
incopora en la presente a tituio de referencia.

El pafio de soporte impermeable 16 tiene un espeéor com-
prendido preferiblemente entre 0,025 a 0;051 mm, ain cuando;se
10, pueden emplear también otros materialeé impermeables fluidos fle
xibles,

El ndicleo absorbente 14 comprende la capa absorbente 18
.y el tejido de la envoltura 20, La capa absorbente 18 se puede.

fabricar partiendo de una amplia variedad de materiales absorbenw

15, tes empleados cominmente en estructuras absorbentes, por egemplo

pasta de madera molida, conocida en general como "fieltro de’ a1-

re", Otros materiales se pueden emplear también para la capa ab—

sorbente 18, por ejemplo una pluralidad de capas de almohadlllas

celulésico rizado o cuzlquier material equivalente. En la modalzm

20, dad preferible, el tejido de la envoltura 20 es virtualmente éoég

(aml

| tensivo con relacidén a2l pafio superior 12, La capa absorbente:iﬁﬂ
se encierra entre el tejido envolvente 20 y el pafio de soporte im
permeable 16, manteniendo el tejido envolvente 20 la capa absorben
te 18 en su sitio'y evitando el apelotonamiento de la capa absor-

25, bente 18. Un tejido envolvente preferible 20 tiene un peso de apz

o

ximadamente 5,44 kg/278 m? ¥y una permeébilidad al aire de aproxi-
nadamente 2,83 m3/minuto por 0,0929 n? con une ceida de presidén
de 0,010 kg/cmz.

El pafio superior poroso 12 tiene una superficie exterioy

30, 30 y una superficie interior 31 (véase la figura 3) y deberd ser
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docil, de tacto suave, permeable el fluido, y no irritante péra
la piel  del usuario. Ademés, el paflo superior 12 tiene una pre-
gién de aspiracién capilar menor que la del nidcleo absorbente 14,
La presibén de aspiracién capilar para un articulo dado es el pfon
ducto de la tensién de adhesién y 4rea superficial especifica, Ia
tensién de adhesién define como el producto de la tensidén super-
ficial del fluido y el conseno del dngulo de contacto que hace el
fluido con elhérticulﬁ, y se puede medir empléando los métodos

detallados en el documento impreso en Journal of Colloid and in—

terfase Science., (Revista de la Ciencia de los Coloides y Zonas

7

Interfaciales), volumen 32, N2 1, Enero de 1973, titulado Dynamig
Adhesidén Tension Measurement (Medida de la Tensién de la Adhesién
Dindmica) que se incorpora en la presente a titulo de refereééié.
El 4rea superificial especifica del articulo es la relacién &gi?

érea superficial sélida del articulo disponible para'humectaci6n

PRSP

el fluido. La presidén de aspiracién capilar para un articulo po-
roso se puede determinar por el procedimiento descrito en Textil
Research Journal (Revista de Investigacién Textil) volumen 37-:.-

(1967) pdginas 356-366, que se incorpora en la presente a ${tuto

LK S
. -

de referencia, e
Evidentemente, el pafio superior poroso 12 se puede fabri
car a partir de una amplia variedad de materiales ague tienen una

amplia gama de caracteristicas estructurales y fi{sicas. Por ejenm

plo, el pafio superior 12 puede ser de papel, rayén, volimero, te-
jido, fibroso, no fibroso, hidréfobo o hidréfilo. El pafio prefe-—
rible 12 se ilustra en la patente Estadounidense 3,929,135 de

Thompson, gue se incorpora en la presente a t{tulo de referencia,

Seglin se describe en dicha patente, el pafio superior 12 es ume

pelfcula de polietileno de baja densidad que tiene un espesor del
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orden de aproximadamente 0,025 a 0,051 mm. El pafio superior pre-
ferible 12 se forma hasta un espesor de aproximadamente 0,38 mm

con una formacidn de estructuras capilares conificadas 24, cada

una de las cuales tiene un vértice perforado 26 (vease la figura
2).

En la modalidad preferible iiustrada en la figura 1, la
capa intennedia'22 comprende un substrato separado 28 gue se tra
ta con un agente tensioactivo.-El'éubstrato 28 puede ser cual-
guier material permeable al fluido gque sea flexible y ddécil. Nox
malmente, el materizl empleado para el tejido de la envoltura 20
debiera utilizarse también para el substrato 28, Asi, el substra
to 23 tiene preferiblemente un peso de aproximadamente 5e44 kg/

27,87 ne y una permeabilidad &l aire de aproximadamente 2,83-@%/
2

.
ta s o

a2 una caida de presidn de 0,001 kg/bmz. .

.

-

Segin el presente invento, se pueden emplear muchos

00 s

agentes tensioactivos. Un agente tensioactivo aumenta la hidrofi
0,’

lidad del substrato 28 aumentando la tensidén de adhesién de los
fluido en contacto con el substrato 28 y habréd de ser prefeflbié
mente no irritante para la piel del ser humano. Un agente ten—‘

»’

sioactivo inidnico, por ejemplo un pollmero de condensaclén Q?.:
éxido de etileno/8xido de propileno con la estructura genera};
HO(CH,CH,0)g - (CH, - CIH - 0)46 - (CH,CH,0)gH
0H3

¥y que se puede obtener con la mareca registrada Pluronic I~92 de
BASF Wyandotte, Michigan, se utilizd en la modalidad de preferen
cia. Muchos otros agentes tensioactivos catidnicoé, aniénicos e
iniénicos son igualmente apropiados, como el alguilarilsulfonato

sédico, fabricado por The Procter J Gamble Co., Cineinnati, Ohio,

con la marca registrada Orvus AB Granules o bromuro de cetiltri-

&

metil amonio fabricado con la marca registrada Acetoquet CTAB por
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154

30,

Aceto Chemical Co, Fiushing, New York.

El substrato 28 se puede tratar con agente tensioactivo
de cualquier manera apropiada, por‘ejemplo~pulverizando el agen=
te tensioactivo sobre el substrato 28 o sumergiendo el substrato
28 en un bafio de agente tensioactivo, Segun sSe emplee en la pre-
sente memorla descrlnilva, el término "tratamiento™ comprende
también otros métodos de aplicar agente tensioactivo al substra—
to 28, por ejemplo por impresién o exbrusién.

El substrato 28 se trata con agente tensioactivo en con
centraciones que dependen de 1a superficie y la natursleza del
pafio superior 12 elegido., Para un substrato dado 28 y un paﬁO-SE.
perior 12, la cantidad y tipo de agente tensioactivo empleado de
berd ser suficiente para aumentar la tensidn de adh3316n del flug
do sobre el substrato 28, de modo que la presién de asPlra016n
capilar del substrato 28 sea mayor que la. pre316n de aSplrac16n~-

-...o

capilar del pafio superior 12, Cuanto mayor sea la dlferencla;en

la presidén de aspiracién capilar entre el substrato 28 y el pa?o
superior 12, tanto mayor seréd la mejora en las caracteristiéééj

de escurrimiento superficial del pafial 10, E1 substrato 28 §ﬁ§d§
ser mds hidréfilo que el nficleo absorbente 1l4. En la modaliéé@j
preferible, se empled una concentracién de 0,10 gm/0,836 mz;léﬁg
que han demostrado ser aceptables las concentraciones comprendi-
das entre 10,0 y 0,001 gm/0,836 mZ.

En la figura 1, la capa intermedia 22 se ilustra yusta-
puesta en la zona interfacial entre el niicleo absorbente 14 y el
pafio superior poroso 12, La capa intermedia 22 se disefia preferi
blemente con las dimensiones precisas para que sea virtualmente
coextensiva del nlicleo absorbente 14, pero se puede diseflar con

las dimensiones necesarias para ocupar una regién menor, por ejei
™

plo tan solo el drea de la cruz del pafial 10, La capa intermedia
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22 se puede mantener en su sitio uniendose por adhesivo al nid-
cleo absorbente 14 de una forma conocida por los expertos en la
materia. Un adhesivo apropiad§ es aquel que sea ligeramente soly
ble en agua, si es que es hidrosoluble, para evitar la posibili-
5e . dad de gque en la préctica”ée separen el ndicleo absorbente.14 y
la capa intermedia 22, Un adhesivo adecuado es un adhesivo de
polietileno pléstificadoAcon létex, como el que vende United Shoe
Machinery Corporatioh e_identificado‘como Thermo Grip N2 307.
Como la capa intermedia 22 est4d por debajo de la super-
10. ficie exterior 30 del pafio superior 12, la capa intermedia 22 no
se pone en contacto con el usuario, Asf{, la probabilidad de irri
tacibén por el agente tensioactivo es menor con el presente inven
t0 que con 1los pafiales gue llevan ei agente tensioactivo ap@iggr
do a la superficie exterior 30, Ademés, la capa intermedia éé;pé
15. jora nétablemente la capacidad de los fluidos para penetrar pbg

e oo s

el pafio superior 12 medido por una reduccién en el escurrimiento

eaty

superficial. Las estructuras absorbentes que muestran un bajo

escurrimiento superficial son conveniente porgue dichas estructu

-

ras son menos propensas a las fugas de fluido y quitan el fiﬁi&g

-

LI I

20. del contacto con el usuario con ﬁayor rapidez. Ademds, la capé’"
intermedia 22 précticamente no produce efecto alguno sobre 1&-8@
quedad superficial de un pafio superior 12 que tenga estructuras
éapilares cbénicas 24, ILa sequedad superficial se indica midiendo
la rehumestacidén del pafio superior 12 y es una caracteristica
25. conveniente porque cuanto méds seco sea el pafio superior 12 tanto
menor serd la posibilidad de gue el pafial 10 irrite la piel del
usuario,

E1l escurrimiento superficial se determina a presién.qi

mosférica colocando 228 mm de longitud de pafial 10 previamente

30, pesado sobre un tablero inclinado 10° con respecto a la horizon-
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“que el peso del paflal de seccidn cuadrada de 101 mm. Se apllca

- 10 -~

tal y derramando 25 cc de fluido sobre el pafial 10 a un régimen
uniforme durante 3,5 segundos. El fluido empleado simula las ca
racter{sticas fisicas de la orina v comprende 1 % (en peso) de
sal de cloruro sddlco v 2,5 gm de una solucidn al 10% (en peso).
de un alquilfenoxipolietoxietanol, por ejemplo Triton X-100 que
vende Rohm and Hezas de Filadelfia, Pensilvania, por 3,500 cc de
fluido. Tl pafial 10 se vuelve a pesar. entonces y se determina
el % de eécurrimiento de fluido por la. férmula siguiente: -

Escurrimiento superficial (4)= geé%1d9d25 ce| - Peiohdeldpa
e fluido [ fial humedo

-peso del pa

al seco 7 X100

peso de 25 cc de fluido
La rehumectacidén del pafio superior 12 se determina hu-

I

medeciendo una seccibn cuadrada de 101 mm de pafial 10 con un fly

do que simula las caracteristicaes fisicas de lz orina descritas

anteriormente. lLa cantidad de fluido empleada es 4,5 veces ma&dr

"oe a0

.c_,o

un peso de 3,62 kg a la seccidn de cuadrada de 101 mm por espa—

. 0'

cio de 3 minutos, permitiendo de este modo que el fluido sea apr

|U

sime a2 un estado de eguilibrio antes de colocarse un elementé i
absorbente previamente pesado sobre el pafio superior 12 y el:ég;
so de 3,62 kg se vuelve a aplicar por un espacio‘adicional dé'h'
minutos, E1l elemento absorbente se vuelve a pesar y se anota el
peso del fluido absorbido por el elemento, Se utilizaroh sucesi-
vamente 80s hojas de 15 cm de didmetro de papel de filtro What-
man N2 4 fabricado por Whatman Inc de Clirton, New Jersey, en

las pruebas de rehumectacidn realizadas. Cuanto mayor es la can
tidad de fluido absorbido por el papel de filtro, tanto mayor

serd la probabilidad que presente el pafio superior 12 una super

ficie exterior humeda 30 en contacto con el usuario.

Las mejoras en las caracteristicas de scurrimiento su-
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1perficia1 del pafial 10 se pueden concebir con la capa intermedig
22 en otros lugares distintos a los descritos anteriormente. Re-
firiendonos brevémente a la figura 3, se ilustra otra modalidad
del presente invento en la cual la capa intermedia 22 se sitda
5e dentro de la capa absorbente 18. También es posible situar la cg
pa intermedia 22 en la zona interfacial entre el nicleo absorben
te 14 y el pafio de soporie 16. Zas mejoras de escurrimiento su-
perficial no son tan grandes cuando la capa intermedia 22'90 se
encuentra en la zona interfacial entre el nilcleo absorbente 14/7
10, ¥y el pafio superior 12, pero segUn se verd en la tabla I la redud
cién en el escurrimiento superficial no es todavia importante si
se compara con paflales que no tienen capa intermedia 22, . . .-,
La tabla I ilustra el porcentaje de reduccidn en egeus
rrimiento superficial de un pafial 10 que tiene una capa inteéﬁg
15. dia 22 tratada con 1,0 gm/0,836 n? de polimero de condensaq%ééx

bloque de 6xido de etileno/6xido de propileno (Pluronic 1~92 se

gin se ha descrito anterlormente) ¥ aue tiene un paiio superlor

» ® “

Capllar conificado. . -
TABLA I
20. Posicién de la Escurrimiento super Rehumectacidn B
capa 22 interme ficial (% de reduc (gramos) : -\,
dia cién en escurrimien | [Con capa | Sin cap
to superficial del interme-~ interme=

pafial que no tiene dia dig
capa intermedia 22) :

Zona interfacial
del niicleo absorbente

25, ¥y paflo superior 76 0,06/0, 05
- Dentro del niicleo :
absorbente 47 0,05/0,05
Zona interfacial del
pafio de soporte y nd
cleo absorbente 50 0,07/0,05
30.

-
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El substrato 28, eﬁ algunas éstructuras abéorbentes,
puede comprender otros componentes del pafial lo,qué Sé/tfafén
con agente tensioactivés..La figura 4 jilustra otra modélidad del
presente invento en la cual la capa intermedia 22 comprende te-
e jido -de énvoltﬁra 20 que se trata con agenté'tensiOactivo, ade—-
més, éegﬁn se ilustra en la figura 5, la capa intermedia 22 pue
de comprender una parte de capa absorbente_18 que se trata con
agente tensioactivo. Ademds la capa intermedia 22lpuede compren+
der la superficie inteiior 31 délbpaﬁo superior 12 Que, como en

10. los ejemplos expuestos anteriormente, se tratan con agente ten=-

sioactivo,.

La tabla II ilustra el porcentaje de reduccidén en escu-

rrimiento superficial que muestra un pafial 10 que tiene un paso

e s =

superior con capilaridad de conificacidn 12 y que tiene diversos

15. 'componentes del pafial 10 tratados con 0;001 gm/b,836 m2 de un:.

LR X R J

polimero de condensacién bloque de éxido de etileno/6xido de :

[

propileno (Pluronic I~92 segiin se ha descrito anteriormente).

> o &

TABLA IIX ‘ .-
Componente del pa Escurrimiento supex Rehumectacion .
fial tratado con ficial (% de reduc= (gramos) T
20. agente tensioacti- | cidn én escurrimien Con agente | Sin agen
vo %o superficial del tensioacti | te ter-—.
pafial no tratato con vo sioacti|
agente tensiozctivo) - vo )
Superficie inte-
rior del pafio su
perior 39 0,06/0,05
25 . - l
Tejido de envol-
tura 72 0,04/0,05
Capa de absorben
te , 36 0,05/0,05

30, El presente invento tiene caracteristicas de escurri-
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miento superficial mejorzdas sin degradacién de las caracteris
ticas de rehumectacidn en una amplia gama de materiales y cons-
trucciones de pafio superior, Estas mejoras son evidentes por la
tabla III que muestra el porcentaje de reduccién en escurrimiend
to superficial para un pafial 10 qué tiene pafio superiores de ma

teriales variables y diversas construcciones,




Pafio superior
(material/construccidn)
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PABLA IITI

Agente tensioactivo
(0,01 gm/0,8236 m2 aplica
da a2l tejido envolvente)

Pelicula capilar estampada
en relieve de polietileno

Polimero de condensacidn
blogue de éxido de ekile
no/éxido de propileno
(Pluronic 1~92)

Tela de poliester adherida -

por centrifugacidn (v.g., co
mo lz que vende E, I. Dupont
de Nemours & Co con la marca
registrada Reemy)

Polimero de condensacidn
blogue de éxido de etile
no/éxido de propileno
(Pluronic I~92). . .-

*

..

Fibras cortadas de rayén y
aglutinante de latex de acri
lato/tela sin tejer cardada

(vege, fabricado por Kendall
Corp y designada 6211)

Alquilarilsulfongio sédi-
Cco .
(grénulos de Orvus, AB)

EX I XY

»
e pr =
.




‘Rehwmectacidén

Escurrimiento superficial
(% de reduccidn en escurri- ‘ (gramos)
miento superficial de un pa- Con agente ten- Sin agente ten
fial sin egente tensioactivo) sioactivo sioactivo
T2 0,04/0,05
2,8/2,5 .

41
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Si se compara con él pafial 10 que lleva agente tensioa
tivo aplicado a la'supefficie'exterior 30 del pafio superior 12,
el presente invento tiene caracter{sticas de escurrimiento super
ficial mejoradas en una amplia gama dé materiales de pafio supe-
5e rior 12 y construcéiones y ofrece la ventaja'adicional.de'evitar
gue el usuario se ponga en contacto con el agente tensibactivo.
Un pafial 10 que tiene un pafio superior de capilaridad 60n cbdifg
cacién 12 y un tejido de envolvente 22 (vease la figura 4) trata
do con 0,001 gﬁ/b,836 n? de un polfmero de condensacién bloque
10. de 8xido de etileno/8xido de propileno (Pluronic I~92) mostraba
| aproximadamente un 70 % de reduccién en escurrimiento superficial
si se compara con un pafial que tenia el>mismo agente tensioacti=-
vo y la misma concentracidén aplicado a la superficie exterior 30|
del pafio superior 12, »
15, | " ILa modalidad preferible expﬁesta con anterioridad a.ggﬁ
te invento se ha referido éspecificamente al arte de los paﬁaxgg
desechables, Es evidente para los expertos en la materia de 1@51
estructuras absorbentes desechables que el presente invento pue-)
de utilizarse de un modo distinto al descrito. En particular;i%;

20. contemplan otras estructuras absorbentes desechables como venggn

*
. e >

jes y compresas gquirurgicas,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

]

como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constal
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
25. de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental,
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REIVINDICACIONES

1.~ Estructura absorbente desechable, caracterizada jelehay
que comprendezvun nicleo absorbente; un pafio superior superpuestq
5 sobre el nicleo absorbente, cuyo paﬁo supérior tiene una superfi+
cie exterior encarada hacia fuera del nidcleo absorbente y una su
perficie interior encarada hacia el nicleo absorbente; un pafio
de 30porte impermeable unido al pafio superior poroso y que deja
comprenaido el nﬁcleo absorbente enire el pafio de sopofte imper-
10, meable y el pailo superior; y una capa intermedia tratada con
agente tensioactivo situada de una forma disyuntiva entre la su~-

perficie interior del pafio superior y el pafio de soporte imper-.

i ‘meable,
2.~ Estructura sezin la reivindicacidén 1, caracterizada
156 porque la capa intermedia tratada con agente tensioactivo com=— _

LEE N B 1

prende un substrato tratado con un agente tensioactivo. o

i ®

3.~ Estructura seglin la reivindicacién 2, caracterizada

" oe @

porque el agente tensioactivo es un polimero.de condensacién blo

a e 9
N b ®

que de 6xido de tileno/éxido de propilenoc iniénico,
20. 4.~ Estructura seglin la reivindicacidn 3, caracterizads

. " ome
porque la concentracién de agente tensioactivo de aproximadamehn=

te 11,96 a aproximadamente 0,00119 gramos/m2 de substrato trata-

do.
5.= Estructura segiin la reivindicacién 2, caracterizada
25. porque el substrato es un pafio flexible, separado, permeable al
fluido, '

6.~ Bstructura segin la reivindicacién 5, caracterizada

porgue el pafio permeable al fluido es papel tisd gque tiene una

base de peso de aproximadamente 5,44 a 6,35 kg/278 m2 vy tiene

30. una permeabilidad al aire de aproximadamente 47 litros/por segun
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10.

15.

20,

25,
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d0/0,093 m>,
7.~ Estructura segin la reivindicacidén 5, caracterizads
porque el pafio permeable al fluido se yustapone entre el pafio su

perior poroso y el nicleo absorbente.

8.- Estructura segin la reivindicacién 5, caracteriza-
da porgue el pafio permeable al fluido se yustapone entre el ni=-

cleo absorbente y el paflo de soporie impermeable.

9.~ Estructura segin la reivindicacién 5, caracteriza-

da porque el pafio rermeable al fluido se sitda dentro del niicleo

absorbente.

10.- Estructura segin la reivindicacidén 2, caracteriza-

- da porque el ndcleo absorbente comprende unz capa absorbente. y.

un tejido envolvente; quedando comprendida la capa absorbente o

entre el tejido envolvente (papel tisd) y el paflo de soporte im

permeable; comprendiendo el substrato el tejido envolvente (pa-.|:

LR A K-

pel tisd).

11.- Estructura segin la reivindicacién 10, caracte{iqg
da porque el pafio superior poroso estd provisto de capilareg;fi
conificados, "

12,- Estructura segin la reivindicacién 2, caractergggﬂ

LR

da porque el nicleo absorbente comprende una capa absorbente y
un tejido envolvente (papel tistd); quedando comprendida la capa
absorbente entre el tejido envolvente (papel tis8) v la capa de
soporte impermeable; comprendiendo el substrato una parte de la
capa absorbente,

13.- Estructura absorbente desechable, tal y como que-
da sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los di-

bujos adjuntos,
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Esta Memoria. consta de dieciocho hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.
Madrid;

THE PROCTER & GAKMBLE COMPANY,

vy A
a’ te9
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