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. MEMORIA DESCRIPTIVA

DE
UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ AN0S, BN ESPARA,
A FAVOR DE LA VENECTANA, S.A., DE NACTIONALIDAD ESPATOIA,
RESIDENTE EN MADRID, CALIE DE CEDACEROS, NUM. 9,
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"UN PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACION DE ESTRATOS PROTECTO-
RES SOBRE SUPERFICIES VITREAS PLATEADAS Y/0O COBREADAS".
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La presente patente de introduccidén tiene pbr O'Jéﬁo
un proéedihiento para la gplicacidn de estratos protectores
sobre superficies v{treas plateadas ¥/o cobreadas;—

M&s concretamente, la presente patente de introduc-
cién recae sobre un procedimiento meditnie ¢l cual se con-
sigue evitar los inconvenientes inherentes a toda superfi-
cie de vidrio ( espejo o vidrio decorado ) Plateada o "cobree
ada", o bien, "plateade~cobreada,~

 En efecté, dicho plateado j/o "cobreado? son suscepti-
bles de experimentar fécilmente, como consecuencia de la
accién de medios mecdnicos y/o quimicos, deterioros de di-
verses naturaleza, que afectan seriamente a su conservaciédn
Yy consiguientemente, a la de la suberficie ( espejo o vi-
drio decorado) sobre la que se encuentran aplicados.-

Por lo tanto, un objeto de le presente patente con;
siste en el procedimiento mediante el cual se hace posible
la proteccidn, mediente la aplicacién de una capa de pintu-
ra "flock", de aicho plateado y/o "cobreado";-(flookado)

| Otré objeto de esta patente 6onsiste en lograr un
soporte-adhesivo que permita depesitar de ura manera perma-
nente sobre dicho plateado y/o "cobreado" la mencionada ca-
pa de pintura "flook",»oonstituida por fibras de "nylon"
de pequefia 1ongitud.; |

Finalmente, otro objeto de la invencidén consiste en
la disposiciédn de medios adecuados para la aplicacidn de
dichos egtratos protectores sobre el plateado y/o cobreado,
en particular un grupo generador de un campo electrostdtico
que permita dirigir las mencionadas fibras sobre la capa de
adhesivo, o una pistola que permita proyectar tales fibras
sobre tal capa.

El procedimiento, objeto en general de esta patente,

consiste en lo siguiente:
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- Primera fase:

Sobre una superficiervitrea (espejo, vidrio decora~
do, et6...) sobre la que se ha depositédo por cualquiera de
los m&todos habituales el plateado y/o "cobreafo" previamente
se da una capa de goma laca u otro barniz; y se deja secar.

~ Segunda fage:

Una vez seca dicha capa o mand de goma laca u otro
barniz, se aplica sobre la misma, a pincel o a pistéla, otra
caﬁa de un soporte adhesivo neutro, de acuerdo con la siguien-
te composicidéns

BENZOl eeeeecesesnvrrnstasesesss del 40 al 50 %
Goma DameX .eeesvecsscasvacecssss d8l 10 8l 20 %
Betin de Judef ..eeessesecsscsss del 5 a2l 15 %
Oxido rojo de hierro y obtros pig-

~mentos, variables segiin el color

8petecido sececessacccsenescccasadel 20 al 30 %
Aceite de 1inaza .vesessesesesees d€l 2 2l 10 %

- Tercers fase:

Antes de que se endurezca la mencionada capa de so—
porte adhesivo neutro, depoditada sobre la mano indicada de
goma laca u otro barniz, se proyecta sobre la misma mediante
4#una pistola apropiada al objeto, 0 bien eventualmente se 4i-
rige mediente un campo electrostético hacia dicha capa afn
blanda, una corriente de fibras de '"nylon" de pequefia longi-
tud, o pintura "flock®, de manera que, mediante la adecuacién
de la energfa de dicha corriente de fibras con el grado de en-
durecimiento alcanzado por la capa de adhesivo, dichas fibras
puedan romper la tensién superficial del soporte adhesivo,pa-
ra penetrar en €1 y quedar asf adheridas.-

Finalmente, s¢ deja secar el adhesivo, pudiéndose
acelerar su secado por cualquiers de los métodos habitualmen~

te empleados para provocar el endurecimiento de productos
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similares, cepillando el "floek" sobrente seguidaﬁéhte.

Conviene afladir qué, al Sbjeto de que el endurecinien-
to del soporte achesivo neutro anteriormente citado no ten-
ge lugar prematuramente, conviene operar durante su prepara-
cién y aplicacién sobre el plateado y/o "cobreado" & tempera-
turas comprendidas entre los 15 y los 20 grados centigrados.~

La forma de ejecucidn anteriormente descrita constituye
un método de aplicacién préferente el procedimiento objeto
de la presente patente, pero conviene advertir que, sin sa-
lirserdel.ﬁmbito de la mismé, es posiible concebir slternati-
vas y variantes accidentéles; que deberdn considerarse com-
prendidas en tal objeto, integrado por los difgrentes fines
(en tal sentido) se emplea la palabra "objeto" &l principio
de esta memoria) antes indicados, siempre y cuando coincidan
los puntos substanciales especificados en la siguiente,

NOTA

En resumen, esta patente de introduccidn se cohtrae
& las reivindisacienes siguientes:

l2,- Un procedimiento para la aplicacidn de estratos

protesctorés sobre superficies vitreas'plateadas y/o aobreadas,

caracterizado porque conste de tres fases, la primera de las

cuales consiste en depositar sobre una superficie v{trea pla-
teada y/o "cobreada" una sapa de goma laca u otro barniz, de-
jéndola secar.- V

28,- Un procedimiento, segdn la reivindicacién 18,
oaraoteriéado porque la segunda de las fases de que oonsta;
ségdn se ha expresado en la reivindicecidn anterior,consiste
en aplicar sobre la capa de goma laca W otro barniz, secé, de~
positada segin se ha especificado en la reivindicacién prece-
dente,otra sapa de un soporte adhesivo neutro,elaborado previe

mente por mezclado Intimo de:
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Benzol ceccviescaese.s del 40 al 50/§§ 100,
Goma Damar essseee.... del 10 a2l 20 por 100,
Betdn de Judea ..s.... del 5 al 15 por 100,
Pigmentos seeeeses.nas del 20 al 30 por 100, y

Aceite de lineaza ...e. del 2 al 10 per 100,

%28,.- Un procedimiento, segin las reivindicaciones
precedentés, v earacterizado, iguslimente pofque la tercera
de las fases gque lo componen, segin se hza ekpreéado en la
12, reivindicacién, consiste en dirigir haoia 1a capa de
séporte adhesivo neutro, depositada sobre la superficie
v€trea plateada y/o "cobreada" segin se ha descrito en la
reivindicacién anterior, cuando dicha ¢apa se encuentra
todavfa blanda, una corriente de fibras cortas de materia
pléstica, conjugando la energfa de dicha corriente con el
grado de endurecimiento alcanzado por el citado adhesivo,
de modo que rompa la tensiﬁn superficigl del mismo, pene-
trando en &1 dichas fibras.- |

42,~ Un procedimiento, segin las anteriores reivin-
dioacioneé, caracterizado porque finalmente, una vez seco
el estrato de adhesive formado de acuerdo con las reivindi-
caciones precedentes,se eliminan del mismo las fibras de
materia pléstica no adheridas a &€1.-

58,~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACION DE ESTRA-
70S PROTECTORES SOBRE SUPERFICIES VITREAS PLATEADAS Y/C CO-
BREADAS", seglin se describe y reivindica en la precedente

memoria, gue consta de cinco péginas escritas a mdquinas.
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