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MRMORIA DESORTPTIVA
pera soliditar
PATENTE DE INVENCION
en S '
ESPAR 4
por VEINTE aﬁos
a nombre de FAMATEX a.m.b.H., entided alemana,; estableoida

en Stuttgart-KornwestheimMMrtt, Alemenia, por:

"PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA uom'mcxon DE BAN-
'DAS DE MATERTAL ommmns" 7 o

-‘v—--.----------------—--—------

Es objeto del presente invento crear con me-
dios sencillos un gpareto de ajuste sutomatico sin escalona-
mientos o ajustable a volunted, el cual ejecuter forzosamen~
te una ondulecidn ockpletemente uniforme de una bends de ma-

5  teriael y fije a ésta en su medio de transporte.

Al ectnal nivel de la técnica pertenecen di-
versos speratos utilizados pera ondular bendes de materiel
en los que es cerecteristica comiin el mismo objetivo. Asi,

86 ponoce tembidn un eparato en donde la bande de material
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conducida & través de rodillos con adelanto en comparasidén |
con la cadena trensportadora es cogida por un cepillo eéircu-
lar accionado asimismo con adelanto y traslededa al medio de
transporte, domo quiera que este Ultimo marcha mas despacio
que la banda suministrada, #sta se detiene y entonces forma
unas ondas sobre el medio de gunjecidn de la cedena transpor-
tadora, , ‘

Los spargtos conodoidos hasta ahora no trasbe-
jen forzadesmente con relacidn a la produccidn de ondas y, |
por lo mismoy sobre todo cuando se trata de un gran edelan-~
to de la banda de material frente al medio de transporte
pera la obtencidn de un alto grado de ondulacién sperecen
entonces las errugas nede deseables,

A continuasién se describe una posidle forma
de ejecucidn del eperato sugerido por el inventos

Una banda de material que avaenza sobhre un
rodillo acoionado con adelanto frente al medio de tremsporte,
es sporteda & este medlo de treansporte a través del aparato
segin el invento. Este se compone, por ejemplo, de wna ein=-
ta transportedora sin fin y dentads ques de preferenciay es—~
ta acoionada y que avanze con la velocidad del medioc de
transporte. El paso de los dientes de dicha ointa trenspor-
tadora puede ser elegido de acuerdo con las necesidades del
6aso, Jon ella engrana un rodillo dotado de una especie de
corona a base de un producto elastico., Este rodillo presio~-
na contra la c¢inta transportedora dentade por graveded, por

fuerza elastica o por medios parecidos. La magnitud del en-
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grene y la inherente altura de onda de la banda de material
estan determinados por la diferencia de velocided entre el
rodillo de elimentacién eccionedo con adelanto y el medio de
trensporte, La profundided de engrane se adgpta, pues, auto-
maticamente a las variables longltudes de la benda de material
resultantes de la diferencia de veloocidad pero, de la misma ma-
neras se la puede ajustar fijamente en cuelquier posicidn de-
seada y regular correspondientemente la sportaecién de la benda
de material.

La bende de material ofidulade as{ forzosa y
uniformemente es traspasada al medio de t:_.'anaporte sin ghando-
nar en prineiplo el dispositivo ondulador, en suyo caso, la
profundidad de penetrecidn es esimismo regulsble en el medio ‘
de sujecidn (por ejemplo listones de puas) del medio de trans—
porte, En una determinada forma de ejecucidén del invento puede
ser conveniente adaptar el paso de los dientes de la cinta
transportadora al paso de los empalmes o cavidades de une ca-
dena de pinzes para ondnlar.

En 6l sperato segun el invento, la formacidn l
mwniforme de las ondasy no se ha dejado ya a la casualidaed. Es~
ta probado ademas, que merced al spoyo de los rodillos de pe-
netracidn el tejido se atiranta delante de la cinta transpor-
tadora. Esto afecta particularmente a los bordes de la bangla
de material ques por consiguiente, garantizan un trabajo se-
guro de los dispositivoa asutomaticos de eportacién, Los medios
de control que ven explorasndo la posicidn de los bordes del
material hallan en los bordes tiesos de la banda una retencidn
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fija y pueden transmitir as{ los impulsos de maniobra en
forma segura y axgctn. »

Ia rigidez del borde de la banda puede, por
lo demas, ser ajustade a volunted mediante el correspondien=
te ajuste de la profundidad de penetracidn y del adelanto )
de la bende. El objeto del invento esta representado esque~
maticamente en el adjunto didujo con un ejemplo de ejeousidne

La fig., 1 muestra el montaje general del
eparato.

7 Las figs. 2 y 3 reproducen dos diferentes‘
ajustes de los rodillos de presién en relacidn con la oin=
ta dentada. ‘ |

La fig. 4 representa el proceso de la irans-
mision de la benda de material ondulada al medio de transpor=-
te, el onal esta dotado de listones de pl'zas.

La fig. 5 muestra el proceso del traspaso
de la banda de material ondnlada a un medio de transporte,
el cual se compone de una cedena de pinzas para ondnlar.

En este ejemplo de ejecuo:l.én, como revela en
perticular la fig. 1y 6l grarato se ocompone de uno o varios
rodillos alimentadores 1, de sendas ointas transportadores
sin fin 2 dentadas, situadas a smbos lados de la banda de
materiel B, asi{ oomo de uno o varios rodillos de presidn 5
rotativos, colocados paralelemente al eje de aquella, los
cuales estan en sonteacto oon la cinta transportadora denta~
da 2,

Los mencionados rodillos de presidn 5 pro-

vistos de preferencia de un cepillo oirouler o de otra hase
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elastica eproplada tocan tengensislmente con los medios de
retencidn 4 de une cadena transportadora, conoebidos a modo
de listones de puas 0 de pinzas, la ocual sigue tramsportendo
la bande B.

5 Las ointes transportadoras dentades 2 gue
giren alrededor de les poleas de inversidn 3 as{ como los
rodillos de presidn 5 y los medios de sujecidn 4 marohen to-
dos ellos con la misma velocided y pueden ser accionados con-
junte o separadamente, En muchos casos es suficiente con ha-

10 cer funclonar solamente una parte de estos elementos de la
miqu:!.na y dejar que los otros giren locos con ellos,

El rodillo slimentedor 1y por el contrario,
es acoionedo con una velocidad mas grende, reguleble de acuer-
do con la profundided de ondulecidn deseadajde esta forma se

15 dispone entonces &el adelanto de la banda By neceaario para

la profundided de ondas deseeda,

2000= N OTA =000=

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presenten pare que sean objeto de esta solicitud de Patente

20 de Invencidn en Espsfia) por VEINTE ef0s, son los siguientes:
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124 = Prooqdimiento para la confeccidn de ben-
das de material anduledes, en particular los bordes de estas
bandes, y su traspaso a un medio de transporte de una mﬁquina
tensoras ceracterizado porque la ondulacidn se hace por ecoién
conjunta de una ¢inta dentade sin fin y un rodillo de presién
dotado de una corona elastica, en cuyo caso la velocided de 1a
ointe denteda y del rodillo ocorresponde a la velocided del me-
dio de transporte que se hede cargo de la banda ondulada.

22, - Procedimiento segan la reivindicaeidn 1,
cerasterizado porque la profundided de ondulecidn es regulada
eutomdticamente de acuerdo con la diferendcia de velocided en-
tre el rodillo alimentador accionado y los medios productores
de la ondulecidn. ’

32, - Procedimiento segin las reivindicesiones
1 y 2, csrecterizado porque la profundidad de ondulacidn es
ajustable a voluntad mediante el gjuste arbitrario del rodilloe
de presién.

42, - Procedimiento segin reivindicecionss 1-3,
carasterizado porque shm medios sdicionales junto ocon la ondu-
lacidn de la benda de material se provoca una rigidez gradusble
del borde de esta banda,

59, - Aperato pere la prastica del procedimien~
to segin reivindioceciones l-4, carecterizado porque en el den~
tado de una ointa sin fin situada entre el rodillo alimentadog
¥ el digpositivo tramsportedor de la maguinas engrena un rodi-

1lo de presidn dotado de una corona elastica.
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62, - Aperato para la préstica del prooedimien-
to segin reivindicaciones 1-4, caracterizado porque la velo-
clded de las piezes, las cusles forman las ondas, és igual
a la velooided del medio de transporte del género. _

72, = Aperato para la préctica del procedi-
miento segin reivindicacionmes 1 y 2, carscterizado porque
el rodillo de presién esta montado para gue oscile libremen-
te o pueda desplazarse y se apoye elastioamente sobre la
cinta trensportedora denteda Gon cierta presidn ajustable.

82, - Aparato pera la practica del procedi-
miento gegin reivindicaciones 1 y 3, caresterizado porque el
rodillo de presién puede ser fijado con una distancia ocusl~
quiera con respecto a la ¢inta transportadora dentada.' ‘

9%. - Aparato segin reivindicaciones 5-8y oa-
racterizado porgque la ointa transportadora dentade, el rodid-
glo de presidén y el medio de transporte estin aceionados se -
Perademente o oonjuntgmente. )

10%, - Aparsto segiun reivindicaciones 5-9,
carecterizado porque el acoionemiento esta limitado a la
cinta transportadora, al rodillo o al medio de transporte
del género.

. 112, - Aperato segin reivindicaciones 5-10y ca=-
racterizado porque los medios de detencidén de la cadena trans-
portajora tocan tangencimlmente con el rodillo de preaién.'

128, =~ Prooedimiehto y eparato para la con=-
feccidn de bandas de material onduladas.

Tal y como se ha desorito en la Memoria que



entecedes representado en el dibujo gune se aSompefie y
peare losanfines que se han especificedo.
Esta Memoris oconsta de ocho h°3 as esorites

2 maquina pop yna sola de sus caras,

Madrid,

P’ Ao
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