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MEMORIA DESCRIPTIVSA

CORRESPONDIENTE A UNA PATENIE D& INVENCION, QUE SE S0
LICITA POR VKINTE AKOS, PARA TODO xI TERRITORIO NACIO
HAL, SUS COLONIAS Y PROTECTORADO, A FAVOR D& DON JUL&S
LOUIS JEANNERET, D NACIONALIDAD FRANCESA, RESIDENTE

EN FRANCIA, NIORT, (DEUX SEVRES), CALLE DE HENRI GELIN

NUMKROS 13 AL 21, SIENDO INVENCION PROPIA.

Por:
UN DISPOSITIVO PARA EL FILETEADO AUTGMATICO EN UNA ME-

QUINA HERRAMIENTA CON HUSILLO GUIADGR.

En el caso de los tornos de cilindrar y de file-
tear, el operario, para 8jecutar un 1ileteado, tiene que
definir los cortes sucesivos medlante el divisor del hu-
sillo gulador dael carro transversal, Ademds, cuando el -

dtil de riletear llega al final de su carrera, hay que -
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hascerlo retroceder Ue menera precisa i répiaa, Es pues nece
sario, para estas distintes maniobras, desplegar une gren
destreza manual basada en una larga experiencia.

Le presente invencién tisne por objeto proteger un
dispositivo que se monte de manera Iija en un tormo o méqui
na-herramiente provista de un husillo-guiador y que permi-
te efectuar automdticamente dichas meniobras. Este disposi
tivo que permiie obtener sucesivamente los cortes en nimero
determinado por adelantedo y en las proiundidedes sucesivas
requeridas comprende esencilalmente un porta-itil en dos ple
zas susceptibles de desplazarse transversalmente una con -
respecto & otre en una direccidén perpendicular al sje del
fileteado bajo la accién de una palanca de maniobra de man-
Go manual que, en una posicién determinada, separa las dos
plezas vn un méximum por un’erecto de palahca‘accdada, de
modao que el porta-util constituye a partir de entonces unsa
pisza unitaria regulade en su posicién por un tope adecuado
para que el Util se sncuentre en la posicién de trabajo co-
rresoondiente a la prorundidad de corte deseada, estando
asegurade automdticamente la liberacidn del util antes del
movimiento de retorno por un tope que actla en fin de carre
ra sobre un mecanismo que separa las uos piezas del porta-
dtil una con respecto a otra y permite a un muelle llevar-
las una hécia otra y, por consiguiente, al uUtil volver a su
posicién de reposo.

Asi, le basta al operario accioner a cada comienzo
de corte su palenca de maniobra para obtener la colocacidn
Gel Gtil en su posicién ae travajo y su desembrague automd
tico al concluir el corte,

Segin una forma de ejecucién prererida de la inven-
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oién, la profundided de corte es deierminade por adelantado
para verios ocortes sucesivos mediante una estrelLa nontade
en sl carro que lleva el porta-util ¥y que gira al 1inal de
cada oorte para presentarle al porta-Util, o mds exactamen
te a la pleza o gule sobre la cual se desplaza el cabezel
del porta~ﬁtil gue lleva directamente el Gtil, un slemento
periférico que forma tope y Gispuesto a una distancia deter
minade el sje de rotacién de dicha estrella. Los distintos
elementos periféricos de ssta estrella estédn previstos de
modo gue rormen topes cuyas distancie cada vez mayor con res
pecto & dicho ¢je derine prorundidades de corte que aumen;
tan ce manera correspondiente.

Naturelmente, pucden utilizarse estrellas distintas
para digtintas sucesiones de cortes, correspondientes & mi-
meros de cortes previstoz & las profundidades sucesivas de-
seadas pare la ejecucidén de uns serie de rileteados, La ro=-
tacién intermitente de la estrella antes de cads corte pue-
de obtenerse ventajosamente meaiante un desplazamiento de -
la palanca de maniobra de mando manual en une direccidn o-
puesta & la direccién que esegura el efecto de palanca aco
dada.

El porta-Util comprende por una parte un cabezal que
lleva sl til y por otra une gufa destvinada & apoysrse con-
tra el tope, siendo sobre esta gula que puede girdr la pa--
lance de maniobra que asegura la oolbcacién en su sitlo del
Util y que determina la prorundidad de corte por contacto
entre la gufa y el elemento correspondiente de la esstrella,
llevando dicho carro también, montade giratoria, la palanca
de desembrague gque funciona en 1in de carrera, como 38° ha

indicado anteriormente.
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Se describird ahora a titulo de ejemplo un tormo al
que se ha aplicado un dispositivo automftico segin la inven
cidén v una forme de ejecunién prefsrida de ¢sta, Con este
objeto se ha representado en los dibujos adjuntos en:

Ie Fig. 1, una vista en alzado del torno completo.

la Fig. 2, une viste en planta.

La Fig. 3, una vista de extremo de este mismo torno.

le Fig. 4, el conjunto del dispositivo automdtico en
dos posicioneg que corresgponden al comisnzo y al final del
corte realizado por el Util de riletear, mostrando esta fi-
gura también el retrocesc del Util obienido al final del --
corte por el desembregus sutomdtico aseguredo por un tope
130, |

la Fig. 5, una seccién del mismo dispositiveo segin
la l{nea V-V de la Fig. é.

Ia Flg. 8, uﬁa vista de extremo del dispositive dg
la Fig, 4, estando tomada ssta vista en la direccidén de la
flecha VI-VI de esta dltima figura; 7

la Fig. 7, una vista en planta del porte-étil segin
la invenci&n en posiocién ace trabajo al empezar sl corte, es
decir estando representados al cabezel y lea gufa que consti
tuyen el porta-dtil en su posicién de separacibén médxima que
sorrusponde al neccanizado,

La Fig. 8, une vista en planta del mismo porte-util
ocon seccidn parcial despuéas del desembrague asegurado por
el tope rijo para devolver el cabezal del porta-uitil hacia
la guia ¥ separar el Btil de la pileza para mscanizar.

la Fig, 9, una vista en seccidén del porta-itil segin
la 1fnea quebrada IX-IX de la Fig. 7.

la Fig, 10, una seccidén parcial del mismo porta-atil
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segin la linea X-X de la Fig. &, mostrando esta secoién el
mecanismo de mando de la estrella.

Las Figs. 11, 12 y 13, vistas esquemdticas gue reprs
sentan las fases sucesivas del funcionamiento de la palenca
e maniobra asociada al portg—ﬁtil.

La Fig; 14, la estrella gue permite determinar el nd
mero y la profundided de los cortes sucesivos, '

En las Figs; 1, 2,y 3, el conjunto del torno ha sido
representado con el nueva porta-dtil cuyo detalle serd com-
prendldo mejor ocon reierencia & la Fig; 4. Este parta-ﬁtil
couprende el cebezal 1l nmontado en ei carro gue lleva direc-
tamente el Util 2 y asocilado al slemento 5 que se desplaza
como el cabezal 1 transversalmente con respecto al carro,
desplazédndose el cabezal hacia la pieza pare filetear % a
partir del talén 12 soliderio del carro, mientras que la -
gule 5 se uesplaza en el sentido opuesto & partir del mis-
mo taldén 12, Como se verd més adelante, el cabezal 1 y la
guia 5 rormen en posicién de trabajo un blogque unitaric que
mediante la espiga 17, solidarie de dicho elemento, se apo-~
yea sobre un tope regulable montado en el earro de modo que
presenta el Util 2 en la posiecibn de mecanizado deseada;

Durante la carrera de trabajo erectuada en el senti-
do ue le rlecha 4 bajo la accibn del husillo guilador del
torno, el util que parte de la posicidn 2 representada en
el lado derecho de la Fig. 4 llega en fin Ge carrera a la
posioién 2', representada en‘gl extremo izquierdo de la Fig,
4, al rinal del corte de fileteado; en este momento el cabe
zal 1 retrocede con el Util para devolver éste a su posi-
ciédn de reposo 2w en la que vuelve a su posicién de salida

para la ejecucidén del corte siguiente; este retroceso auto-

e i 0, IR LTI
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mético queda asegurado por una palanca 9 gue gira sobre la
guia 5 y que en fin de carrera viene a chocar con su punta
37 contra un wope vijo 10; la palanca 9 as{ desplazeda se-
para, como se explicard también méds adelante, el cabezal 1
con respecto a la gulia 5 y estes dos piezes 1l y 5 vuelven
cada une & contacto uwel ialén 12 bajo la accidn de los co-
rrespondientes mueslles 13 y 15}

la separacidén méxima entre las piezas 1 y 5, desti-
nada a produecir su solidarizacién por un electo de palanca
acodaéa, queda asegurada, al comienzo de cada corte de ri-
leteado, por el accionamiento por parte del operario de una
gnpufiadura o palanca dermaniobra cuya accién serd comprendi
da mds rdcilmente con rer'srencia a las Figs. 11, 12 y 13,

En la Fig, 11, el porte-itil estd representado en su
posicién inicial antes del rileteado, El cabezal 1 que lle-
va el util 2 es mantenido contra el taldén 12 por su muelle
13 relativemente fusrte que actia en el sentido de la ileche
14, El elemento 5, a su vez, es mantenido contra el talén 12
por su muelle 15 que actia en la direcoién de la rlecha 1§,
8s decir en gl sentido opuesto & la rlecha l4, siendo dicho
muelle 15 sensiblemente menos tuerte que el muelle 1l3. En -
ésta posicién de acercganiento méximo entre los elementos 1
v § que constituyen las dos piezas del porta-ﬁtil, el Gtil
2 se encuenira en su posicidn de retrocesc o de reposo y la
esplga 17 del elemento & se encuentra también en posioién
de retroceso, de modo gque existe clerto jusgo 18 entre dicha
espiga y le estrella 6, descrita a continuacibn y que consti

tuye el tope de apoyo para el porta-itil. .
En este momento, y como se representa en le Fig. 12?

el operario hace girar la empufladure 8 sobre su eje 40 mon-
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tado en el elembnto § parea lleverla, girando en el sentlido
de la flecha 19, a la posicidén 8’; este giro actla sobre -
la cstrells 6 en el sentido ae la flecha 20 llevandc & su
posicibn el elemento periférico ueseado de la estrells &,
como se describird a continuacidn.

Despuds, el operario hace girar la empufiadura 8 en
el sentido cpuesto, es uecir en el sentido de la flecha 24,
haste la posicién 8' y la ruedecille 26, montada en la pa-
lanca soiidariaAde la enmpuifladura de maniobra 8, peasa parlsu
posioién 25’, llegandcls palanca & su posiciln 26', En esta
posioién, la ruedecilla 25’ estd a punto de alcanzar la ram
pa 27 soliderie del elemento 1, de modo gue el desplazamien
to ulterior de la empufisdure en el sentido de la flecha 24
rechaza el elemento 5 somstido a la accidn del muelle més
débil 15 por un etecto de palanca acodada con apoyo en el
elemento 1l hasta que la espige 17 se haya puesto,en su posi
cién 17', en contacto con el tope constituldo por la estre-
lla. Después, el erecto-de palanca acodeda continia y la pa
lanca 26 que se apoya sobre el clemento 5, shora fijo, re-
chaza el cabezal 1 hacie la pieza pars filetear, es decir

en el sentido de le Ilecha 29, En el momento en gus 18 1ue-

. decilla 25 llega & su posicién rinal 25, un sistems de blo

queo descrito més adelante lo inmoviliza. Se vé, puds, que
¢l elemento %, en un primer tiempo oprimide contra el talén
12 por su muelle ligero 15, se desplaza antes que el cabe-

zal 1, sometido a la acoién de un muelle més fuerte 13.
El dispositivo de blogueo de la palenca 26, y por -

tanto uwel conjunto del porta-ﬁtil, estd representadoc més -
particularmente en la Fig., 7 en su posici6n,d§ trabajo. Es

te bloquec se obtiene mediente la palanca 30 que gira soli
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daria de la palanca de desembrague 9 sobre el eje 56 monta-
do en el elemento &, enganchando dicha palanca 30 un pico
31 previsto en la palanca 26 bajo la accibén del muelle 32,
Por otra parte, la palanca 26 lleva en un alvéolo oblfcuc
un pistén 335 sometido & la accidén ae empuje de un muelle
34, cuye resccidn hace glrer la palance 26 en el sentido de
la flecha 35 aparténdola de la superficie del eiemento 5 -
gus se encueantira en contacto con divho pistdn.és. Gracias

e esta disposioién, cuando el dtil 2 en posieidn de trabajo
ha erectuado el corte de fileteado en el sentido de la rle-
cha 4, la punta 32 de la pelance de desembrague 9, al poner
se en contactc con el tope Iijo 10, hace girar sobre el eje
36 dicha palanca 9 con la palanca 30 solidaria de ella en
el sentido de la 1lecha 38, Esto asegura la l;beraciénAde
la palanca de maniobra 26, cuyo pico 31 no estd ya en con~
taecto con la palanca de eﬁganchs 30 que ha basculado y ha
dejado que el muelle 34, que se apoya sobre el pistén 33,
rechace la palanca 26 as{ desbloqueada en el sentido de la
flecha 35 anteriormente mencionada. ElL elemento l; solici-
tado por el muslle 13, gqueda entonces libre de desplazarse
rdpidamente en el sentido de la flecha 14 hasta que su cara.

39 vuelva a ponerse en contacto con el talén 12, mientras

que el elemento 5, que lleva el eje 40 de la palanca de ma
niobra 26 y el eje 36 de la doble palanca 56 - 9, se aespla
za también, en cuanto la ruedecilla 25 ha dejado de estar
en contacto con la rampa 27 durente su rotacién, en el sen-
tido de la rlecha 16 para volver a ponerse con su cara 42 -
en contacto con el talén 12 solidario del carro;

El tope fijo que se pone en contacio con la espiga

17 esté oonstitufdo, como se ha descrito, por una estrella
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0 leva amovible 6 que presenta en su circunierencia una se
rie de slementos planos ouya distancia del centro va progre
sivamente en aumento, como se ve en 21, 22, 23 de la Fig.
12, para mantener la espiga 17 en posiciones correspoﬁdienu
tes con respecto a dicho centro. En posicidn de reposo, el
elemento 5 se apoya contra el taldém 12 y la espiga 17 per;
mite la libre rotacibénm de la estrella 6 de la que estd en;
tonces separada. Para que le estrella le presente a la es-~
piga, antes del corte siguiente, el elemento plano que cons
tituye el tope siguiente, el operario hace girer, como se
hea indiceado, la empufiadura 8 para llevarla a la posicibn 8’
(Fig. 12). El eje 40 de este empuiladura 8 solidaria de la
palanca de maniobra 28 lleva, comoc se ve en las Figs. 9 ¥y
10, una palanca auxiliar 43, también solidaria de la empu-
fladure é; el extremo 44 de esta palanca auxiliar 43 provo-
ca durante su giro en el sentido de la flecha 19 (Fig. 12)
la oscilacidn ae una pieza giratoria 45 en el sentido de la
flecha 20 de las Figs. 10 y 12. Esta pieza giratoria 45 lle
va ella misma un trinquete 46 que aociona entonces, en la
medida de un dients, lea ruede 47 solidaria del nismoc eje 48
que la estrella 6. Se vé¢, pués, que el avance de la estre-
lla se obtiene por la rotacién intermitente de la rueda de
trinquete 47,provocade por medio de la empufiadurs 8, en la
direccidn indicada, la estrella 6 es mantenida en su sitio
sobre el eje 48 por una chaveta 49 (Fig; 9) y por un botén
moleteado 50 que se atornilla sobre él extremo superior del
eje 48, Bs, pues, fdcil desmontar la sstrella 6 despuds de
quiter el botén BO y la cheveta 49. La estrella intercambﬁg
ble 6 lleve ademds, como se vé en la Fig. 14, dos espigas 51

¥ 52 gque determinen, topando contra une espiga rija 53, el
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conienzo y el final de la carrera us Iileteado; dicho en o-

tras palabras, la rotacién intermitente ce la estrella 6 es
+4 derinida por los planos radiales gque pasan por dichas eg
pigas 51 y 52 y entre los cuales estén dispuestos los clemen
tos planos periféricos que oconstituyen los topes para los -
cortes sucesivos que haya que prever. Cuando estos cortes -
ue fileteado han conclufdo, la espiga 52 llega a tocar la
espiga Tija 5%, bastédndole al operario oprimir un pulsador
de muelle 54 para liberar, mediante el uispositivo basculan
te 57, el trinquete 46 con respecto a su rueda, después de
lo cual el operario acciona el botén moleteado 50 para ha;
cer glrar el conjunto 48 - 50 que lleva la estrella 6; es-
ta rotacién, efectuada en el sentido de la flecha 55 de la
Fige. 10, vuelve & poner la espiga Sl en contacto con la es

piga fijJe 53, es deoir la estrella 6 en su posicibn inicial,
Gracias & la amovilidad de la estrelle 6, se puede uefinir

por adelantado el ndmero y le profundided de corte segin el
didmetro de la pieza, sl paso de rileteado y la materia que
constituye la piezae para riletear.

De manera general, se ve que sl uispositivo autométi
co descfito permite ueiinir por adelantado sl nimero y la
profundidad de los cortes sucesivos sin gque sea necesaria
ninguna medieién durante la mecanizacibn, obteniéndose ade
nés automdtiocamente Yy de manere muy sencilla el retroceso
rdpido y preciso de la herramienta. Bl operario no tiene
més que maniobrar su empufiadura 8 después de cada retorno
del util. .

El dispositivo segfin la invencidén puede montarse en
los distintos soportes porta-dtil de los tornos existentes,

puilendo orientarse en el plano horizontel, des modo que el
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4til de fileiear pueda penetrar en la pieza parsa tornear
perpendicularmente a su e je, o también segin la generatriz
del lado del rilete para corter. El dispesitivo descrito
puede ser montedo & cualguier altura aeseada, bien a la &l
tura de las puntas del torno, bien con un desplazamiento

vertical con respecto & éstas segin el procedimiento de £i
leteado adoptado, ,
Descritas suriclentemente las partes gque componen

el cbjefo gque constituye el presenie reglstro de Patente de
Invencidn, su funcionemliento, yinalided y ventajas, se hace
conster expresamente gue cualquier mediticeacibn que se in;
troduzoa en el mismo, tento en forma, dimensionss o clase
de material empleado, se considersrd incluidas dentro del -
presente registro, siempre y cuando que no alfere o modiﬁ;
que esencialmente su finalided caracteristica;
NOT 4

Por dltimo, se declaran de novedad y propie inven-

0cibén, las siguientes:

REIVINDICACIUOUNES

-—— 0 - - vt e P e 4 S e

18,.. Un dispositivo para el rileteado automético en
una méquine herramienta con husillo guiador, ceracterizado
por comprender un porta-Gtil en dos plezas susceptibles de
desplazarse transversalmente une con respecto & otra en una
cireceiln perpendiculer al eje del rileteado bajo la aceibn
de uns palenca de meniobra de mandoc menusl que en una posi-
cibn aepara las Gos piezes en un méximo por un erecto de pa
lanca acouade que hace del porta-dtil una pieze unitaria re
gulada en su posicién por un tope adecusdo para que el Wtil
s¢ encuentre en la posicibn de trabajo correspondiente a la

profunaidad de corfe deseada,
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28,. Un disposiiivo para el riletaado automdtico en
una méquina herramienta con husillo guiador, segin la ante-
rior reivindicaciém, caracterizado por comprender un tope
que asegura autométicamente la liberacidn del dtil antes ;
del movimiento de retarno, El citada tope actia en fin de
carrersa sobre un 6rgano intermedio a modo ue palance& gqus -
blogquea le propia de maniobra durante la carrera de rile-
teado de dicha pslanca de blogquso, liberando la palanca de
maniobra ¥y permitiendo & unos muslles llevar lasg piezas del
porva-4til una hacia otra, asegurando el retornc del dtil

hacie su posicién de reposo.

%%, Un dispositivo para el fileteado automético en
una mﬁ@uin& herramiente con husillo guiador, segin las an-
teriores relvindicaciones, caracterizado por comprender una
pleza estrellade gue determina la proiundidad de paso por
adelantado pare varlos cortes sucesivos., Esta estrelle va
montada en el carro gue lleva el porta-itil y que gira a ca
da fin de corte, para presentar a la pieza del porta-fitil
que no lleva herramiente, un elemento periférico gue forma
tope y dispuesto a une distencia determinada dsl eje de ro-
tacién de dicha estrella, encontréndose los distintos ele-
mentos gue forman tcopes en la pleza estrslleade a distancias
progresivas de su centro parae definir las profundidades de
cortes deseados.

48, Un dispositivo para el tileteado automdtico en
una méquine herramienta con husillo guiador, sezin las an-
teriores reivindiceciones, caracterizado por comprender va-
rias piezas sstrelladas amovibles distintas que estén pro-
vistas parae diversas sucesiones de cortes correspondientes,

determinadas por une serie de fileteados a niimero de cortes
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 oaloulados a las prorundidades sucesivas deseadas.

58,— Un dispositivo para el fileteado automdtico en
una méquina herramienta con husillo guiador, segin las an-
teriores reivindicaciones, caracterizado por comprender une
pieza estrellade oon rotacién intermitente a cada corte, ob
tenida ventajosamente meaiante un desplazamiento de le pa-
lanca de mando manual en une direccidén opuesta a la trayec
toria que asegura el erecto ue palenca acodada actuando este
brazo a través de un sistema de rueda dentada y trinquete.

8&,- Un dispositivo para el fileteado automdtico en
une méquina herremienta son husillo gulador, segdn las an;
terliores reivindicaciones, caracierizado por couwprender un
porta~Qtil con dos piezas gue portan por una parte un ele-
mento gque lleva el util y por otra parte un elemento desti
nado con apoyo sobre el fope y sobre el cual gira la palan-
oa de maniobra gue esegura al propic tiempo la puesta sn su
emplazamiento del Gtil y del tope ueseado al empezer cada
corte, llevando este Ultimo elemento, montado giratoria la
palanca que runciona al final de la carrera para liberar
al Util.

75;- UN DISPOSITIVO PARA »L FPILETEADO AUTOMATICO EN
UNA MAQUINA HERRAMIENTA CON HUSILLO GUIADOR.

Todo ello tal y ocomo se describe en el cuerpo de es-
ta memoria, se reivindice en su nota y se representa a titu
lo de ejemplo en lasad juntas hojas de planos & los fines que
se oltan, ,

» Esta memoria desoriptiva consta de trece hojas folia-

das y meocanografiadas por una sola de sus caras.

Madrid, =@ SEP. 1%%

At Sl
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