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4 * . +
.. La in v e cc ió n  t ie n g  por.*obj<eto un nuevo tapón de ro s 

* * / * * * * * *** * *. * , ***
ca  à&yBoiabìe en ùha s o la  p ie za  de m ateria term o p là stica  s e ­

mi -r i& id a , destinado a asegu rar e l  c ie r r e  estanco de r e c i -  -  

p ie n te s , principalm ente de b o t e l la s  de l íq u id o s  gaseosos o -  

5 . no, y  que p resen ta  un conjunto de c a r a c t e r ís t ic a s  v e n ta jo sa s  

t a le s  como la s  s ig u ie n te s :

a) in v io la b il id a d  e f ic a z ;

b) d e te rio ro  v i s i b l e  de lo s  medios de i n v i o l a b i l i ­

dad en e l  curso de l a  ap ertu ra ;

10. c) au sen cia  de todo r ie sg o  de c o rte  d e l u su ario  en

e l  curso de l a  ap ertu ra  d e l tapón por aflo jam ien to  a ro sc a ;

d) u t i l i z a c ió n  de medios de in v io la b il id a d  d e s tin a  

dos a romperse a l a  ap ertu ra  s in  quedar sobre e l  c u e llo  d e l 

r e c ip ie n te ,  t a l  como una b o t e l la .

15 * Para l a  obtención  de l a s  c a r a c t e r ís t ic a s  que prece

den, e l  tapón segdn l a  in ven ción  se compone, en una s o la  p ie  

za moldeada, de un cuerpo p r in c ip a l de tapón con ro sca  in t e ­

r i o r ,  cuya fa ld a  l a t e r a l  p resen ta  sobre su cara  term in al de 

base una garganta an u la r con tin ua o en segmentos separados,

20. y  de dos segmentos de in v io la b i l id a d  que están  unidos cada -  

uno con e l  bajo de l a  fa ld a  d e l cuerpo p r in c ip a l por una pa­

t i l l a  formando ch arn ela  y  que presentan cada uno h a c ia  una -  

por lo  menos de sus extrem idades una len g ü eta  capaz de i n t r a  

d u cirse  en l a  garganta term in al de fa ld a  y s e r  term osoldada 

2 5 . o pegada en e l l a ,  teniendo l a  se cc ió n  de cada segmento un per 

f í l  que l e  perm ite, a l  ro sc a rse , f i j a r s e  s in  ro tu ra  b a jo  e l  

c o n tr a -a n illo  d e l c u e llo  d e l r e c ip ie n te  a taponar, m ientras 

que e l  a flo ja m ien to  a ro sca  d e l tapón provoca l a  ro tu ra  de -  

la s  len gü etas soldadas o pegadas y  l a  ap ertu ra  de lo s  segmen 

30. to s  de in v io la b il id a d  que permanecen no obstan te unidos a l  -



2 .

cuerpo d e l ^apop p&r su p a t i l l a  formando ch a rn ela .
* ' ,%6 * * * * * '
."'c S egán "U n á.°característica  complementaria de l a  in ­

ven ció n , l a  gargan ta  que re c ib e  l a s  len g ü eta s  de re te n c ió n  -  

de la s  extrem idades de lo s  dos segmentos de in v io la b il id a d  -  

5 . es formada ventajosam ente en tre  una pared e x te r io r  r e l a t i v a ­

mente gruesa y  una pared in t e r io r  más delgada formando un l a  

b io  f l e x ib le  d estin ad o , bajo l a  acció n  d e l c o n tr a -a n illo  de 

l a  b o t e l la ,  a a p re ta rse  y  b loqu earse co n tra  la s  ca ra s  in t e —  

r io r e s  de l a s  le n g ü e ta s  después d e l roscado añadiendo su a c -  

10. c ió n  de bloqueo a l a  de l a s  term osoldaduras o encolados para 

mantener l a s  le n g ü e ta s  en l a  garganta p r e v is ta  para r e c ib ir la s  

y  d ob lar a s i  l a  e f i c a c i a  de l a  in v io la b i l id a d .

E l p e r f i l  de l a  secció n  a x ia l  d e l cuerpo de tapón 

puede v a r ia r  evidentem ente s in  a p a rta rse  d e l marco de l a  i n -  

15 . ven ció n . Puede comprender a s i  in te rio rm e n te , s i  se  d esea, —  

una p arte  tu b u la r  que se empotra en e l  in t e r io r  d e l o r i f i c i o  

de l a  b o t e l la  para r e fo r z a r  l a  estanqueidad ap licán d ose p o r-  

su contorno sobre l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  d e l g o l le t e .  E xte—  

riorm en te, puede p resen ta r ventajosam ente sobre l a  p e r i f e r ia  

20. de su fa ld a  unas acanaladuras llam adas fe sto n e s  u o tro s  sa —  

l ie n t e s  para f a c i l i t a r  l a  prensión para su a p r ie te  o a f l o j a ­

miento a ro sc a .

Para p e rm itir  comprender b ien  l a  in ven ció n , se va 

a d e s c r ib ir  ahora dos ejem plos de e jecu ció n  con r e fe r e n c ia  -  

2 5 . a l  dibujo esquemático anexo en e l  que:

-  l a  f ig u r a  1 rep resen ta  un tapón según l a  in ven —  

ció n  en sem i-secció n  a x ia l  antes de l a  term osoldadura de lo s  

segmentos de in v io la b i l id a d  y  en s e m i-v is ta  e x te r io r  después 

de l a  term osoldadura de esto s  segmentos;

-  l a  f ig u r a  2 es una v i s t a  en p la n ta  d e l tapón -  -30



. *. *** .
obtenido, par moldéb. segdd*uñ.geguhdp' ejemplo de e je cu ció n  de

* * *wa*c* ,  ̂  ̂ - *
l a  á a v é n ciá a ; * '*

-  l a  f ig u r a  3 es un c o rte  fragm entario por e l  p la ­

no de s im e tr ía  de l a  p ie za  moldeada, es d e c ir  según l a  l in e a

5. 1 1 1 - 1 1 1  de l a  f ig u r a  2;

-  l a  f ig u r a  4 es un c o rte  v e r t i c a l  r a d ia l  de un —  

segmento según l a  l in e a  IV-IV de l a  f ig u r a  2 ;

 ̂ l a  f ig u r a  5 es un c o r te  v e r t i c a l  r a d ia l  de un seg  

mentó según l a  l in e a  V-V de l a  f ig u r a  2 ; y  

10. -  l a  f ig u r a  6 es una v i s t a  de costado d e l tapón ob

ten id o  después d e l pivotam iento de lo s  segmentos de in v io la ­

b i lid a d  y  de l a  term osoldadura de sus le n g ü e ta s .

En e l  ejemplo representado en l a  f ig u r a  1 , e l  cu er 

po p r in c ip a l d e l tapón comprende una pared su p e rio r  1 y  una 

15 . fa ld a  l a t e r a l  2 . La fa ld a  2 presenta in teriorm en te  una ro sca  

3 corresp on d ien te a l a  ro sca  4 de l a  b o t e l la  a taponar y  e x -  

teriorm en te unas acanaladuras de p resión  5 . Una p arte  tubu—  

l a r  6 puede s e r  p r e v is ta  debajo de l a  pared 1 para empotrar­

se en e l  in t e r i o r  de l a  b o t e lla  a taponar p articip an d o en l a  

20. estanqueidad a r e a l i z a r .

En su base, l a  fa ld a  2 presen ta una garganta anu—  

l a r  7 a b ie r ta  h a c ia  abajo y p r e v is ta  en tre una pared e x te -  -  

r i o r  re la tiva m en te  gruesa 8 y una pared in t e r io r  más delgada 

9, que a l  ro s c a r s e , vendrá a apoyarse sobre l a  s u p e r f ic ie  ex 

2 5 . tern a  d el c o n tr a -a n illo  de l a  b o t e l la  10 . La garganta 7 pue­

de extenderse sobre todo e l  contorno de l a  base o no e s ta r  -  

p r e v is ta  más que en la s  region es espaciadas corresp on d ien tes 

a la s  len g ü eta s  a term osoldar o a pegar, s o l id a r ia s  de lo s  -  

segmentos de in v io la b i l id a d .

30* E stos dos segmentos de in v io la b il id a d  11 son o b te -

3 .
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* * + * * $
n id qs gop moldea c&p e l  cu ei^ p ip iA n cip al a l  que están  unidos

* . *  ̂ J 0̂ ° T °
cad&*nna,°*en*su cen tro por una p a t i l l a  12 de una anchura de -  

unos m ilím etros formando ch a rn ela , m ientras que cada segmen­

to  11 puede extenderse sim étricam ente a uno y  o tro  lado de -  

5 . su p a t i l l a  12 sobre un arco poco in f e r io r  a 1809 .

En l a  p o sició n  de ap ertu ra  rep resen tad a en l a  i z —  

quierda de l a  f ig u r a ,  l a  ca ra  in te rn a  13 de cada segmento 11 

se separa de su e je  en e l  lado opuesto a l a  fa ld a  2, es d e c ir  

que su se cc ió n  puede se r  aproximadamente t r ia n g u la r  siendo -  

10. más gruesa en e l  lado de l a  fa ld a  2 o de l a  p a t i l l a  12 y  pre 

sentando sobre su cara  de extrem idad que c o n s titu y e  l a  base 

d e l tr iá n g u lo  un respaldo 14 destinado a s o b r e s a l ir  l i g e r a —  

mente en e l  in t e r io r  d e l cuerpo d e l tapón en p o sic ió n  de c ié  

rre  d el segmento con e l  f in  de en clavarse  a l  f i n a l  d e l ro sca  

15 . do bajo  e l  c o n tr a -a n illo  10 de l a  b o t e l la  a tap on ar, después 

d e l d eslizam ien to  de l a  ca ra  in te rn a  13 sobre l a  s u p e r f ic ie  

e x te r io r  de e ste  c o n tr a -a n illo  10.

En e l  ejemplo representado en l a  f ig u r a  1 , cada —  

segmento de in v io la b il id a d  11 l l e v a ,  en cada una de sus dos 

20. extrem idades, una len g ü eta  s a lie n te  15 d isp u esta  para in tro  

d u c irs e , en p o sició n  de c ie r r e  d e l segmento, en l a  garganta 

7 , con e l  f in  de s e r  f i ja d a  en e l l a  posteriorm ente por termo 

soldadura o por encolado.

A t í t u l o  de ejem plo, se in d ic a rá  que cada len g ü eta  

2 5 * 15 puede p resen ta r una a ltu r a  d e l orden de 2 mm. y  una ancha

ra  d e l orden de 3 mm, pero l a s  dimensiones a adoptar pueden 

v a r ia r  notablem ente s in  a p a rta rse  d e l marco de l a  in ven ció n . 

Según un co rte  tra n s v e rs a l d e l segmento, cada le n g ü e ta  p re—  

sen ta  un p e r f i l  correspon dien te a l  de l a  garganta 7 pero, —

. aunque se haya rep resen tad o, para s im p li f ic a r ,  una garganta30
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5 .

7 dp. s$cjcidn rdct^úigular^se^om ^ren'derá que se podría adop- 
' J  * ; . A *   ̂ ' / * 1 *  * ..* ..." <

tar,°paradla" garganta 7 un p e r f i l  que p resen tará  un estran gu -

lam iento (por ejemplo a un c ie r to  n iv e l  de l a  garganta) con

un p e r f i l  correspon dien te de len gtieta  con e l  f in  de asegu rar

un enclavam iento de l a  len gtieta  en l a  garganta después d e l -

empotramiento de l a  len gü eta  por deform ación e l á s t i c a ,  r e fo r

zando entonces e s te  enclavam iento l a  re te n c ió n  r e a liz a d a  por

term osoldadura o encolado de l a s  len g ü eta s  15 en l a  garganta

17 .

Después d e l moldeo, e l  tapón se presen ta  en una so 

l a  p ie za  como lo  muestra l a  mitad de l a  iz q u ie rd a  de l a  f ig u  

r a  (p o sic ió n  de ap ertu ra  de lo s  segm entos). Para com pletar -  

l a  fa b r ic a c ió n  d e l tapón, se abate cada segmento 11 con tra  -  

l a  base de l a  fa ld a  2 por ro ta c ió n  d e l segmento 11 a lred ed o r 

15 . de l a  ch arn ela  12 y  se in trod u ce l a s  len g ü eta s  15 en l a  g a r­

ganta o lo s  segmentos de garganta 7 ,  después de lo  cu a l se  -  

procede a l a  term osoldadura o a l  encolado de la s  len g ü eta s  -  

15 en e l  in t e r io r  de l a  garganta 7* tomando e l  tapón e l  a s —  

pecto de l a  m itad de l a  derecha de l a  f ig u r a .

20. Para c o lo c a r  e l  tapón, b a sta  con ro sc a r lo  a fondo

sobre l a  ro sca  4 de l a  b o t e l la  a  r o s c a r . A l f i n a l  de e s te  —  

roscad o, cada segmento 11 se d e s liz a  sobre l a  s u p e r f ic ie  ex­

t e r i o r  d e l c o n tra -a n illo  d e^ b o te lla  10 su frien d o  una l ig e r a  

deform ación e lá s t ic a  s in  romperse y  enclavándose finalm ente 

2 5 . bajo  e l  c o n tra -a n illo  10 por su respaldo 14 , lo  que asegura 

l a  in v io la b i l id a d .  Se observará que a l  f in a l  d e l roscado e l  

c o n tr a -a n illo  10 rech aza h a cia  e l  e x t e r io r  a l a  pared delgada 

9 que tien d e  a en clavar en su s i t i o  a la s  len g ü eta s  15 com—  

pletando l a  acció n  de re ten ció n  asegurada por l a  term osolda­

dura o e l  encolado.3 0 .



6

3 'o ' o
„ En e3b ctírso ^ d e°laaH erth .ra"d el tapón por aflo jam ien  

to  ^ r& a e a /  e l  respaldo 14 r  que choca con tra  e l  c o n tra -a n illo  

10, r e t ie n e  a s i  a cada segmento 1 1 , m ientras que e l  cuerpo -  

d e l tapón se  e le v a , lo  que provoca l a  ro tu ra  de la s  len gü e—  

5. t a s  15 term osoldadas o pegadas y  l ib e r a  lo s  segmentos 11 que 

pueden a b r irs e  a l a  vez que permanecen pegados a l  cuerpo prin  

c ip a l  d e l tapón por sus p a t i l la s  12 formando ch a rn ela s.

En e l  ejemplo de e je cu ció n  representado en la s  f i ­

guras 2 a 6, lo s  dos segmentos, obtenidos por moldeo y  sim é- 

10. t r íe o s  en tre s i ,  son unidos a l a  fa ld a  d e l tapón por una de 

sus dos extrem idades en lu g a r  de e s ta r  unidos a l a  fa ld a  en 

su  c e n tro . La o tr a  extrem idad de cada segmento l le v a  una le n  

gü eta  a term osoldar.

Además, lo s  resp ald os de la s  caras in te rn a s  de lo s  

15 , segmentos, destin ados a en clavarse  b a jo  e l  c o n tr a -a n illo  d el 

fra s c o  o de l a  b o t e lla  con ro sc a , sán p re v is to s  con p referen  

c ia  sobre cada segmento en p o sic io n e s  que se extienden b as—  

ta n te  c e rc a  de l a  len gü eta  a term osold ar. En e s ta s  co n d ic io ­

n e s , en e l  curso d e l destaponamiento de l a  b o t e lla  o d e l -  -  

20. f r a s c o ,  hay ro tu ra  en lo s  dos puntos term osoldados donde l a  

fa ld a  se e le v a  por a flo jam ien to  a ro sc a  m ientras que lo s  re s  

paldos enclavados de lo s  dos segmentos permanecen reten id o s 

b a jo  e l  c o n tr a - a n il lo .

E l cuerpo p r in c ip a l d e l tapón comprende una pared 

2 5 . su p e rio r  21 y  una fa ld a  l a t e r a l  22 que presen ta in teriorm en ­

t e  una ro sca  23 correspondiente a  l a  ro sca  24 de l a  b o t e l la  

o d e l fra sc o  a taponar y exteriorm ente unas acanaladuras de 

prensión  25 representadas en p arte  en la  f ig u r a  6 . Una p arte  

tu b u la r  26 puede s e r  p re v is ta  debajo de l a  pared 21 para em 

30. p o tra rse  en e l  in t e r io r  de l a  b o t e l la  a taponar particip an do
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. *** .
en l a  ea^anqueida^.*. Ea sd*bas&, l a  fa ld a  22 p resen ta  sobre -  

* * *  ̂ . * 
un ^§quaBo arco °d e*su  c ir c u n fe re n c ia  una p rotu beran cia  28 en

l a  que se ha p re v is to  un alojam iento 27 a b ie rto  h a c ia  abajo 

para r e c i b i r  l a s  len g ü eta s  a term osoldar.

5 . En p o sic ió n  diam etralm ente opuesta con re la c ió n  a

l a  p rotu beran cia  28 se ha formado por moldeo dos segmentos -  

de in v io la b il id a d  31 unidos cada uno por una extrem idad con 

e l  cuerpo p r in c ip a l por medio de ana p a t i l l a  h o r iz o n ta l 32 -  

de una anchura de unos m ilím etro s, formando ch a rn e la . Cada -  

10. segmento 31 se extien d e sobre un arco un poco in f e r i o r  a un 

sem icírcu lo  y  l l e v a  en su extrem idad una le n g ü e ta  v e r t i c a l  -  

35 o rie n ta d a  de manera que se in tro d u zca  en e l  a lo jam ien to  -  

27 cuando, después d el moldeo, se hace p iv o ta r  a lo s  segmen­

to s  31 en 180S a lred ed o r de la s  p a t i l l a s  3 2 .

15 . Cada segmento 31 l l e v a  sobre su c a ra  in te rn a  33 un

so b re -e sp e so r 36 de s u p e r f ic ie  in c lin a d a  cuya base (en p o s i­

c ió n  de moldeo) forma un respaldo 34 que, después d e l p iv o ta  

miento de lo s  segmentos, se rá  orien tado h a c ia  a rr ib a  para —  

en cla v a rse  bajo  e l  c o n tr a -a n illo  30 de l a  b o t e l la  o d e l f r a s  

20 . co a taponar en e l  curso del roscado d e l tap ón . Los sob rees­

p esores 36 con sus resp ald os 34 se extien d en  con p re fe re n c ia  

b a sta n te  ce rca  de la s  lengtietas 35 para f a c i l i t a r  l a  ro tu ra  

de la s  mismas durante e l  a flo jam ien to  a ro sc a .

La f ig u r a  6 muestra una v is t a  e x t e r io r  d el tapón -  

2 5 * obtenido después de l a  operación  de term osoldadura por ejem­

plo por u ltra so n id o s  que f i j a  la s  len g ü eta s  35 en e l  in t e r io r  

d e l alojam iento 2 7 * Se observará que en su p o sic ió n  f i n a l ,  -  

lo s  segmentos 31 son acercados a l  borde de base de l a  fa ld a  

22, tomando sus p a t i l l a s  32 una p o sició n  de re p lie g u e  en bu- 

30. e le  aplanado.
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;  ̂ A l r ^ c ^ p a r a ' e l  ájá&OBadp'la b o t e l la  o e l  frasco^ 

lo s is o b re e s p e so re s '3 6  encuentran e l  c o n tr a -a n illo  de l a  bote 

l i a  por sus paredes in te rn a s  in c lin a d a s  ligeram en te conver—  

gen tes h a c ia  a r r ib a , de modo que e s to s  sobreespesores reb a—  

5 . sen e l  c o n tr a -a n illo  30 por una l i g e r a  deformación e lá s t i c a  

de lo s  segmentos 31 s in  provocar ro tu ra  alguna, para a n c la r­

se seguidamente bajo  e s te  c o n tr a -a n illo  30 .  Por e l  c o n tra r io , 

en e l  curso d el destaponamiento de l a  b o t e l la ,  lo s  resp ald os 

34 de lo s  sobreespesores 36 chocan bajo e l  c o n tr a -a n illo  30 

10. que lo s  re tie n e  h a c ia  abajo a l  comienzo d e l a flo jam ien to  a -  

ro sca  d e l tapón h a c ia  a r r ib a  m ientras que l a s  p a t i l l a s  de —  

enganche 32 se d esp liegan  y  la s  le n g ü e ta s  term osoldadas 35 -  

son som etidas a una fu e r te  t r a c c ió n  que provoca l a  ro tu ra  de 

lo s  puntos term osoldados, permaneciendo lo s  segmentos 31 en- 

15 . ganchados a l a  base de l a  fa ld a  22 por sus p a t i l l a s  3 2 .

N O T A

E l modelo de u t il id a d  que se s o l i c i t a  por v e in te  -  

años, para España, de acuerdo con l a  v ig e n te  L e g is la c ió n , de 

b erá  re c a e r  sobre: "TAPON DE ROSCA INVIOLABLE EN UNA SOLA PIE 

20 .  ZA DE MATERIA TERRIOPLASTICA", con P r io r id a d  de l a  s o l ic i t u d

de Patente en F ran cia  ne 75 .14997  de fech a  14 de Mayo de ----

1 . 9 7 5 , según la s  c a r a c t e r ís t ic a s  e s e n c ia le s  de la s  s ig u ie n —

30 .
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13 . -  Tapón de ro sca  in v io la b le  en una s o la  p ie za  de 

m ateria  te rm o p là stic a , compuesto de un cuerpo p r in c ip a l de -  

tapón con ro sca  in t e r io r  cuya fa ld a  p resen ta sobre au cara  -  

5., germ inai de base una garganta an u lar con tin u a o en segmentos 

separados, y de dos segmentos de in v io la b il id a d  que está n  —  

enganchados cada uno a l  bajo de l a  fa ld a  d e l cuerpo p r in c i—  

p al poqüna p a t i l l a  formando ch arn ela  y  que presentan cada —  

uno, h a c ia  por lo  menos una de sus extrem idades, una len g ü e- 

10. t a  capaz de e n tra r  en l a  garganta term in al de l a  fa ld a  y  de 

s e r  term osoldada o pegada en e l l a ,  teniendo l a  se cc ió n  de ca 

da segmento un p e r f i l  que l e  perm ite a l  ro sca rse  en clavarse  

s in  ro tu ra  bajo e l  c o n tra -a n illo  d e l c u e llo  de r e c ip ie n te  a 

tap on ar, m ientras que e l  a flo ja m ie n to  a ro sc a  d e l tapón provo 

15 . ca  l a  ro tu ra  de la s  len gü etas soldadas o p e g a d a s y  l a  a p e rtu  

r a  de lo s  segmentos de in v io la b il id a d  que permanecen engan—  

chados a l  cuerpo d e l tapón por su p a t i l l a  formando ch a rn ela .

2§ . -  Tapón de ro sca  in v io la b le  en una s o la  p ie za  -  

de m ateria  te rm o p là stica , según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , en e l  -  

20. que l a  garganta de l a  base de l a  fa ld a  es formada en tre una 

pared e x te r io r  re lativam en te  gruesa y una pared in t e r io r  más 

delgada d estin ad a a s e r  rechazada h a c ia  e l  e x t e r io r  por l a  

s u p e r f ic ie  extern a d el c o n tra -a n illo  d e l re c ip ie n te  a taponar 

contribuyendo a l  enclavam iento de la s  len g ü eta s  de re ten ció n  

2 5 . de lo s  segmentos.

3§ . -  Tapón de ro sca  in v io la b le  en una s o la  p ie za  

de m ateria te rm o p la stica , según l a  re iv in d ic a c ió n  1, compues 

to  de un cuerpo p r in c ip a l de tapón con ro sca  in t e r i o r  y de -  

dos segmentos de in v io la b il id a d  que están  unidos cada uno —  

30 . por una extrem idad con e l  bajo de l a  fa ld a  d e l cuerpo p r in c i



10

* ** ***  *
pal,^n,dps.pun<Kos**ppóximos po.if una p a t i l l a  formando ch a m e la

i  *  * . A .  * * * ,  - ^ *6  * & S t ì  f*

y qüa presentan  cada uno, en su extrem idad l ib r e  una len gü e­

t a  capaz de in tro d u c irs e  en un alojam ien to del bajo de l a  —  

fa ld a ,  en e l  lado opuesto a l a s  p a t i l l a s  de enganche, para -  

5 . s e r  a l l í  term osoldada o en colada, presentando cada segmento 

en l a  proximidad de su le n g ü e ta  un p e r f i l  que l e  perm ite a l  

ro sc a r  e l  tapón, en cla va rse  s in  ro tu ra  bajo e l  a o n tra -a n illo  

d e l c u e llo  d e l r e c ip ie n te  a tap on ar, m ientras que e l  a f l o j a ­

miento a ro sca  d e l tapón provoca l a  ro tu ra  de l a s  len g ü etas 

10 . soldadas o pegadas y  l a  ap ertu ra  de lo s  segmentos de in v io la  

b i l id a d  que permanecen enganchados a l  cuerpo d el tapón por 

sus p a t i l l a s  formando c h a m e la s .

4 3 . -  Tapón de ro sc a  in v io la b le  en una s o la  p ie za  -  

de m ateria te rm o p là stic a , segdn l a  re iv in d ic a c ió n  3 , en e l  -  

15 . que cada segmento de in v io la b i l id a d  se extien d e sobre un a r ­

co un poco in f e r io r  a un semi- c ir c u lo  m ientras que sus le n ­

güetas están  d e stin ad a s, después d e l moldeo, a in tro d u c irs e  

en un alojam iento a b ie rto  h a c ia  e l  bajo formado en e l  espesor 

de l a  base de l a  fa ld a  sobre un pequeño arco para r e c i b i r  la s  

2 0 . len g ü etas de lo s  dos segm entos.

5 3 . -  Tapón de ro sca  in v io la b le , en una s o la  p ie za  -  

de m ateria te rm o p là stic a , segdn l a  re iv in d ic a c ió n  3 9 l a  r e í  

v in d ic a c ió n  4, en e l  que e l  p e r f i l  de enclavam iento de cada 

segmento se extiende b a sta n te  ce rca  de l a  extrem idad que —  

2 5 * l le v a  l a  len gü eta  de f i ja c i ó n  para f a c i l i t a r  l a  ro tu ra  d el -  

punto de term osoldadura o de encolado en e l  curso d e l  a f l o j a  

miento a ro sca .

6 § . -  "TAPON DE ROSCA INVIOLABLE EN UNA SOLA PIEZA 

DE MATERIA TERMOPLASTICA".

Segdn queda su stan cialm en te d e s c r ito  en l a  presente30 .
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Mempri^.que co á stá 'd eso n ce  H ojas/ e s c r it a s  a máquina por uha
' <' ; ^ ¡ -  ' \ * ' 

soLa cara  y acompañada de d ib u jo s .

Madrid, 2 0 0 CI.197?

5 .

ALCA, S*A*
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