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1.

..'... La aneﬁcldn tiené por ob;eto un nuevo tapén de ros

ca,;nyloiabie en uha sola pleza de materia termopldstica se~-
mi-rigida, destinado a asegurar el cierre estanco de reci- —
~pientes, principalmente de botellas de liquidos gaseosos 0 -
5,.- no, y que preseﬁfé.uh conjunto de caracteristicas ventajosas
'tales como las siguientes:
a) inviolabilidad eficaz;
| b) deterioro visible de los medios de inviolabili-
dad en el cdrso de la apertura;
10. ¢) ausencia de todo riesgo de corte del usuario en
el curso de la apertura del tapén por aflojamiento a rosca;
d) utilizacién de medios de inviolabilidad destina
dos a romperse a la apertura sin quedar sobre el cuello del
recipiente, tal como una botella. |
15. Para la obtencién de las caracteristicas que prece
dén, ei tapén segin la invencidn se compone,'en una sola pie
za moldeada, de un cuerpo prﬁncipal de tapén con rosca inte-
rior,- cuya falda lateral preSenta sobre su cara termingl de
] vbase una garganta anular contlnua o en segmentos separados,
20. y de dos segmentos de inviolabilidad que estdn unidos cada -
| uno con el bajo de 1é'falda del cuerpo principai por una pa-
tilla formando charnela y que presentan cada uno hacia una -
por lo menos de sus extremidades una lenglleta capaz de intro
ducirse en la garganta terminal de falda y ser termosoldada
25. o pegada en ella, teniendo la seccidén de cada segmento un per
f11 que le permite, al roscarse, fijarse sin rotura bajo el
contra-anillo del cuello del recipiente a taponar, mientras
que el aflojamiento a rosca del tapén provoca la rotura de -

las lenglietas soldadas o pegadas y la apertura de los segmen

30. tos de inviolabilidad que permanecen no obstante unidos al -
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cueypo del tapdn por su. patrlla'ﬁormando charnela.

;:1'%= Segdn udia’ caracteristica complementarla de la in—
vencidén, la garganta que recibe las lengaetas de reten016n -
de las extremldades de los dos segmentos de inviolabilidad -~

.; 5e es formada ventagosamente entre una pared exterlor relativa-
mente gruesa y una pared interior mds delgada formando un la
bio flexible destinado, bajo la accidén del contra-anillo de
la botella, a apretarse y bloguearse contra las caras inte—-—
riores de las lenglletas después del roscado afiadiendo su ac-

10, cidn de bloqueo a ia de las termosoldaduras o encolados para
mantener las lenglletas en la garganta prevista para recibirlas
y doblar asi la eficacia de la inviolabilidad. |
El perfil de la seccidén axial del cuérpo de tapdén
puede variar evidentemente sin apartarse dél‘marco de la in-
15. vencidén. Puede comprender ési interiormente, si se desea, -~
una parte tubular que se empotra'en‘el inferiof-del orificio
de la botella para.reforzar la estanqueidad aplicéndose por -
su contorno sobre la superficie interma del gollete. Exte--—
riormente, puede presentar Veﬁtajosamente sobre la periferia.
20. de su falda unas acanaladuras llamadas festones u otros sa—-—
lientes para facilitar la prensidén para su apriete o afloja-
miento a rosca.
Para permitir comprender bien la invencién, se va
a describir ehora dos ejemplos de ejecucidn con referencia -
25. al dibujo esquemdtico anexo en el que:
-~ la figura 1 representa un tap&n segin la inven-—-
cién en semi-seccidén axial antes de la termosoldadura de los
segmentos de inviolabilidad y en semi-vista exterior después

de la termosoldadura de estos segmentos;

30. - la figura 2 es una vista en planta del tanén - -
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obtenido pqr mal&eo segﬁd ud aegundo-eaemplo de egecuoldn de

0 o .
e e .
°

la ;nwencldn, :
- la figura 3 es vn corte fragmentario por el pla-

_ no. de simetrfa de la pieza moldeada, es decir segin la linea
- 5e III;III de la figura 2; N

- la figura 4 es un corte vertical radial de un -
segmento segin la linea IV-1Iv de la figura 2;

- la figura 5 es un corte verticai radial de un seg
mento segin la linea V-V de la figura 2; ¥y

10. - la figura 6 es una vista de costado del tapén ogi
tenido después del pivotamientd de los segmentos de inviola-
bilidad y de la termosoldadura de sus lenglietas.

En el ejemplo representado en la’figura 1, el cuer
po prihcipal del tapén comprende una pared superior 1 y una

15. falda lateral 2. La falda 2 presenta interiormente una rosca
3 correspondiente a la rosca 4 de la botells a taponar y ex-
teriormente unas acanaladuras de presidén 5. Una parte tubu--
lar 6 puede ser prevista debajo de la pared 1 para empotrar—
se en el interior de la botella a taponar participando en la

20. estanqueidad a realizar.

En su base, la falda 2 presenta una garganta anu--
lar 7 abierta hacia abajo y prevista entre una pared exte~ -
rior relativamente gruesa 8 y una pared interior méis delgada
9, que 2l roscarse, vendri a apoyarse sobre la superficie ex

. 25« terna del contra-anillo de la botella 10. La garganta 7 pue~
de extenderse sobre todo el contorno de la base o no estar -
prevista més que en las regiones espaciadas correspondientes
a las lenglletas a termosoldar o a pegar, solidarias de los -

segmentos de inviolabilidad.

30. Estos dos segmentos de inviolabilidad 11 son obte-
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'nidqs RoF moldev con el cuerpp,pnancipal al que estédn: unidos
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cadaqunaoen°su cen%ro por una patllla 12 de una anchura de -
unos milimetros formando charnela, mientras que cada segmen—
‘to 11 puede extenderse simétricamente a uno y otro lado-de -
. 54 éu patiila 12 sobre un arco poco inferior a 180¢.
En la posicidén de apertura representada en la ig=-
quierda de la figura, la cara interna 13 de cada segmento 11
se separa de su eje en el lado opuesto a la falda 2, es decir
gque su seccidn puede ser aproximademente triangular siendo -
10. mMAs gruesa en el lado de la falda 2 o de la patilia 12 y pre
| gsentando sobre su cara de extremidad que constituye la base
del'tfiéngulo un respaldo 14 destinédo a sobresalir ligera--
mente en el interior del cuerpo del tapén en posicidén de cie
rre del segmento con el fin de enclavarse al final del rosca
15. do bajo el contra—anille 10 de la botella a taponar, después
del deslizamiento de la cara interna 13 sobre la superficie -
exterior de esfe contra-anillo 10..
En el ejemplo répresentado en la figura 1, cada ~--
segmento de inviolabilidad 11 lleva, en cada una de sus dos
20. extremidades, una lengleta saliente 15 dispuesta para intro
duclrse, en posicién de cierre del segmento, en la garganta
7, con el fin de ser flJada en ella po»terlormente por termo
soldadura o por encolado.
A titulo de ejemplo, se indicard que cada lengleta
25. 15 puede presentar una altura del orden de 2 mm. y una anchu
ra del orden de 3 mm, pero las dimensiones a adoptar pueden
variar notablerente sin apartarse del marco de la invencidn.
Segin un corte transversal del segmento, cada lengueta pre-——

senta un perfil correspondiente al de la garganta 7 pero, =--

30, aunque se haya representado, para simplificar, una garganta
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7 de.seecidn ractangular,cse mﬂrenderé que gse podria adop-

'nre

tane para°1a gargan%a 7 un perf11 que presentard un estrangu-
lamiento (por ejemplo a un cierto nivel de la garganta) con
un perf11 correspondlente de lengueta con el f1n de asegurar

un enclavamlento de la lenglieta en 1la garganta después del -

. 5.
empotramiento de la lenglleta por deformacidn elédstica, refor
zando entonces este enclavamiento lé retencidén realizada por
termosoldadura o encolado de las lengietas 15 en la garganta
17. |

10. Después del moldeo, el tapén se presenta en una so

la pieza como lo muestra la mitad de la izquierda de la figu
ra (posicidén de apertura de lps‘segmentos). Para complretar -
la fabricacién del tapén, se abate cada ségmento 11 contra -
la base de la falda 2 por rotacién del segmento 11 alrededor

15. de la charnela 12 y se introduée ias lengfletas 15 en la gar-
ganta o los segmentos de garganta %, despﬁés de lo cual se -
procede a la termosoldadura o al encolado de las.-lengttetas -
15 en el interior de la garganta %, tomando el tapén él ag—-
pecto de la mitad de la deredha de la figura.

26‘ E Para colocar el tapén, basta con roscarlo a fondo
sobre la roéca~4 de la botella a roscar. Al final de este —-
roscado, cada segmento 11 se desliza sobre la superficie ex-
terior del contra-anillo‘de;potella 10 sufriendo una ligera
deformacidén eldstica sin romperse y.enclavéndose finalmente

- 25. bajo el contra-anillo 10 por su respaldo 14, lo-.que asegura
la inviolabilidad. Se observaréd que al final del roscado el
contra-anillo 10 rechaza hacia el exterior a la pared delgada
9 que tiende a ehclavar en su sitio a las lenglletas 15 com=——

pletando la accidn de retencidn asegurada por ia termosolda-

30. dura o el encolado.,
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En el carSOode°1a,aperﬁuraodel tapén por aflojamien
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to g~rosca, el respaldo 14, que choca contra el contra-anillo
10, retiene as{ a cada segmento 11, mientras que el cuerpo -

del tapén se eleva, lo que provoca la rotura de las lengiie—-

‘tas 15 termosoldadas o pegadas y libera los segmentos 11.que

pueden abrirse a la Vez que permanecen pégados al cuerpo prin
cipal del tapén por sus patillas 12 formando charnelas.

En el ejemplo de ejécucidn representado en las fi-
guras 2 a 6, los dos segmentos, obtenidos por moldeo y siﬁé-
tricos entre sf, son unidos a la falda del tapén por una de
sus dos extremidades en lugar de estar unidos a la falda en
su centro. La otra exiremidad de cada segmento lleva una len
glleta a termosoldar. |

| Ademds, los respaldos de las caras internas de los
segmentos, destinados a'epclavarse bajo el contra-anillo del
frasco o de la botella con roseca, éan previstos con preferen
cia sobre cada segmento en posiciones que se extienden bas—-
tante cerca de la lengleta a termosoldar. En estas condicio-
nes, en el curso del déstaponémiento de la botella o del -~ ~-
frasco, hay rotura en los dos puntos termosoldados donde la
falda se éleva por aflojamiento a rosca mientfas que los res
paldos enclavados aé los dos segmentos permanecen retenidos
bajo el contra-anillo. »

El cuerpo principal del tapén comprende una pared
superior 21 y una falda lateral 22 que presenta interiormen-
te una rosca 23 correspondiente a la rosca 24 de la botella
o del frasco a taponar y exteriormente unas acanaladuras de
prensidén 25 representadas en pafte en la figura 6. Una parte
tubular 26 puede ser prevista debajo de la pared 21 para em

potrarse en el interior de la botella a taponar participando
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. en la estanquemdgﬂk En sarbasa, la falda 22 presenta sobre -
un @@queéén%;00°de su clrcunf;rehcla una protuberancia 28 en
la que se ha previsto un alojamiento 27 abierto hacia abajo
para re01b1r las lenglietas a termosoldar.»

. 5. | En posicidn dlametralmente opuesta con relacidn a
la protuberan01a 28 se ha formado por moldeo dos segmentos -
de inviolabilidad 31 unidos cada uno por una extremidad con
el cuerpo principal por medio de una patillé horizontal 32 -
de una anchura de unos milimetros, fbrmando charnela. Cada -

10. Seguento 31 se extiende sobre un arco un poco inferior a un
semicirculo .y lleva en su extremidad una lengleta vertical -
35 orientada de manera que se introduzca en ei alojamiento -
27 cuando, después del moldeo, sSe hace pivotar a los segmen-~
tos 31 en 1802 alrededor de‘las patillas 32.

15. Cadé segmento 31 lleva sobre su cara interna 33 un
sobre-espesor 36 de superficie inclinada cuya base (en posi-
cién de moldeo) forma un respaldo 34 que, después del pivota
miento de los segmentos, sers orientadd hacia arriba para =--
‘enclavarse bajo el contra-aniilo 30 de la botella o del fras

20. co a taponar en el curso del roscado del tapén. Los sobrees-
‘pesores 36 con sus respéldos.34 se extienden con preferencia
bastante cerca de las lenglletas 35 para facilitar la rotura
de las mismas durante el aflojamiento a rosca.

La figura 6 muestra una vista éxterior del tapén -

25. obtenido despues de la operacién de termosoldadura por ejem=—
plo por ultrasonidos que fije las lenctietas 35 en el interior
del aloaaml,“fo 27. Se observaréd que en su posicién final, -
los segmeﬁtos 31 son acercados al borde de base de la falda

22, tomando sus patillas 32 una posicidn de repliegue en bu~

30. cle aplanado.
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Al rascar para el xamonadq la botella o el frasco,

s a
P
‘ e

los’ sobreespesores 36 encuentran el contra-anillo de la bote
1la por sus paredes internas inclinadas llgeramente conver—-—
gentes hacia arriba, de modo que estos sobreespesores reba--

sen el contra-anillo 30 por una ligera deformacidén eldstica

- de los segmentos 31 sin provocar rotura alguna, para anclar-

se seguidamente bajo este contra-anillo 30. Por el contrario,
en el curso del destaponamiento de la botella, los respaldos
34 de los sobreespesores 36 chocan bajo el contra-anillo 30
gue los retiene hacia abajo al comienzo del aflojamiento a -

rosca del tapdn hacia arriba mientras que las patillas de --

.enganche 32 se despliegan y las lenglletas termosoldadas 35 -~

sonrsometidas a una fuerte traccién éae provoca la rotura de
los puntos termosoldados, permaneciendo 1os.seggentos 31 en-
ganchados a la base de la falda 22 por sus patillas 32.
N O T A

El modelo de utilidad que se solicita por veinte -
afios, para Espaiia, de acuerdo con la vigente Legislacién, de
berd recaer sobre: "TAPON DE ROSCA INVIOLABLE EN UNA SOLA FIE
ZA DE MATERIA TERMOPLASTICA",. con Prioridad de.la solicitud
de Patente en Francia no %5.14997‘de fecha 14 de Mayo de - -

1.975, seglin las caracteristicas esenciales de las siguien—-

tes:
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;é - Tap&n de rosce. 1nV1olab1e en una sola pieza de
materia termopléstica, compuesto de un cuerpo principal de -
tapén con rosca interior cuya falda presenta sobre au céra -
terminal de base una garganta anular continua o en segmentos
separados, y de_dos segmentos de inviolabilidad que estén --
enganchados cada uno al bajo de la falda del cuerpo princi--
val porfina patilla formando charnela y que presentan cada —-
uno, hacia por lo menos una de sus extremidades, una 1éngue-
ta capaz de entrar en la garganta terminal de la falda y de
ser termosoldada o pegada en elia,.teniendo la seccidn de ca
da segmento un perfil gue le permite al roscarse enclavarse
sin rotura bajo el contra-anillo del cuello de recipiente a
taponar, mientras que el aflojamiento a rosca del tapén provo
ca la rotura de las lengiietas soldadas o pegadas-y la apertu
fa.de los segmentos de iﬁviolabilidad que permanecen.engan—-'
chados al cuerpo del tapén por su patilla formandohgharnelay

28,— Tapén de rosca inviolable en una sola pieza -
de materia termopléstica, segin la reivindicacion 1, en el -
Que la garganta de la base de la falda es formada entre una
pared exterior relativamente gruesa y una pared interior mis:
delgada destinada a ser rechazada hacia el exterior por la
superficie externa del contra-anillo del recipiente a taponar
contribuyendo al enclavamiento de las lenglietas de retencidn
de los segmentos.

38.- Tapén de rosca inviolable en una sola pieza
de materia termoplastica, segin la reivindicacidén 1, compues
to de un cuerpo principal de tapén con rosca interior y de -
dos segmentos de inviolabilidad gue estén uvnidos cada uno --

por una extremidad con el bajo de la falda del cuerpo princi
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pal en ,dos puntos'prdxlmos por una patllla formando charnela

b°"-" 2% -

y qne~presentan>cada uno, en su extremidad libre una lengﬁe—
ta capaz de introducirse en un alojamiento del bajo de la =-
falda, en el lado opuesto a las patillas de enganche, para -
- 5e ‘sefﬁalli termosoldada 6 éncolada, presehtando cada segméntb
: en la proximidad de su lenglleta un perfil que le permite al
roscar el tapén, enclavarse sin rotura bajo el oontra-aniilo
delicuello del recipiente a taponar, mientras que el afloja-
miento a rosca del tapén provoca la rotura de las lengletas
10. soldadas o pegadas y la apertura de los segmentos de iﬁviolg
bilidad que permanecen enganchados al cuerpo del tapén por
sus patillas formando charnelas. _
42 .- Tapén de rosca inviolable eh una sola pieza -
de materia termopldstica, segin la reivindicacién 3, en el -
15. que cada segmento de inviolabilidad se extiende sobre un ar-
co un poco inferior a un semi-circulo mientras que sus len- |
glletas estdn destinadas, después del moldeo, a introducirse
eﬁ un alojamiento abierto hacia elvbajo formado en el espesor
de la base de la falda sobre un pequefio arco para recibir las
20. lengletas de los dos segmentos.
| 58,- Tapén de rosca inviolable:en una sola pieza -
de materia termopléstica, segin la reivindicacidén 3 o la rei
vindicacién 4, en el que el perfil de enclavamiento de cada
segmento se extiende bastante cerca de ia extremidad que -~
25. 1lleva la lenglleta de fijacidn para facilitar la rotufa del -
’ punto de termosoldadura o de encolado en el curso del afloja
miento a rosca.

62.~ "TAPON DE ROSCA INVIOLABLE EN UNA SOLA FIEZA

DE MATERIA TERKOFLASTICA"Y.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente

30.




11.

-Jl"'

Memorla que consta de»once hogas, escrltas a maquina por uha

>

sola cara y acompanada de dlbuaos.
Madrid, 20 0CT.AS77
ALCA, S.A.
D. JACQUES TEILLAC.
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