
M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION que por un periodo 

de v e in te  añ o s,p ara  to d a  E sp a ñ a ,I s la s  adyacentes y P osesio n es, 

se  s o l i c i t a  a  fa v o r  de D.Marino LOPEZ PEREZ, de n acion alidad  

españ ola , dom iciliado  en León, A lfonso V, n^ 1, por

"NUEVO PR0CEDB-1IENT0 DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS 

PARA PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS"

Actualmente, e x is te  en e l  mercado un t ip o  de ta b le ro  de ma­

dera desmenuzada, pero tan to  é s te  como e l  también yó conocido 

de chapas cru zadas, no pueden s e r  u t i l iz a d o s  p ara  entrepaños 

propiamente d ich os, debido a que su s dim ensiones dáh un percen- 

5 t a je  elevado de d e sp e rd ic io s , ap a rte  de que su s c a ra s  no admiten 

lo s  t r a b a jo s  p ro p io s de lo s  e n tre p a ñ o s ,ta le s  como fa jeado ,m oldu ra 

do, t a l l a d o ,e t c ,  e tc .

E l nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de entrepaños p ara  

pu ertas a  base  de re s id u o s  de madera prensados, a  que se  r e f ie r e  

10 l a  p resen te  paten te  de in ven ción ,subsana ampliamente e s to s  incon-
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v en ien te s, porque se  t r a t a  de un nuevo procedim iento en e l  que 

con l a  mínima in terven ción  d e l o p erar io , se  consigue con l a  ma­

yor fa c i l id a d  l a  fa b r ic a c ió n  en grán  s e r ie  de entrepaños a  medi­

da. Por que por e l  co n trar io  de lo s  entrepaños de madera n a tu ra l, 

é s to s ,  exentos de mermas se  cpnservan a trv é s  d e l tiempo s in  de­

form arse, n i a g r ie t a r s e .  Por que por su condición  de conglomera­

do, es f a c t ib l e  e l  f a b r ic a r lo s  con l a s  dos c a ra s  d e l mismo o de 

d ife re n te  e s t i l o ,  forma o d ib u jo , s in  que por e l lo  r e su lte  más 

co sto so  que fab ricad o  con una cara  b is e la d a  y moldurada y l a  

o tr a  l i s a ,  y porque l a  m ateria  prima es l a  v ir u ta  y e l  s e r r ín  

que producen tod as l a s  máquinas p a ra  t r a b a ja r  l a  madera (h a sta  

ahora s in  a p lic a c ió n  p rá c t ic a )  que puede y debe se r  u t i l i z a d a ,  

lo  que rep resen ta  indudablemente una grán  economía de madera y 

reduce considerablem ente e l  co sto  de l a s  p u e rta s , dándolas una 

mayor so lid e z  y v is t o s id a d .-

E l procedim iento req u iere  l a s  s ig u ie n te s  f a s e s :

Cogida l a  v ir u ta , se  lim p ia  y se le c c io n a  en máquina 

aventadora, y de é s t a ,  es conducida a una amasadora de t ip o  e s­

p e c ia l ,  donde es amasada con un adh esivo , co n stitu id o  por una 

re s in a  de u rea  especialm ente preparada p a ra  e ste  conglomerado.

E l s e r r ín  seco ,pasado  por cedazo de 15 m allas por cm t.2 . 

es igualmente amasado, con e l mismo tip o  de adhesivo an te s mencio 

nado.

Moldes e s p e c ia le s  y c a le n ta b le s , en cuyo fondo de super- 

35 f i c i e  v a r ia d a  y p lan a , l le v a n  una lámina de alum inio, una de cu­

yas caras de e s ta  lám ina e s  p la n a ,p a ra  su p e r fe c to  a sie n to  sobre 

e l  fondo d e l molde, y l a  o t r a  cara  t ie n e  en re l ie v e  e l  con tra  de 

l a  c a ra  del en trepaño,ya se a  b iselado,m oldurado o ta l la d o ; se 

co lo ca  e s t a  lám ina dentro d e l  molde, con l a  cara  del d ibu jo  ha- 

4-0 c i a  a r r ib a , y sobre e l l a ,  cubriendo por ig u a l  todo e l  r e l ie v e  se  

extien de una capa de l a  masa de se r r ín  de 2 á 3 m/m.de es pesor.

Sobre l a  mencionada capa de s e r r ín ,s e  extiende una grue­

sa  capa de l a  masa de v ir u ta  de f i b r a  la r g a  de unos 8 cmt, de
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esp eso r; e s t a  capa co n stitu y e  e l  alma d el entrepaño,formando un 

conglomerado de f ib r a s  de madera cruzadas prácticam ente irrom pi9 

b le .

Finalm ente, encima de l a  masa de v ir u ta ,  se  e x t ia id e  o tra  

capa de l a  masa de s e r r in ,  que a l  ig u a l que l a  d e l fondo se rá  

de 2 á  3 m/m. de e sp eso r , de forma que e s t a  maca de se r r ín  y l a  

d el fondo son l a s  dos c a ra s  d e l entrepaño, c o n st itu id a s  por par­

t í c u la s  de madera impregnadas en una so lu c ió n  de r e s in a  de u rea , 

obteniendo mediante l a  p re sió n  y tem peratura adecuadas, una su­

p e r f ic ie  s in  p orosid ad , muy dura ó in so lu b le  a l  agua. Sobre e s t a  

ú ltim a capa de l a  masa de s e r r in , se  co loca  o tra  lám ina de alum i­

nio ig u a l  a  l a  d e l  fondo,pero con l a  c a ra  del d ith u jo  h a c ia  aba­

jo , y encima de e s t a  segunda y ú ltim a lám ina cuya cara  su p erio r  

es p lan a , se  a s ie n ta  l a  ta p a  d e l m olde,que por una e sp e c ia l  d i s ­

p o sic ió n , l a  c a ra  su p erio r  de d ich a tap a  es é l fondo de otro  

molde, que lle n o s  en l a  forma d e s c r i t a  y superpuestos en sen tido  

h o r iz o n ta l, son prensados en f r i ó  a  l a  p re sió n  de 25 k g s , por 

Cm.2. e inmediatamente ca len tad o s a  l a  tem peratura de 95 a  100S.

Dos horas después de efectuado dicho prensado, se procede a  

l a  apertu ra de lo s  m oldes, re tirán d o se  lo s  entrepaños totalm ente 

term inados.

Para mayor c la r id a d  a  t i t u l o  de ejemplo y s in  c a rá c te r  l im i­

ta t iv o  por co n sigu ien te  se  ad ju n ta plano en lo s  que en l a s  F igu­

r a s  18, 38 , y 68 se  rep resen ta  un entrepaño biselado,m oldurado y 

ta l la d o  respectivam ente, y en l a s  F ig u ra s  28, 4a, 53 y 78 co r te s  

en sección  de dichos entrepaños para  a p re c ia r  l a  d isp o s ic ió n  del 

conglomerado que lo s  co n stitu y e  tan to  en su  alma de v ir u ta  en 

f ib r a ,  como l a s  dos capas de se r r in ,c o n  m ezcla todo e llo  de l a  

r e s in a  ad h esiva ya d e s c r i t a .

Lo expuesto,puede s e r  ob je to  de m od ificacion es de d e ta l le  

siempre que e l lo  no a l t e r e  n i m odifique de modo e se n c ia l l a  na­

tu ra le z a  de l a  invención .
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D e sc r ita  que queda l a  PATENTE DE INVENCION se  con sidera 

que su ob je to  debe de re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N E S

80 Prim era: NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS PARA 

PLERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS carac te r izad o  

porque l a  m ateria  prima es la  v ir u ta  y e l  s e r r ín  que producen 

tod as l a s  máquinas p ara  t r a b a ja r  l a  madera; l a  v ir u ta  se  lim p ia  

y se lecc io n a  en una máquina aventadora, y de é s t a  es conducida 

85 a  una amasadora de t ip o  e s p e c ia l ,  donde es amasada con un adhe­

siv o  co n stitu id o  por una r e s in a  de u re a  especialm ente preparada 

para  e s te  conglomerado, y e l  s e r r ín , seco , es pasado por un ce­

dazo de quince m allas por centím etro cuadrado, siendo igualmente 

amasado independientemente de l a  v ir u ta  con e l  mismo tip o  de ad- 

90 hesivo  an tes mencionado*

Segunda: NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS PARA 

PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS carac te r iz ad o  

por l a  re iv in d ic a c ió n  prim era y porque en unos moldes e sp ec ia­

l e s  y c a le n ta b le s  cuyo fondo es de su p e r f ic ie  v a r ia b le  y p lan a , 

95 se  dispone una lám ina de alum inio, una de cuyas c a ra s  esp p lan a 

p ara  e l  p e r fe c to  a sie n to  sob re  e l  fondo del molde, y l a  o tra  

c a ra  t ie n e  en r e l ie v e  e l  con tra  de l a  cara  d e l entrepaño que se  

vaya a  fa b r ic a r ,c o lo c á n d o se  d icha lám ina con l a  c a ra  d e l d ibu jo  

h a c ia  a r r ib a , y sobre e l l a ,  cubriendo por ig u a l todo e l  r e l ie v e  

100 se  extiende una capa de l a  masa de se r r ín ,se g ú n  re iv in d ic ac ió n  

a n te r io r , de dos a  t r e s  m ilím etros de e sp e so r .

T ercera : NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS PARA 

PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS c arac te r iz ad o  

por l a s  re iv in d ic ac io n e s  a n te r io re s  y porque sobre l a  capa de 

se r r ín  a que se  hace re fe re n c ia  en l a  re iv in d ic a c ió n  segunda, 

se  extiende una g ru esa  capa de l a  masa de v ir u ta  de f ib r a  la rg a , 

reseñada en re iv in d ic a c ió n  prim era,y  que co n stitu y e  e l  alma d el
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C uarta: NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS PARA 

PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS carac te r izad o  

po# l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , y porque sobre l a  capa de 

v ir u ta  r e fe r id a  en l a  re iv in d ic a c ió n  te r c e r a ,  se  extiende o tra  

capa de l a  masa de se r r ín ,d e  análogo e sp eso r a  l a  d e sc r ita  en 

re iv in d ic ac ió n  segunda,y sobre  ó s ta  se  co loca  o tr a  de

alum inio que en su  c a ra  in f e r io r  l l e v a  a l  ig u a l  que l a  d e l  fon­
do, e l  co n tra  de l a  c a ra  d e l entrepaño.

Q uinta: NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS PARA 

PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS c a rac te r iz ad o  

por l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  y porque sobre l a  c a ra  su­

p e r io r  de l a  segunda lám ina d e s c r i t a  en re iv in d ic a c ió n  c u a r ta , 

cuya su p e r f ic ie  es p lan a , se  a s ie n ta  l a  ta p a  del m olde,que por 

d isp o s ic ió n  e s p e c ia l  e s e l  fondo de o tro  molde,que l le n o s  en l a  

forma y a  d e s c r i t a  y su perpuestos en sen tido  h o r iz o n ta l , son 

prensados en f r i ó  a  l a  p re sió n  de 25 k g s , p o r cmt2. e inme¿iatar- 

mente ca len tad o s a  una tem peratura de 95 a  100S, y tra n sc u rr id a s  

dos horas despuós de efectuado e l  prensado, se  procede a  l a  aper­

tu ra  de lo s  m o ld es,re tiran d o  lo s  entrepaños term inados*

S e x ta : NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAÑOS PARA 

PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS*

- 5 -

T al y  oomo queda d e sc r ito  en l a  p resen te  memoria que 

co n sta  de cinco h o ja s m ecan ografiadas, e s c r i t a s  p o r uva s o la
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