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Memoria Desgcriptiva

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION que por un periodo
de veinte afios,para toda Egpaiia, Islas adyacentes y Posesiones,
ge molicite a favor de D Marino LOPEZ PEREZ, de nacionalidad
espafiols, domiciliado en Leén, Alfonso V, n? 1, por

"IUEVO PROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPANOS
PARA PUERTAS A BASE DE HRESIDUOS DE LIADERA PRENSADOS"

Actualmente, existe en el mercado un tipo de tablero de ma-
dere. desmenuzada, pero tanto éste como el tembien yé& conocido
de chapas cruzadas, no pueden ser utilizados para entrepafios
propiamente dichos, debido & que sus dimensiones ddn un percen-
taje elevado de desperdicios, eaparte de que sus caras no adniten
los trebajos propios de los entrepaiios,tales como fajeado,moldura
do, tellado,etc, etc. k

El nuevo procedimiento de fabricacién de entrepafios para

puertas a base de residuog de madera prensados, & que se refiere

le presente patente de gnciGn,subsana empliamente estos incon-.
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venientes, porque se trate de un nuevo procedimiento en el que
con la minime intervencién del operario, ge consigue con le me-
yor fecilidad la fabricacidén en grdn serie de entrepafios & medi-
da. Por que por el contrario de los entrepaiios de madera naturel,
éstos, exentos de mermas se cpnservan a trvés del tiempo sin de- k
formerse, ni agrietarse. Por que por su condicién de conglomera-
do, es factible el fabricarlos con las dos caras del mismo o de
diferente egtilo, formea o dibujo, sin que por ello resulte méds
costoso que fabricado con una cara biselada y moldurada y la
otre lissa, y porque la materia prima es la viruta y el serrin
que producen todas las méquinas para trabajar la madera (hasta
ehora sin aplicacién prdcticae) que puede y debe ser utilizada,
16 que representa indudablemente une grén economfa de madera y
reduce considerablemente el costo de las puertas, ddndolas una
meyor solidez y vistosidad.-

El procedimiento requiere las sigulentes fases:

Cogide le virute, se limpia y seleccions en méguina
aventadora, y de é&ste, es conducide a une amaesafdore de tipo es-
pecial, donde es amasada con un adhesivo, constituido por una
resine de uree especielmente preparade parsa este conglomerado.

El serrin seco,pasado por cedazo de 15 mallas por omb.Z2.
es iguelmente amasado,con el mismo tipo de adhesivo antes mencip
nado.

lloldes especisales y calentables, en cuyo fondo de super-
ficie variada y plana, llevan una lédmina de aluminio, una de cu-
yas caras de esta lémina es plana,para su perfecto asiento sobre
el fondo del molde, y la otra cara tiene en relieve el contra de
la cara del entrepafio,ya sea biselado,moldurado o tallado; se
coloca esta ldmina dentro del molde, con la cara del dibujo ha-
cia arriba, y sobre ella,cubriendo por igual todo el relieve se
extiende une capa de la mase de serrin de 2 4 3 m/m.de es pesor.

Sobre la mencionada capa de serrin,se extiende una grue-
sa cape de la masa de viruta de fibra larga de unos 8 cmt, de
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espesor; esta capa constituye el alma Gel entrepafio,formando un
conglomerado de fibras de madera cruzadas practicemente iryompid
ble.

Finelmente, encime de la masa de viruta, se extiede otra
capa de la masa de serrin, que al izuel que la del fondo serd
de 2 4 3 m/m. de espesor, de forma que esta mese de serrin y la
del fondo son las dos caras del entrepafio, constituidas por per—
tfcules de madera impregnadas en una solucibn de resina de urea,
obteniendo mediente la presién y temperatura asdecuadas, una su-
perficie sin porosided, muy dure € insoluble al agua., Sobre esta
dltima cape de la masa de serpin, se coloca otra lémina de alumi-
nio iguel a la del fondo,pero con la cara del dikbujo hacia abe- 1
jo, ¥ encima de esta segunda y dltime ldmina cuya cara superior
es plena, se asiente la tapa del molde,que por una especial dis-
posicién, le cara superior de dicha tapa es el fondo de otro
molde, que llenos en la forme descrita y superpuestos en sentido
horizontal, son prensados en frio & la presidn de 25 kgs, por

Cm.2. e inmedistamente calentados a le temperaturs de 95 a 1002,

Dos horas después de efectuado dicho prensado, se procede a
la epertura de los moldes, retirandose los entrepafios totalmente
terminados.

Pare mayor clerided a titulo de ejemplo y sin caracter limi-
tativo por consiguiente se adjuntse pleno en los gque en las Pigu-~
ras 18, 38, y 68 se representa un entrepafio biselado,moldurado y
tallado respectivamente, y en las Figuras 28, 42, 52 y 78 cortes
en seccidn de dichos entrepafios para apreciar la disposicién del
conglomerado que losg constituye tanto en su alme de viruta en
fibra, como las dos capas de serrin,con mezcla todo ello de la
regine adhesiva ya descrita.

Lo expuesto,puede ser objeto de modificaciones de detalle
siempre que ello no altere ni modifique de modo esencial la na-

turaleza de la invencién.
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Descrita que queda la PATENTE DE INVENCION se considera

que su objeto debe de recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

Primera: NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPANOS PARA
PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS caracterizado
porque la materia prima es la viruta y el serrin que producen
todas las méquinas para trabajar la madera; le viruta se limpia
¥y selecciona en una méquine aventadora, y de &sta es conducida
e une gmasadora de tipo especial, donde es amasada con un adhe-
givo constituido por una resina de urea especislmente preparada
para este conglomerado, y el serrin, geco, es pasado por un Ce-
dazo de quince mallas por centimetro cuasdrado, silendo igualmente
amesado independientemente de la viruta con el mismo tipo de ad-
hesivo antes mencionado.

Segunda: NUEVO PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE ENTREPANOS PARA
PUERTAS A BASE DE RESIDUOCS DE MADERA PRENSADOS caracterizado
por la reivindicacidén primers y porque en unos moldes especia~
les y calentebles cuyo fondo es de superficie variable y plane,
se dispone une ldmine de aluminio, una de cuyas caras esp plane
para el perfecto asiento sobre el fondo del molde, y la otra
cara tiene en relieve el contra de la cara del entrepafio que se
vaye a febricar,colocéndose dicha ldmina con la cara del dibujo
hecia arriba, y sobre ella, cubriendo por igual todo el relieve
se extiende una capa de la masae de serrin,segin reivindicacién
anterior, de dos & tres milimetros e espesor.

Tercere: NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPANOS PARA
PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSATOS caracterizeado
por las reivindicaciones enteriores y porgue sobre la capa de
serrin a que se hace referencia en la reivindicacién segundas,

ge extiende una gruesa capa de la mage de viruta de fibra larga,
resefiada en reivindidaciédn primera,y que constituye el alma del |
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Cuartas NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ANTREPANOS PARA
PUERTAS A BASE DE RESIIUCS DE MALERA PRENSADOS carscterizado
poYy las reivindicaoiones anteriores, y porque sobre la capa de
viruta referida en la reivindisacién tercera, se extiende otra
cape. de la mesa de aerfin,de anflogo espesor & la descrita en
reivindlcacién segunde,y sobrs &sta se coloca otra 1fmins de
aluminio que en su cara inferior lleva al igual que la del fon-
do, el eontra de la cara del entrepafio,

Quintes NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENTREPAROS PARA
PUERTAS A BASE DE RESIIUOS DE MALERA PRENSADOS carscterizado
por las reivindicaclones anteriores y porque sobre la cara su-
perior de la segunda lémine descrita en reivindicacién cuarta,
cuya superficie es plans, se asienta la tapa del molde,que por
disposicidn especial es el fondo de otro molde,que llenos en la
forma ya descrita y superpuestos en sentido horizontal, son
prensedos en frio & la presibn de 25 kgs, por cmt2. e inmediate~
mente calentados & una temperatura de 95 a 1008, y transcurridas
dos hores despule de efectuado el prensado, 8e progcede & la aper-
ture de los moldes,retirando los entrepafios terminsdos.

Sextat NUEVCO PROCEDIMIENTC DE FABRICACICN DE ENTREPANCS PARA
PUERTAS A BASE DE RESIDUOS DE MADERA PRENSADOS,.

Tal y ocomo queda descrito en la presente memoria que

consta de cinco hojas mecanografiadas, escritas por una sols




D.MARINO LOPEZ PEREZ
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