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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompasa a 
la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE AÑOS en ESPAÑA, a favor 
de AKTIEBOIAGET WST PATENTEN, de nacionalidad sueca, resi­
dente en FORSERUN (Suecia), por "MAQUINA PARA REVESTIR LOS 
CANTOS DE PUANflHAS't. " "

Prioridad: Solicitud de Patente sueca n° 5396/56, del 6 de 
Junio de 1956.  ̂ ^

Inventor : Johan Siplane, de nacionalidad sueca.
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La presente invención se refiere a una máquina para 

revestir los cantos de planchas, por ejemplo puertas, de 
tiras de chapado o de otro material apropiado para cantos, 
caracterizada al menos por tres mesas dispuestas una detrás 
de otra, de las cuales la primera es una mesa alimentadora, 
la segunda una mesa de prensado y la tercera una mesa rece^ 
tora, y porque un motor eláctrico, cuando la plancha que ha 
de ser revestida de cantos se encuentra sobre la mesa ali— 
"tentadora, pone en movimiento un dispositivo transportador 
que traslada la plancha a la mesa de prensado, parándose el 
dispositivo de transporte cuando toda la plancha se encuen­
tra sobre la mesa prensadora, así como por un tambor, bien 
sea para tiras de chapado constituidas convenientemente de 
cintas largas o para otro material de canto apropiado, dis­
puesto a cada lado de la máquina en la mesa alimentadora, 
de manera que cuando las tiras ce sujetan por un lado del 
canto delantero de la plancha, las mismas se desarrollen 
por el movimiento de la plancha, proveyéndose dos vigas pren 
sadoras, las cuales prensan las tiras, provistas de un me­
dio adhesivo, que se extienden longitudinalmente por los 
dos lados de la plancha a revestir y contra los cantos de 
la misma.
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Segán la invención, el dispositivo transportador puede 
estar constituido de una cinta o cadena sin fin o similar, 
que se extiende por debajo de las planchas a revestir a lo 
largo de la mesa alimentadora y de la mesa prensadora, y 
que va provista en su lado exterior de topes de arrastre, 
los cuales se encuentran convenientemente entre si a una 
distancia igual a la longitud de las tiras de chapado empal 
madas. El conmutador de limite puede estar acoplado en el
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circuito del motor y montado sobre la mesa alimentadora de 
tal manera que cuando la plancha ^e aplica a la mesa alimen­
tadora se cierra el circuito y se arranca el dispositivo 
transportador, de modo que la cinta sin fin acoplada con 
el eje motor desplaza la plancha sobre la mesa prensadora.
Se puede disponer un conmutador conectado con el circuito 
con el fin de interrumpir la corriente cuando el canto pos­
terior, en el sentido de movimiento de la plancha, se en­
cuentre por completo sobre la mesa prensadora, y puede apli-
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carse también un reló de tiempo o similar con el fin de abril 
la prensa y poner el dispotitivo transportador en movimien­
to después de un periodo de tiempo predeterminado que resul­
te suficiente para el endurecimiento del medio adhesivo. 
Longitudinalmente por cada lado de la mesa de prensado se 
puede disponer una viga prensadora, de las cuales al menos 
una puede ser desplazada contra La otra por medio de cilin­
dros de aire comprimido o similares, por lo que las vigas 
prensan las tiras de chapado contra los cantos de la plancha 
y las sujetan en esta posicióif hasta wue se haya endurecido 
el medio adherente. Se puede disponer el relá de tiempo con 
el fin de iniciar el movimiento de las vigas contra la plan­
cha, cuando ósta se encuentra inmóvil sobre la mesa de pren­
sado, y para desplazar las vigas de la plancha, una vez aca­
bada ósta, para ser separada de la mesa de prensado, es de­
cir, al finalizar el periodo de tiempo predeterminado. Se- 
gán la invención, se puede disponer una de las vigas de pre­
sión de modo que accione un conmutador de limite en su po­
sición extrema que arranque el motor y el dispositivo trans­
portador, asi como dos fresas montadas de modo oscilatorio 
a cada lado de la plancha, que limpien las tiras de chapado 
sobresalientes por los bordes y las corten, una vez las plan 
chas hayan terminado de pasar por las fresas.

En el dibujo que se acompaña se describe como ejemplo 
una forma de realización de la máquina de chapado de cantos 
segán la invención, y en el mismo:

La Fig. 1 muestra la máquina vista de lado, y
la Fig. 2, vista desde arriba.
Con el námero (2) se indica una mesa alimentadora sobre 

la cual se aplican las planchas, por ejemplo las puertas que 
han de ser chapadas de canto y longitudinalmente. La mesa 
(2) lleva las planchas mediante los rodillos (3), de modo 
que las planchas se pueden desplazar con facilidad sobre una 
segunda mesa adyacente, o sea la mesa de prensado (4). En 
el extremo dé la mesa de prensado alejado de la mesa alimen 
tadora se encuentran a cada lado un tambor giratorio (5), 
sobre cada uno de los cuales se arrollan en largas cintas 
las tiras de chapado (6) empalmadas o similares que han de 
ser sujetadas sobre dos cantos enfrentados de las planchas. 
Cada tambor va provisto de un distribuidor de cola girato-



rio (7), que penetra parcialmente en un recipiente (3) para 
cola, la tira de chapado horizontal se aprieta contra el 
distribuidor de cola (7) mecíante un rodillo (9)? consiguián 
dose asf un recubrimiento de cola uniforme y eficaz. El ro 
dillo (9), que se monta en un estribo oscilatorio, se mues­
tra en la Fig. 2 en su posición separada de la tira de cha­
pado. En su trayecto desde el distribuidor de cola hasta la 
mesa de prensado se gira la cinta en un cuarto, de rotación, 
de modo que el lado inferior, recubierto de cola, se aplica 
contra el canto de la. plancha. En la mesa de prensado (4) 
se montan dos vigas prensadoras (10 y 11), las cuales, median 
te un dispositivo de rosca (12), accionado por un órgano de 
oscilación (13), pueden ser ajustadas entre sf segán la an­
chura de la plancha a tratar. El dispositivo de rosca (12), 
mediante una transmisión por cadena, se comunica con un se­
gundo dispositivo de rosca (14), de modo que las vigas expe­
rimentan un desplazamiento en paralelo. Una vez ajustadas 
las vigas prensadoras, una de ellas, a saber, la viga (10) 
quedará inmóvil en la poeicióii aplicada mientras se tratan 
planchas que se acomodan a esta posición, mientras la viga 
(ll) se aplica contra y se separa de la plancha. Cuando una 
plancha se aplica a la mesa alimentadora (2) y se sujetan 
las tiras de chapado en cada uno de los cantos laterales de 
la plancha más alejada del tambor (5), la plancha accionará 
un conmutador de limité (15), qué se acopla con el circuito 
de un motor impulsor (16), que asf se pone en marcha. Du­
rante el chapado continuo se arrastra la cinta de chapado 
automáticamente dentro de la prensa, mientras simultáneamen­
te la plancha ya encolada se desplaza sobre la mesa recep­
tora. Sobre el árbol del motor impulsor se provee un órga­
no impulsor (17) para una cinta o cadena sin fin o similar 
(13), cuyo otro rodillo de derivación (19) se encuentra en 
la proximidad del tambor. Los cilindros (17 y 19) se dis­
ponen de tal manera que la parte superior de la cinta sin 
fin se encuentra a la misma altura que los rodillos (3) so­
bre la mesa (2) y los rodillos (20), llevados por las vigas 
sobre la mesa de prensado (4). En el lado dirigido hacia 
afuera d? la cinta (18) se disponen topes de arrastre (21) 
a distancia conveniente entre sf, de modo que una plancha 
que se encuentra sobre la cinta quede arrastrada por el mo-
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vimiento de la misma cuando el motor (16) inicie el movimien 
to de dicha cinta. En el canto posterior, frente a la mesa 
alimentad ora de la mesa de prensado (4), se dispone un con­
mutador (22) conectado con el circuito del motor, que para 
el .n. u.,r y la cinta sin fin al pasar la plancha por el mis­
mo. aimuLtánsamente se acciona un reíd de tiempo, el cual, 
después de cierto periodo de tiempo, calculado como suficien 
te para el endurecimiento del medio adhesivo de las tiras de 
chapado, vuelve a poner en marcha el motor y la cinta impul 
sora. Al mismo tiempo, mientras la Pelancha se encuentra so­
bre la mesa de prensado, se acciona la viga prensadora (ll)

aprimido (23), de modo que se 
plancha prensándola as? entre 
y 11). Las tiras de chapado 
tjetan mediante árganos de guía 

(24) sobre las vigas de prensado que se encuentran en sen­

mediante cilindros de aire
desplaza dicha viga contra
las dos -vigas de prencado
(6), que en tal pos icidn s

cido vertical :on 'os recubiertos de cola dirigidos
hacia los cantos de la plancha que descansa sobre la mesa 
de prensado, se prensan do esta manera contra los cantos de 
la plancha y se mantienen en esta posición durante el tiem­
po necesario para el endurecimiento del medio adherente.
Con el fin de asegurar que no se produzcan cantos falsos se
aplican cintas de chapado algo más s que la plancha,
de modo que los cantas de las tiras sobresalgan algo por am
has lados de la /lancha. Al final periodo determinado
por el relá da tiempo y cuando las tiras de chapado se ad­
hieren firmemente a los cantos de la plancha, se comunica a 
loe cilindros (23) un impulso de abertura del relá, de modo 
que la viga prensadora (11) se desplace hacia atrás. En la
posición posterior de 3ión, ásta acciona un
conmutador de límite (25) dentro del circuito col motor im­
pulsor (16), poniendo en marcha el motor y la cinta (18), 
que arrastra la plancha en su movimiento. Con el fin de ace 
lerar el endurecimiento del medio adherente, se proveen las 
vigas prensadoras de dispositivos calefactores o se consti­
tuyen como conductores o se constituyen cano conductores pa 
ra vapor caliente. En el canto delantero de la mesa prensa­
dora ce disponen a cada 1 do dos fresas (26), que se ponen 
en marcha mediante el conmutador de límite (25) y que se non 
tan cono fresas copiadoras oscilantes con el fin de limpiar
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los dos cantos sobresalientes de las tiras de chapado y pu­
lir las superficies. Una vez la plancha haya pasado por to- 
:a ia mesa prensadora, óstas cortan las tiras de chapado.
Al salir j.a plancha de la Mesa prensadora, se desoías' 30bre
una mesi3a de descarga (27), también provista de rodillos (28) 
Desplazándose de tal nodo las planchas con toda facilidad. 
Simultáneamente, cor el fin ce que la plancha sobre la Mesa 
prensadora se desplace sobre la mesa de descarga, ésta arras 
tra consigo las tiras de chapado y una plancha aplicada so­
bre la mesa alimentadora se desplaza sobre la mesa prensa­
dora iniciando así un nuevo ciclo de trabajo. Cuando ya no 
se encuentra plancha sobre el conmutador de límite (15), se 
para el motor en esta posición.

Todos los órganos eléctricos y neumáticos de conmuta­
ción y guía se concentran en una caja de distribucidn (29)
provista asimismo de un cuao.ro de oí trihueión con lámparas
de señal y conmutadores de accionamiento, con el fin de po­
der ejecutar todos los momentos de trabajo a mano.

La invención no queda limitada a la forma de realiza­
ción expuesta, sino que pueden introducirse en ella distin- 
variantes sin apartarse de su esencia.

N C T A

En resanen: la Latente de Invención cuyo registro se 
solicita recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

l) Máquina para revestir los cantos de planchas, carac­
terizada por al menos tres mesas dispuestas una detrás de 
otra, de las cuales la primera es una nasa alinentadora, la 
segunda una mesa de prensado y la tercera una mesa recepto­
ra, y porque un motor eléctrico, cuando la plancha que ha 
de ser revestida de cantos se encuentra sobre la mesa ali- 
mentadora, pone en movimiento un dispositivo transportador 
que traslada la plancha sobre la mesa prensadora, parándo­
se el dispositivo de transporte cuando toda la plancha se 
encuentra sobre la mesa prensadora, así como por un tambor, 
bien sea para tiras ce chapado constituidas convenientemen­
te por cintas largas o para otro material de canto apropia­
do, dispuesto a cada lado de la máquina en la mesa alimen- 
tadora, de modo que cuando las tiras se sujetan por un lado
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del canto delantero de la plancha, las tiras áe desarrollan 
por el movimiento de la misma, proveyéndose dos vigas prensa 
doras, las cuales prensan las tiras, provistas de un medio 
adhesivo, que se extienden longitudinalmente por ambos lados 
a revestir de la plancha, contra los cantos de la misma.

2) Maquina, segiín la reivindicación anterior, caracteri 
zada porque el dispositivo transportador consta de una cinta 
o cadena sin fin o similar que se extiende por debajo de las 
planchas a revestir, a lo largo de la mesa alimentadora y la 
mesa prensadora, y que va provista en su parte dirigida ha­
cia afuera de topes de arrastre, los cuales, convenientemen­
te, se encuentran entre sf a una distancia igual a la longi 
tud de las tiras de chapado empalmadas.

3) Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque se conecta un conmutador de límite en el 
circuito del motor y se monta sobre la mesa alimentadora de 
tal manera que cuando la plancha se aplica a la mesa alimen- 
t/adora se cierra él circuito y se arranca el dispositivo trans 
portador, de modo que la cinta sin fin acoplada con el eje mo 
tor desplaza la plancha sobre la mesa prensadora.

4) Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque se dispone un conmutador conectado con el 
circuito, con el fin de interrumpir la corriente cuando el 
canto posterior en el sentido de movimiento de la plancha se 
encuentra por completo sobre la mesa prensadora, y se dispo­
ne un relá de tiempo o similar con el fin de abrir la prensa 
y poner el dispositivo transportador en marcha después de un 
periodo de tiempo predeterminado que resulte suficiente para
el endurecimiento del medio adhesivo.

5) Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque se dispone una viga prensadora longitudi­
nalmente a cada lado de la mesa de prensado, de las cuales 
al menos una se desplaza contra la otra por medio de cilin­
dros de aire comprimido o similares, por lo que las vigas 
prensan las tiras de chapado contra los cantos de la plancha, 
sujetándolas en esta posicidh hasta que se haya endurecido el 
medúo adhesivo.

6) Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque se proveen dispositivos de guía en las vi­
gas prensadoras que mantienen las tiras de chapado en su po-
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sicióh antes de que sean prensadas firmemente contra los 
cantos de la plancha.

7) Maquina, segánias reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque las vigas prensadoras van provistas de 
dispositivos calefactores, o bien de cámaras para el paso
de vapor caliente, con el fin de acelerar el endurecimiento 
del medio adhesivo.

8) Máquina, segán las reivindicaciones 4 ) a 7), carac­
terizada porque se dispone un reló de tiempo con el fin de 
iniciar el movimiento de las vigas contra la plancha cuando 
ósta se encuentra inmóvil sobre la mesa prensadora, y con 
el fin de desviar las vigas de la plancha acabada, para ser 
separada dé la mesa prensadora, es decir, al finalizar el 
periodo de tiempo predeterminado.

9) Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque se dispone una tercera mesa, la de des­
carga, delante de la mesa prensadora en el sentido de movi­
miento de la plancha.

10) Máquina, segiin las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada porque una de las vigas de presión se dispone de 
manera que accione un conmutador de limite en su posición 
extrema que arranque el motor y el dispositivo transporta­
dor, asi como dos fresas dispuestas de modo oscilatorio a 
cada lado de la plancha que limpian las tiras de chapado so 
bresalientes por lbs bordes y las cortan cuando las planchas 
han pasado por las fresas.

11) oe leivindica por if̂ tanio, como ohjeto sobre el que 
ha de recaer la latente de Invención que se solicita: "MA­
QUINA IARA REVESTIR LOS CANTOS DE PLANCHAS".

Todo conforme quena descrito en la presente Memoria, 
que consta de ocho páginas escritas a máquina y el dibujo 
que se acompaña.

Madrid, a 30 de Agosto de 1956 
ALFONSO sNORIA
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