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que se acompafila a
la solicitud de

una FATENTE de INVENCION por VEINTE AKOS en ESPANA, a favor
de AKTIEBOILAGET WST FATENTER, de nacionalidad sueca, resi-
dente en FORSERUN (Suecia), por MHMAQUINA PARA REVESTIR ILOS
CANTOS DE PLANCHASY™,

Prioridad: Solicitud de Patente sueca no 5396/56, del 6 de

Junio de 1956,

Inventor : Johan Siplane, de nacionalidad sueca,.
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La presente invencidn se refiere a uns mdquina psara
revestir los cantos de planchas, vor ejemplo puertas, de
tiras de chapado o de otro material apropiado para cantos,
caracterizada al menos por tres mesas dispuestas una detrds
de otra, de las cuales la primera es una mesa alinentadora,
la sesunda una mesa de prensado ¥y la tercera una mesa recep
tora, y porque un motor eldetrico, cuando la plancha gue ha
de ser revestida de cantos se encuentra sobre la mesa ali-
mentadora, rvone en movimiento un Gispositivo transportador
que traslada la plancha a la mesa de prensado, pargndose el
dispositivo de transporte cuando toda 1a blancha se encuen-
tra sobre la mesa prensadora, asf como por un tambor, bien
sea para tiras de chapado constitufdas convenientemente de
cintas largas o para otro material de canto apropiado, dis-
pucsto a cada lado de la mdquina en la mesa alimentadora,
de manera que cuando las tiras sce sujetan por un lado del
canto delantero de la plancha, las mismas se desarrollen
por el movimientc de la plancha, provey¢ndose dos vigas pren
sadoras, las cuales prensan las tiras, provistas de un me-
dio adhesivo, que se extienden longitudinalmente por los
dos lados de la plancha a revestir y contra los cantos de
la misma.

SegUn la invencidn, el dispositivo transportador puede
estar constitufdo de una cinta o cadena sin fin o similar,
gue se extiende por debajo de las planchas a revestir a lo
largo de la mesa alinmentadora y de la mesa prensadora, y
que va provista en su lado exterior de topes de arrastre,
los cuales se encuentran convenientemente entre s¥ a una
distancia igual a la longitud de las tiras de chapado empal
madas, El conmutador de 1lfmite puede estar acoplado en el
circuito del motor y montado sobre la mesa zlimentadora de
tal manera gue cuando la plancha se aplica a la mesa zlimen-
tadora se clerra el circuito y se arranca el dispositivo
transportador, de modo gque la cinta sin fin acoplada eon
el eje motor desplaza la plancha sobre la mesa prensadora.
Se puede disponer un conmutador conectado con el circuito
con el fin de interrumpir la corriente cuando el canto pos-
terior, en el sentido de movimiento de la plancha, se en-
cuentre por completo sobre la mesa prensadora, y puede apli-
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carse tambie€n un reld de tiempo o similar con el fin de abrin
la prensa y poner el dispotitivo transportador en movimien—
to despuds de un periodo de tiempo predeterminado que resule-
te suficiente para el endurecimiento del medio =2dhesivo.
Longitudinalmente por cada lado de la mesa de prenszdo se
buede disponer una viga prensadora, de las cuales al menos
una puede ser desplazada contra Ia otrz por medio de cilin-
dros de alre comprimido o similares, por lo que las vigas
prensan las tiras de chapado contra los cantos de 1la rlancha
y las sujetan en esta posicidr hasta wue se haya endurecido
el medio adherente. Se puede disponer el reld de tiempo con
el fin de iniciar el movimiento de las vigas contra lé plan-~
cha, cuandc dsta se encuentra inmdvil sobre la mesa de pren-
sado, y para desplazar las vigas de la plancha, una vez aca-
bada dsta, para ser separada de la mesa de prensado, es de-
cir, a2l finalizar el periocdo de tiempo predeterminado. Se-
gin la invencidn, se puede disponer una de las vigas de pre-
gidn de modo que accione un commutador de lYmite en su po=-
sieidn egtrema que arrangue el motor y el dispositivo trans-
portador, asY¥ como dos frecas montadas de modo oscilatorio

a cada lado de la plancha, due limpien las tiras de chapado
gsobresalientes por los bordes y las corten, una vez las plan
chas hayan terminado de pasar por las fresas,

En el dibujo que se acompaiia se desceribe como ejemplo
una forma de realizacidd de la mdquina de chapado de cantos
segUn la invencidn, y en el mismo:

La Fig. 1 nuestra la mdquina vista de lado, y

la Fig. 2, vista desde arriba.

Con el numero {(2) se indica una mesa alimentadora sobre
la cual se aplican las planchas, por ejemplo las puertas que
han de ger chapadas de canto y longitudinalmente, ILa mesa
(2) 1lleva las planchas mediante los rodillos (3), de modo
que las planchas se pueden desplazar con facilidad sobre una
segunda mesa sdyacente, o sca la mesa de prensado (4). En
el extremo dé 1la mesa de prensado alejado de la mesa alimen
tadora se encuentran a cada lado un tambor giratorio (5),
sobre cada uno de los cuales ge arrollan en largas cintas

.

las tiras de chapado (6) empaimadas o similares gque han de

k

ser sujetadas sobre dos cantos enfrentados de las planchas,
Ceda tambor va nrovisto de un distribuidor de cola girato-
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rio (7), que penetra parcislmente en un recipiente (3) para
cola, Ta tirs de chapado horizontal se arrieta contra el
distribuidor de cola (7) mediante un rodillo (9), consiguidn
dose as¥ un recubrimiento de cola uniforme y eficaz. E1 ro—
@illo (9), cue se monta en un estribo oscilatorio, ue mues:
tra en la Fig. 2 en su posicidn separads de la tiva e cha=
pedo. En gu trayecto desde el distribuidfor de cola hasta la
mesa de prensado se gira lz cinta en un cuarto de rotacidn,
de modo que el lado inferior, recubierto de cola, se aplica
contra el canto de lz plancha. En la meca de prensado (4)
se montan d og vigas prernsadoras (10 y 11), las cuales, medial
te un dispositivo de rosca {12), accionado por un drgano de ?
oscilacidn (13), pueden ser ajustadas entre s¥ segun la an~
chura de la plancha a tratar. E1 dispositivo de rosca (12),
mediante una transnisidn por cadena, se comunica con un se-
gundo dispositivo de rosca (14), de modo que las vigas expe=-
rimentan un desplazamiento en paralelo. Una vez ajustadas
las vigas premsadoras, una de ellas, a saber, la viga (10)
guedard inmdvil en la posicidd apliceda mientras se tratan
plenchas que se acomodan a esta posicidn, mientras la viga
(11) se aplica contra y se separa de la plancha, Cuando una
plancha se aplica 2 la mesa alimentadora (2) y se sujetan
1zs tiras de chapado en cada uno de los cantos laterales de
1a plancha mds alejada del tambor (5), la plancha accionard
un commutedor de limite (15), que se acopla con el circuito
de un motor impulsor (16), que asf se pone en marcha. Du-
rante el chapado continuo se arrastra la cinta de chapado
automdticamente dentro de la prensa, nientras simultdneamen-—
te la plancha ya encolada se desplaza sobre la mesa recep-
tora. Sobre el #rbol del motor impulsor se provee un drga-
no impulsor (17) para una cinta o cadena sin fin o similar
(18), cuyo otro rodillo de derivacidn (19) ce encuentra en
1z proximidad del tambor. ZIos cilindros (17 y 19) se dis-
ponen de tal manera que la parte superior de la cinta sin
f£in se encuentra a la misma altura que los rodillos (3) so-
bre la meea (2) y los rodillos (20), llevados por las vigas
sobre 1a mesa de prensado (4). En el lado dirigido hacia
atuera A2 1a cinta (18) se disponen topes de arrastre (21)
a Aistancia convenicnte entre =¥, de mnodo gue ura plancha

gue ge encuentra sohre la cinta gquede arrastrada por el mo=-
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vimiento de la misma cuando el motor (16) inicie el movimien

to de dicha cinta. En el canto postefior, frente a la mesa
alimentadora de la mesa de Irensado (4), se dispone un con-
mutador (22) coneetsdo con el cireuito del motor, que para
el mntn ' e sin fin al pasar la planchs 207 el nige

zeciona un reld ée tiempo, el cual,

despuds de ci g riodo de tiempo, caleculado cono suficlen
te para el endurecimiento Jdel medio adhesivo de las tiras de
chapado, vuelve a poner en marchs el motor y la cinta impul-
sora., Al mismo tiempc, mientrzsz la plancha se encuentra so-
bre la mesa de prensado, ce acciona la viga prensadora (11)
ediante ecilindroc de aire comprimido :(23), de modo Qe se
desplags Jdicha viea contra la plancha prensdndols as? entre
las dos vigas de prensado (10 y 11). Los tiras de chapado
(6), que en tal posicidn se sujetan mediante Sreanocs de gufa

'
{24) sohre las vigas de prensado gue se encuentran en sen-

tido vertical i con sus 1adns recudbiertos de cols
haecia los cantos de la planche ¢ne descansa sobre 1z mesa
de prensalo, ze prencan do eecta nanera contra los cantos de
la plancha y se mantienen en esta posicidn durante el Liem-
po necesario pars el endurecimiento del medio zdherente,
Con el fin de asegurar que o se produzcan canitos falsos se

B
aplican cintas de chapado algo mds anchas que 1z plancha
I o & &I [}

o}

o
de modo fgque los cantos de las tiras sobresalgan algo por am

hos 1a2dos de A1 final A2l periodo determninado

-

por el reld ds tiempo ¥ cuando las tiras de chapado zo ad-

hizren firmemente & los cantos de la plancha, se comunica a
loes cilindros (23) un impulso de abertuva del reld, de modo
sue la viga prencadora (11) se ¢fesplice hacia atrds, IEn la
rosicidn posteriocor de Ia viga de presidn, dcota scciona un

conmutador de l¥mite (25) dentro del cirecuito del motor ime

_b
voniendo en marcha el motor y la cinta (18),
nehe en gu movimlento, Con 2l Tin de acg

lerar el endureciniento del medio adherente, se sroveen las

vigos prensadorves de dicpositivoes calefactores o se congti-
tuyen como conductores o se constituyen couno conductores pa
hnl

re vapor caliente, In el canto delantero de la mesa prensa—
ora o8 Jdisponen o cada 1-do dos fresas (26), uue se gonen

A

en marcha mediante el counmutador de 1?mite (25) y que =e non

j07]

tan comne fresaos copiadoras oscilantes con el fin de limpiar
L
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los dos cantos cobresalicntes de lag tivas de chiapado y pu=
lir las superficies, Una vez la plancha haya passdo por to-
da la mesa prensadora, €atns cortan las tiras de chapsado,
Al salir la plancha de la mesa brensadora, se desplarca sobr
una mesa de descarga (27), tambidn provista de rodill ({
desplazdndose de tal nodo las planchas con toda facilidad,
Simultdneamente, con el fin de gne la plancha sobre la mesa
brensadora se desplace sobre la mesa de descarge, dsta arrag|

-

tra consizo las tiros Qs chapado y una plancha aplicada so-

S.O

bre la mesa alirentadors =ze

lesplaza sobre la meva prensz-

A

dora iniciando as¥ un nueve cieclo de trabajo. Cuando ya no
se encuentra plancha sobre el commutador de 1¥mite (15}, =
para o1 motor en esta nosicidn,

Todos los drganos eldctyicos v neumdticos de conmuta-
cidn y gufa sc concentran en une caja de distribucidn (29)

vieta asfmismo de un cuadro de distribucidn con ldiparas

*L‘:S

de seflal y conmutadores (e accionamiento, con el fin de po=-
der ejecutar todos los momentos de trabajo a mano,

ILa invencidn no queda limitada a la forma de realiza-—
cidn nf“westa, sino que pueden introducirse en ella distin-

P

variantes sin apartarse de su esencia,

N c T A

Bn resunen: la Patente de Invencidn cuyo registro se
soliecita reccerd mobre lnc reivindicaciones s siguilentes:

1) Mdquina para revestir los cantos de pla chas, carac-
terizada por 41 menos tres mesas dispuestas una detrds de
ntadora la

}..l

otra, de las cuales la primera es ura uesa al
segunda una mesa de prensado y la tercera una mesa recepto-
ra, v porgque un motor eldetrico, cuando la plancha gque ha

Ade ser revestida de cantos se enzuentras sobre la mesa ali-
mentadora, pone en movimierto un Aispositivo transportador
que traslada la plancha sobre la mesa prensadora, pzrdndo-
ge el dispositivo de traunsporte cuando tola la plancha se

encuentra sobre la mesa prensadora, asi como por un tambor,
bien sea para tiras de chapado constituf¥dss convenicntemen-
te por cintas largas o perz otro naterial de canto apropia~
do, dispuesto a cada lado de la mdguina en la mesa alimen-

e

tadora, de mndo que cuando las tiras se sujetan nor un lado
2 &L
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éOO.- del canto delantero de la plancha, las tiras ée'd@sarfollan

por el movimiento de 1a misma, proveyendose dos vigas DPrensa
dqras, las cuales prensan las tiras, provistas de un medio
athesivo, que se extienden longitudinalmente Por ambos lados
a revestir de la plancha, contra los cantos de la misma.

205 .- 2) Mdgguina, sesdn 1a reivindicacidn anterlor, caracteri
zada porque el dispositive transportador consta de una cinta
o cadena sin fin o similar que se extiende por debajo de las
planchas 2 revestir, a lo largo de la mesa alimentadora y la
mesa prensadora, y que va provista en su parte dirigida hae
210.- cila afuera de topes de arrastre, los cuales, convenientemen-
te, se encuentran entre 2% a una distancia igual a la longi-
tud de las tiras de chapazdo empalmadas.

3) ligquina, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porgue se conecta un commutador de l¥nite en el
215.- circuito del motor y se monta sobre la mesa alimentadora de
tal manera que cuando la plancha se aplice a la mesa alimenw
tadora se cierra el circuito y se arranca el dispositivo tramg’
portador, de modo que la cinta sin fin acoplada con el eje mo|
tor desplaza la plancha sobre la mesa prensadora,

220, -~ 4) Mdquina, seoun las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque se dispone un conmutador conectado con el
circuito, con el tin de interrumpir la corriente cuando el
canto posterior en el sentido de movimiento de 1a plancha se
encuentra por completo sobre la mesa prensadora, y se dispo-
225 e ne un relé¢ de tiempo o similar con el fin de abrir la prensa
y poner el dispositivo transportador en marcha despuds de un
periodo de tiempo predeterminado que resulte suficiente para
el endurecimiento dal medio adhesivo,

5) Mgquina, segyn las reivindicaciones anteriores, ca-
230, racterizada porgue se dispone una viga prensadora longitudi-
nalmente a cada lado de la mesa de prensado, de las cuales
al menos uns se desplaza contra la otre por nedio de ciline
dros de aire comprimido o similares, por lo que las vigas
prensan las tiras de chapado contra los cantos de la plancha,
235 4 sujetdndolas en esta posicidn hasta que se haya endurecido el
medto adhesivo.

€) Mdyuina, segn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque se proveen dispositivos de gufa en las vie
gas prensadoras que mantienen las tiras de chapado en su PO=
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gicidn antes de que sean frensadas firmemente coﬁtra los
cantos de la plancha.

7) Mdguina, seginlas reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porgue las vigas prensadoras van provistas de
dispositivos calefactores, o bien de cdmaras rara el paso
de vapor caliente, con el fin de acelerar el endurecimiento
del medio adhesivo,

8) Mdquina, segUn las reivindicaciones 4) a 7), carac-
terizada porgue se dispone un reld de tiempo con el fin de
iniciar el movimiento de 1las vigas contra la plancha cuando
dsta se encuentra inmdvil sobre la mesa brensadora, y con
el fin de desviar las vigas de la planchsa acabada, pars ser
seperada dé la mesa brensadora, es decir, al finalizar el
Periodo de tiempo predeterminado.

9) ldgquina, segdn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque se dispone una tercera mesa, la de des-
carga, delante de la mesa prensadora en el sentido de movie
miento de la plancha,

10) Mdguina, segyn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porgue unz de las vigas de presidn se dispone de
manera que accione un conmutador de l¥mite en su posicidn
extrema gue arranque el nmotor y el dispositivo transporta-—
dor, asf como dos fresas dispuestas de modo oscilatorio o
cata lzdo de la plancha gque limpicen Tas tives de chapado s0
bresalientes por 1lds hordes vy las cortan cuando las planchas
nan pasado por las fresas.

11) Se reivindica por Yltimo, come chjeto sobre el Jke
ha de recaer la FPuatente de Inveneidn gue ge golicita: "lAe .
QUINA IARA REVESTIR LCS CANTOS DE PLANCHASM,

Todo conforme queda descrito en la presente lemoria,
que consta de ocho pdginas eseritas a mfquina y el dibujo

gue ce acompafia,

liadrid, a 30 de Agosto de 1956
ALFPONSO UNGRIA
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