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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INTRODUGCCION

8\
ESPANA ‘L%Q% ;u
por DIEZ afios '

a nombre de UNION CARBIDE AND CARBON CORPORATION, entidad nor-
teamericana, establecida en 30, East 42nd Street, Nueva York,

N.Y. Estados Unidos de América, por:

"UN DISPOSITIVO DE SOPIETE DE SOLDADURA POR AR-
G0 PROTEGIDO CON GAS™,

Este invencidn se refiere a gopletes de solia-
dura por areo protegido con gas, y mas especialmente, & so-
pletes de rendimiento relatlvamente elevedo, de este tipo,
provistos con dispositivos de refrigeracidn pars extraer del
goplete el exceso de calor del arco y de la operacidn de sol-
dedura que, de otra menera, causaria el rapido deterioro de
la estructura del soplete.

Los sopletes de este tipo, refrigerados con agua
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ge han provisto, hasta ashora, de camigas de agua y pasos de
refrigeracién que funcionaban satisfactoriumente para fines
de Tefrigeracidn, pero que eran inaccesibles a la limpieza
de lag escamas acumulaedas, sedimentos u otro material extra-
fio y éste sdlo se podfa quitar mediante una operacidn de lim-
pleza costosa, teniéndose que desechar todo el soplete.

Por consiguiente, el principal objeto de la
invencidn es proveer un soplete refrigerado con 1lfquido, que
se desmonte fécilmente para su limpieza, inspeccidn, repara-
cidn o recambio de las piezas avelradas.

Algunos de los sopletes anteriores refrigera~
dos con agua han sido provistos de tubos exterpos para la
circulacidn de agua de refrigeracidn a través de unz camisa
de agua, en la boquilla que dirige el gas, cuyos tubos exter-
nog eran una fuente de dificultad y de molestia. Otros ob-
Jetos de esta invencidn son eliminar los conductos de agua
de refrigeracidn externos en las zonas de la boquilla y del
mango par? mejorar la visibilidaed ¥y el acceso de la junta,
para eliminar la posibilided de averfa en las lfneas de pa~
80 que c-auagsban la aver{a del soplete y hacer a éste menos
embarazoso ¥y menos incdmodo de manejar.

Otros objetos son mejorar la fabricacidn del
goplete, reducir el nlmero de plezas, simplificar les pile-
zas y Teducir el coste de construceidn de €1, facilitar el
montaje de las plezas, reducir el coste de mantenerlas uni-
das y reducir el nimero de plezas soldadas.

De amcuerdo con la presente invencidn, el sople-
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te de soldedura por arco protegido con gaé comprende un cabe-
zal hueco de suministro de corriente y de gas, un portaelec-
trodo inserto en el hueco de dicho cabezal, dispositivos pa-
ra cerrar desmontablemente dicho portaelectrodo en dicho ca~
bezal para formar entre 81 una cdmara de refrigeracidn, dis-
positivos parz soportar una bogquilla queldirige el gas junto
al extremo mas bajo de dicho portaelectrodo, teniendo dicho

portaelectrodo un paso de gas conffnuo desde el hueco de di-

- cho cabezal hasta el interior de dicha boquilla. Preferenw

temente, la pared interior del cabezal y la pared exterior
del_portaelectrodo tienen un egpacio entre ellas, y las par-
tes superiores e Inferiores coextensivas de estas paredes es-
tén cerradas para formar la cémara de refrigeracién. El cabe-
zal tiene aberturas de paso de entrada y salida en el hueco
dé él para facilitar la limpie-za cuando se saca e-l porta-
electrodo. Una camisa de refrigeracidn puede conectarse des-
montablemente al cabezal y portaelectrodo en relacidn hermé-
tica al flufdo y amordazar sl portaelectrodo en posicidn en
el cabezal, y la boquilla que dirige el gas estd, preferente~
mente, roscala en le camisa de refrigeracién. Es conveniente
que el portaelectrodo esté provisto de un asiento ednico in-
terno debajo de la cémara de refrigeracidnm, y un casquete de
electrodo, preferentemente roscado en el extremo exterior del
hueco del cabezal para amordazar la punta de agarre del elec-~
trodo contra el asiento.

En los dibujos, la figura 1l es una elevacidn,

parcialmente en seccidn, de un soplete de soldadurs por ar-.
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cO protegido con gas, refrigeraio con 1fquido, de acuerdo
con la realizacién preferida de la presente invencidn;

la figura 2 es una seccidn a través del cabe-
zal del goplete mostrando sus tubos de suministro;

La figura 3 es una seccidn ampliada del monta-
Je del cabezal del soplete;

la figure 4 es una seccidn tomada a lo largo
de la lfnea 4-4 de la figura 3; y

la figura 5 es una seccidn tomada a lo largo
de la 1lfnea 5-5 de la figura 3.

El soplete, indicado generalmente por T compren-
de un cabezal H hueco para el suministro de gas y electrici-
dad conectado r{gidamente en el intermedio de sus extremos
en un éngulo obifcuoc al vastago S que puede tener un mango
G. Conectado desmontablemente a un extremo del cabezal H hay
un cuerpo porteaelectrodo B, conteniendo un collar C que coo=-
pera con &1 para coger un electrodo E. EL cabezal ¥ el por-
taelectrodo estin cerrados desmonteblemente para formar une
camara de refrigeraciénW®W. Una boquilla que dirige gas K es-
t& montada junto al extremo inferior del cuerpo del poria-
electrodo B, gque tienelinpaso contfnuo de gos desde el inte-
rior del cabezal H hagta el interior de la boquills N.

Como se muestra en la figura 2, el cabezal H
comprende una insercidén metdlica hueca 10 que tiene un tala-
dro exial 12 y una protuberancia lateral fntegra 1l4. El ex-
tremo superior del taladro 12 estd agrandado ¥y roscsdo, co-

mo en 16, y la protuberancia 14 estid talairede para formar
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un paso de entrada de gas 17 que se abre en el taladro rosca-
do 16. Un tubo de entrade de gas 18 estd acoplado permanen-
temente en el extremo exterior del paso 17.

El interior de la insercidn 10 del cabezal es-
té& escariedo a cada lado del taladro 12 pParz formar ranuras
longitudinales lg y 20 debajo del taledro roscaido 1l6. La
parte inferior del exterior de la ingercidn 10 del cabezal
esté externamente roscada, como en 21, debajo de la cual hay
una ranursg anular 23 que conecta los extremos inferiores de
las ronuras 19 y 20 pero dejando los apoyos colgantes 25 en-

tre ellos.

Como se muestra en la figura 4, la ingercidn
10 del cabezal esta tuladrada a traves de la protuberancia
14 debajo del paso de entraida de gas 17, formando pasos rec-
tos 22 y 24 que se abren respectivamente en las ranuras 19
¥ 20. Un tubo de entrada de 1fquido 26 estd permanentemente
ajustado en el extremo exterior del paso 24, y un tubo de sa-
lida de 1fquido 27 estd permanentemente ajustado en el extre-
mo exterior del paso 22. Los tubog 18, 26 y 27 son, preferen=-
temente, de cobre y estan acoplalos en la protuberancia 14
preferentemente, por soldadura de plata.

La insercidn 10 y los tubos acoplados en su pro-
tuberancia tienen una pieza colasda de pléstico a su alrededor
Para formar una cublerta aislante 30, pars el cabezal Hy el
vastago S8, pasando los tubos a través de un separador de la-
tén 31 para comodidad en la operacibn de moldeo. E1 plasti-

co es, preferentemente, nylon, y la insercidn del cabezal 10
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ed, preferentemente de bronce "Tobin" parae ofrecer resigsten-
cia y resistir la eleveda presiln de moldeo, teniendo tam-
bién una elevada conductividad de calor y eléctrica.

El mengo G es un tubo de aislamiento pléstico
roscado en el vastago 8 y fécilmente desmonteble para faci-
litar la conexidn desmontable del cgoplete a fuentes de co-
rriente de soldadura, gas protector y medic refrigerante.

Los tubos 18, 26 y 27 tienen largos diferentes para alter-
nar los acoplamientos y facilitar #al conexidn. E1 tubo de
gas 18 esta acpplado a un tubo flexible de suministro gas
protector 29. EL tubo de salida de asgus 27 estd acoplado

a un tubo flexible de salida de szua 32, que contlene un con-
ductor eléctrico flexible 33. E1 conductor 33 esti conecta~
do eléctrica v automiticamente al tubo metaélico de salida de
agua 27, cuando se hace el acoplamiento para suministrar la
corriente eldctrica de soldadura a la insercidn 10 metdlica
del cabezal del soplete. Estos tubos 28, 29 y 32 estén ros-
cados a traves del mango G antes de que se conecten log aco-
plamientos, y después se deslizan en el mismo y se roscan en
el vistago 8, cubriendo as{ todos log acoplamientos eompletos.

Bl portaelectrodo 0 cuerpo B es, preferentemen-
te, de cobre y comprende una parte de manguito cilindrice 35
que ajusta deslizabiemente en el taladro 12 y un collar 36
que te-rmina en el extremo inferior de la insercién 10. E1
extremo superior del manguito 35 ajusta en un anillo-0 37 que
descange en la parte superior de una arandela metdlica o su-

plemento en el fondo del taladro roscado 16 ¥y que clerra las
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partes superiorves de las ranuras 19 y 20. Una tuerca tapdn
de latdn egcariasda interna ¥y poligonalmente 40 estd roscaia
en el taladro roscado 16, comprime el anillo-~-0 37 y amordaza

e-1 suplemento 38 en posicidn, y presiona el lado interno

" del anillo~0 37 en ajuste de clerre desmontable con la par-

te del manguito 33.

La parte inferior del cuerpo B, debajo del co-
llar 36, tiene un asiento cdnico interno 42 que recibe un ex-
tremo hendido c¢dnico extermo 44 de un collar 45 gue ajusta en
el taladro del manguito 35. Sobre el asiento 42 y debajo del
collar 36 el portaelectrodo B tiene aberturas de gas radiales
43, EI1 collar 45, preferentemente es de acero y se extlende
hacia arriba mds alld de le parte superior del manguito 35 y
® través de la tuerca de casquete 40, terminando em un cabe-
zal ampliado 46.

Roacafl® cn la parte superior del taledro 16, go-
bre la tuerca de casquete, hay un casquete de electrodo 48
Que tiene un asiento anular 50 que aj-ustas el cabezal de co-
llar 46, forzdndole hacla sbzjo para hacer que el extremo hen-
dido 44 ajuste con el agiento 42 y se contraiga paras coger
al electrodo E. EL1 casquete de electrodo 48 comprende una in-
sercidn de latdn y un recubrimiento de plistico, teniendo la
ingercidn una ranura externa que recibe un anillo-0 52 cerran-
do la junta entre el casquete 48 y el cabezal H.

La parte inferior del collar 36, en el porite~
electrodo B, tropieza contra una junta de clerre 54 compues-

ta, preferentemente, de capas de caucho sintético pegadas a
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liente anular interno 56 en una camisa bronce para agua 57
que esté roscada en un manguito aislante plAstico 58, rosca~
do 2 su vez en una parte roscada 21 de la insercidn del ca-
bezal del soplete. El extremo superior del manguito alslan-
te 58 limita con la cubierta aislante 30 del cabezal del so-
Plete, y tiene una ranura anular interna que recibe un ani-
1l10-0 59 que cierra contra la insercidn 10 del cabezal del
goplete. El extremo superior de la camisa 57 tiene una ra-
nura anular interna que recibe un anillo-0 60 que cierra con-
tra el manguito aislante 58. La boguilla N, preferentemente,
es de cobre puro, roscada en el extremo inferior de la cami-
sa de agua 57.

Al montar el soplete, el portaelectrodo B se
inserta en el cabezal H, con lu parte del manguito 35 ajus-
tando en el taladro 12 y extemiiéndose desde allf hacia arri-
ba dentro del taladro roscado 16. Ia arandela metdlica 38
esté inserta en el taladro roscado 16 y ajustada abajo sobre
la parte superior del manguito 35 para descansar en el fon-
do del taladro 16. E1 anillo-0 37 estd ajustado sobre la
rarte del manguito 35 para descansaer en lg arandela 38. Ia
tuerca de cuasquete 40 esta roscada abajo dentro del taladro
16, comprimiendo el anillosd 3%7.

El anillo~0 59 se pasa sobre la parte roscada
del inserto del cabezal del soplete, seguido del manguito
aislante 58, que estd roscado en la parte fileteada 21. E1

portaelectrodo B puede sactrse tirando de la parte del man-
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guito 35 hacia fuera & través del anillo-0 37, pero las otras
piezas permanecen en posicién rélativamente bPermanente, como
Piezus del cubezal H del soplete.

Con el portaelectrodo B inserto en el cabezal
H del soplete, la parte superior del manguito 35 pasa a tra--
vés del anillo-0 37 y lo presiona en relacién de cierre. EIL
anillo-0 60 se pasa gobre las roscas del manguito aislante
58. 1a junta de cierre 54 estd inserta en la camisa de agua
57, para descansar en el séliente 56, ¥ la camiga 57 estd
roscaja en el manguito 58, que obliga al saliente 56 & come
primir la junta 54 y obliger a la parte superior del collar
36 contra los topes colgantes 25 sobre el ingerto 10 del co~
bezal del soplete.

La boquille N estd atornillada en el depdsito
de agua 57, ¥ el collar 45 esta inserto, a través de la par-
te superior del cabezal del soplete hacia abajo a travées del
escariado en la tuerca de casquete 40 en el talairo del man-
guito 35 con el fondo cénico 44 ajustando en el asiento in-
terno 42. El casquete del electrodo 48 estd atornillado en
el taladro del inserto del cabezal 16 hasta el agsiento del
cagquete 50, en donde ajusta el cabezal del collar 46. E1
electrodo E se inserta a través de la boquilla N, asiento cd-
nico 42 del portaelectr&do B, v el extremo del collar 44 en
posicidn ajustada, después de lo cual la tuerca de casquete
48 se aprieta para obligar al collar & que agarre al electro-
do y lo mantenga en posicidn.

En servicio, la corriente eléctrica de soldadu-
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ra pasa desde el cable 33, & través del tubo metdlico de sa-
lide de agua 27, al inserto metdlico del cabezal del soplete
10. XIos topes 25 que cuelgen del inserto 10 hacen contacto

eléctrico con el collar portaelectrodos 36, de forma que la

corriente de soldadura pagsa desde el inserto 10 a través del
vortaelectrodos B, asiento 42, mordazas 44 al electrodo E.

El gas protector pasa desde el tubo de admi-
sidn de gas 28 al tubo de admisidn de gas 18, a través del
paso 17 al taladro roscado 16, cuya parte superior estd ce-
rradghor el casquete del electrodo 48. Desde el taledro 16
el gas pase a traves del escariadio en la tuerca de casquete
40 hacla abajo por el espacio anular entre el collar 45 y el
menguito portaelectrodo 35, y fuera, a través de las abertu-
rags radizles 43 al interior de la camisa de agua 57 y el in-
terior de la boquilla N. 7Un medio refrigerante, tal como
agua, pasa desde el tubo de admisidn de agua 29 a través del
tubo de sdmisidn de acua 26 y el paso 24 al cenal longitudi-
nal 20 desde el que el ggua pasa a la cémera enuler de agua
W, formada por la ranura anular 23 en el ingerto del cabezal
10, el fondo del menguito aislante 58, la parte exterior del
collar 36, la parte superior de la junta 54, ¥y la pared inter-
na de la camisa 57. Desde la cémara w el agua pasa hacia grri-

ba a través del canal 19, hacia fuera a través del paso 22 y
el tubo de salida 27 al tubo de descarga de agua 32. El co-
llar %6 forma la masa mayor de cobre en el portaelectrodo y
se pone en contacto directamente con el medio refrigerante en

la céimara W, pera mayor conductivided de calor y consigulents,

- 10 -
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refrigeracidn eficiente.

El casquete del electrodo 48 provee unsa ripi-
da desconexidn por el collar 45. Una ligera vuelta del cas-
quete 48 afloja las mand{bulas del collar 44 contra el asien-
to 42 y permite el ajuste del electrodo. ELl desmontaje del
casquete 48 permite el desmontaje y montaje del collar 45,

Lo cemisa de agua 57 provée un répido desmon~
taje del sistema hidrdulico. EL desmontaje del depdsito 57
permite el desmontaje del portaelectrodos B y abre la céma-
ra W pare la limpieza. Este también abre el taladro 12 del
inserto del cabezal 10 para la facil limpieza de los cana~
les 19 y 20. 1los pasos 22 y 24 se abren a este taladro y
estén substancialmente alineados com los tubos 26 y 27 de
forma que pueden pasarse alambres a través de ellos pare fi-

neg de limpieza.

B . . s e v S —

Los puntos de invencidn propia, no nuevghero no

establecida, DPracticsda, ni divulgada en Eapafia, que se Pre-

- 11 -
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sentan para que sean objeto de esta Patente de Introduccidn,
son los siguientes:

le, Un dispositivo de soplete de soldadura
por arco protegido con gas, refrigerado con lfquido y des-
montable répidamente, que comprende en combinacidn, un cabe-
zal hueco para el suministro de gag y corriente que tiene un
paso superior lateral de gas con una admisidn en el hueco
de dicho cabezzsl y pasos de agua laterales inferiores con
una entrada y salida conectadas al hueco de dicho cabezal,
un portaelectrodos desmontable inserto en el hueco de dicho
cabezal y que se extiende sobre dichos pasos de entrada y
salida de agua, estando partes axlalmente coextensivas de
dicho cabezal y portaelectrodos, separadas radialmente pa-
ra dejar pasos entre si, digpogltivos para cerrar desmonta-
blemente dicho portaelectrodos en dicho cabezal para formar
una cémara de refrigeracidén entre ellog, comprendiendo un
miembro eldstico anular que ajusta el exterior de la parte
extrema superior de dicho portaelectrodos ¥y ajJustando el in-
terior de dicho cabezal entre dicha entrada de gas y dicha
entrada y salide de agua, y digpositivos que cooperan con di-
cho cabezal para soportar un miembro eldstico anular infe-
rior que ajusta el exterior de la parte extrema inferior
de dicho portaelectrodos para cerrar el fondo de la cami-
g de ague formada entre ellogs, dispositivos para soportar
una boguilla que dirige el ges junto al extremo inferior de
dicho portaelectrodos, teniendo dicho portaelectrojos un

paso contfnuo de gas desde el hueco de dicho cabezal al in-

- 12 -
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terior de dicha boguilla permitiendo Zicho portaelectrodos
desmontable y dichog dispositivos de cierre degmontables,
sacar al portaelectrodos del cabezal para limpisr la cdmara
de refrigeracidn, y después colocarlo en relaocidn estanca al

1fquido.

22, Un dispositivo de goplete de soldadura
por arco protegido con gas, refrigerado con liquido ¥y desmon-
table rapidamente, que comprende en combinacidn, un cabezal
hueco para el suministro de gas y corriente que tiene un pa~
so superior lateral de ges con una admisidn en el hueco de
dicho cabezal y pasos de agua laterales inferiores con una
entrada y salida conectada al hueco de dicho cabezal, un por-
taeclectrodos desmontable inserto en el hueco de dicho cabezal
¥ que se extlende sobre dichos pasos de entrada y salida de
agua, estando partes longitudinalmente coextensivas de di-
cho cabezal y portaelectrodos, separadas para dejar pagos en-
tre sf, dispositivos para cerrar desmontablemente dicho porta-
electrodos en dicho cabezal para formar una camara de refri-
geracidn entre ellos, comprendiendo un miembro eldstico anu-
lar que ajusta el exterior de la parte extrema superior de
dicho portaelectrodos y ajustando el interior de dicho cabe-
zal entre dicha entrada de gas y dicha entrada y salida de
agua, y dispositivos que cooperan con dicho cabezal para so-
porter un miembro eldstico snular inferior que ajusta el ex-
terior de la parte extrema inferior de dicho portaelectrodos
para cerrar el fondo de la camisa de agua formado entre ellos,

teniendo dicho portaelectrodos un asiento interno cdnico de-

- 13 -
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bajo de la camisa de agusa, un collar de agarre del electrodo
en dicho portaelectrodos que tiene un extremo cénico inferior
hendido que ajusta dicho asiento y que se extiende sgobre di-
chos pasos de entrada y salida, y un casquete del electrodo
rogcado en el obtro extremo del hueco de dicho cabezai para
ajustar la parte superior de dicho collar y obligando al ex-
tremo infeior de &1 contra dicho asiento.

%2, ¥n un disgpositivo de soplete de soldamiu-~
ra por arco protegido con gas, un cebezal hueco de suminig~
tra de gas y corriente, un portaeslectrodos desmontoble ¢ ine
serto deslizable ¥ telescOpicamente en el hueco de dicho ca-
bezal y teniendo un galiente anular que mira hacia abajo en
la parte inferior de é1, teniendo la pered interna de dicho
cabezal ¥ la pared externa de dicho portaelectrodos un espa-
clio entre ellas, teniendo dicho cabezal un pago de gas late-
ral superior con una entraia en el hueco de dicho cabezal y
pasos de agua laterales inferiores con una entrada y salida
conectadas al hueco de dicho cabezal, dispositivos para ce-
rrar desmontablemente la parte superior de las partes coex-
tensivas de dichas paredes para formar pesos de refrigera-
cidn que comprenden un anillo-0 gue ajusta al exterior de la
parte extrema superior de dicho portaelectrodos y ajustando
el interior de dicho cabezal entre dicha entrada de gas y di-
cha entrada y salida de agua, y dispositivos que cooperan con
dicho cabezal para soportar una junta anular que ajuste en la
bparte inferior de dicho galiente del portaelectrodos para ce-

rrar el fondo de la camise de agua formsdo entre ellos, inclu-

- 14 -
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vendo dichos dispositivos roscas para comprimir dicha junta
axialmente contya dicho galiente, estando comprimido dicho
anillo~C radialmente hacla fuera cuando el extremo superior
de dicho portaelectrodos estd inserto axialmente en &1, y
digpositivos para soportar una boquilla que dirige el gas
Junto & la parte inferior extrema de dicho portaelectrodos,
teniendo dicho portaelectrodos un paso contfnuo desde el hue=-
co de dicho cabezal hasta el interior de dicha boquilla.

42, Bn un digpositivo de soplete de soldadu-~
ra por arco protegldo con gms, un cabezal hueco de suminis-
tro de ges y corriente, un portaelectrodos desmontable e in-
serto en el hueco de dicho cabezal y teniendo un salliente
que mira hacia abajo en la parte inferior de &1, una cemisa
de refrigeracidn que comprende un manguito de mayor diame-
+r0 que dlcho portaelectrodo ajustado sobre el extremo infe-
rior de 81 y teniendo un saliente anular interno que mira
hacia arriba, una junta anular interpuesta entre la superfi-
cie inferior de dicho galiente del portaelectrodos y la su-
perficie superior de dicho saliente de la camisa, dispositi-
vos de rosca y junta para asegurar el borde superior de Adi-
cho manguito de cemisa a dicho cabezal en relacidn estanca
al liéuido para Tormar debajo de 81 una camara de refrige-
racidn dentro de dicho manguito de la camisa sobre dicha jun-
ta anular, y dispositivos para soportar una boquilla que di-
rige gas sobre dicho mansuito debajo de dicha junta anular
y junto al extremo inferior de dicho portaelectrodos, tenien-

do dicho portaelectrodos un paso de gas cont{nuo desde el hue-

- 15 -



10

15

25

230661

co de dicho cabezal al interior de dicha boguilla.

52, EBn un dispositivo de soplete de soldaju-
ra por arco protegido con gas, un cabezal hueco de suﬁinis-
trofle gas y corriente, teniendo entrada de gas y pasos de
entrada y salida de agua gue se abren en el hueco de &1,
comprendiendo dicho hueco un taladro y ranuras longitudina-
les coextensivas hechag en la pared de dicho taladro en la-
do0s opuestos de 41 y que comunican con dichos pesos de agua,
un portaeleétrodoaﬁnserto desmontablemente en el hueco de di-
cho cabezal y teniendo un cuerpo cilfndrico deslizable lon-
gitudinalmente en dicho taladro y que ajusta cdmodamente,
dispositivos para el clerre de dicho cabezal y portaelectro-
dos gobre dicha entrada y salida de agua y debajo de dicha
entraia de paso de gas, dispositivos asegurados a dicho cabe-
zal ¥y que rodean dicho portaelectrodos y cerrsdos en la par-
te inferior de 81 para formar una cémara de refrigeracidn
que se extiende anularmente alrededor de dicho portaelectro-
dos en comunicacion con los extremos inferiores de dichas re-
nuras longitudinales, dispositivos para soportar una boquillse
que dirige gas junto al extremo inferior de dicho portaelec-
trodos, tenlendo dicho portaelectrodos un paso de gas contf-
nuo desde el interior de dicho cabezal hasta el interior de
dicha boquilla.

62. En un dispositivo de soplete de soldadure
por arco protegido con gas, un cabezal hueco de suministro de
gag ¥ corriente, un portaelectrodos Ilnserto deslizeble y lon-

gitudinalmente en el hueco de dicho cabezal, dispositivos pa~
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ra cerrar desmontablemente dicho pertaelectrodos en dicho
cabezal para formar entre ellos una cdmara de gas y una ca-
mara de refrigeracidn debajo de ellos, comprendiendo un ele-
mento de cierre anular en dicho cabezal gque ajusta en la par-
te superior de dicho portaelectrodos debajo de dicha camara
de gas y sobre dicha cdmara de refrigeracidn, y una junta anu-
lar que ajusta la parte inferior de dicho portaelectrodos de-
bajo de dicha camara de refrigeracién, dispositivos para so-
portar una boquilla que dirige gas Junto a la parte inferior
de dicho portaelectrodos, teniendo dicho portaelectrodos un
paso de gas contfnuo desde dicha camara de gas hasta el in-
terior de dicha boquilla.

72. Un dispositivos de soplete de soldadura
por arco protegido con gas.

7 Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, ilustrado en los dibujos que se acompaiian y para los
fines que se han especificado. |

Esta Memoria consta de diez ¥y siete hojas escri-
tas a méquina Por una sola cura.

uezid 9@ g e
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