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MEMORIA DESCRIPTIVA

~ sobre: I
"Perfeccionamientos en los dispositivos paras celibrar
y clasificar automiticamente tubos o varillas de vidrio®.

— - 9% 0608 -

Solicitantes : EMILE BONNEFOY, EDMORD VAN DE WALLE y
CEARLES VAN DE WALLE, todos de nacionalidad
francesa, residente en 21 Averme Marie
Louise, LA VARENNE (Seine), Francia.

Ya se conocen los clasificadores sutomiticos

de tubos o varillas de vidrio en losg que de los mencionados
tubos son portadores unos ganchos equidistantes de dos
cadenss sin f{n y distribuidos en unos compartimientos

5. diferentes, en relacidn con el diémetro de uno de sus
extremos y de la diferencia de didmetro entre sus dos
extremos, por medio de unos dedos que los hacen bascular
fuera de los expresados ganchos para obligerlos e caer
en unos compartim;entos apropiedos,

-10. Estos dedos son accionados por unos sistemas



mecénicos o electromagnéticos despues del calibrado de los
tubos, considerados por cualesquiera medios apropiados.

Le presente invencidn tieme por objeto un cali-
brador que permite calibrar automsticamente tubos o varillas

5e de vidrio e ir pasando los tubos as{ calibrados a una

méquina clasificadora que puede ser del tipo antedicho,
provocando el calibrado de los tubos o varillas, automd=-
ticamente su clasificacion en el compartimiento apropiado.

Los tubos o varillas de vidrio que son suminis-

10. trados por'una méquine industrial en forma de cafias $ienen
sensiblemente la misme longitud, por ejemplo, del orden
de un metro y son de diametros algo diferentes uno de otro,
debliendo por tanto clasificarse en varias categorias
segin el valor exacto de su didmetro.

15. Préacticamente, el didmetro de cada cafia ge mide
solamente por sus dos extremos y es relativamente, en
relacidén con estas dos medidas por las que se procede a
su clasificecion.

| Las cafies de vidrio de pequefioc didmetro estdn

20. siempre ligeramente curvadas y su reducido peso no permite
la alimentacidén de una mdquina de calibrar horizontal
de tipo clasico, ademss este calibrado se efectuaba haste
ehora a mano por medio de calibres ordinarios.

Semin le presente invencidn, se ha llegedo &

25, efectuar automiticamente el calibrado de cafies heciéndolas
peser a una callbradora en la que hay dispuestos unos
calibres sucesivos, de tal modo que el arco de circulo
formado por la cafia en razon de su flexibilidad, no tenga
para qué tenerse en cuenta en las operaciones de medicion.

30. Esta midquina calibradora comprende dos elementos
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dispuestos paralelamente uno a otro y a uma distancia un
Poco inferior a la longitud de las cafias a medir y unidos
rigidamente uno a otro, comprendiendo cada uno de estos
elementos un cuadro en forma de U que llezziigfibree
superpuestos, con separaciones escalonadas, qQue véan en
disminucidén de arriba abajo de la U.

Dos horquillas animadas de un movimiento alter-
nativo de subida y de descenso van conjugedas con los dos
elementos de la calibradora objeto del presente invento,
de tal modo que en el curso de cada una de su carrere
completa, toman una varilla que hay en una reserve prevista
con dicho objeto, dejéndola penetrar en la calibradors,
hagta que sus dos extremos se paren por los calibres
correspondientes, la levanten después, y la depositen
en el aparato clasificador, cerrggdo los contactos de
cada varilla con los calibres que paran sus extremos,
unos circuitos eléctricos de un dispositivo de clasifica~-
cion dotado de un verebio mecanice que hace funcionar
el clasificador dejdndole que deposite después la
varille en el compartimiento deseado.

El dibujo adjunto representa a t{tulo de ejemplo,
un modo de ejecucidén de la presente invencidn.

Las figs. 1 y 2, son unas vistas respectivamente
de frente y de perfil del dispositivo de calibrado.

La fig. 3 o8 una vista é mayor escala que repre-
senta el modo'en que ge realizan los calibras. 7

Lasg figs. 4 a 6 representan el funcionamiento
de dicho dispositivo.

La fig. 7 es un esqueme. eléctrico.

La mAquina de calibrar representada en las figs.
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1 ¥ 2 comprende doe calibradores 1 y 2 unidos por un
tirante 3; ocada calibrador estd constituido por una pleza
en forma de U abierta hacla arriba, con seis calibres
G,A,B,C,D,E para uno y otros tantos G', A', B', C*, D', Et,
para el otro. ‘
Cade uno de estos calibres puede estar constimfdo '
Por un tornillo 4 que se puede fijar por medio de uma !
contra~tuerca 5 en una posicidén tal que deje un espacio
libre & bien determinado entre su extremo 6 y la super- ;
ficie 7 opue sta. %
Para completar esta calibradora y que pueda
tener lugar su funcionmamiento sutomstico, comprende un
plano inclinado 8 sobre el que los tubos de vidrio a
calibrar 9 pueden acumlarse en un solo espesor, parandose
el primero de ellos 10 por un tope 11 y dbs horquillas 12,
afectadas cada una a uno de los elementos de la ealibradora,g
y que tienen una parte inclinada superior 13 limitade,
en el lado superior, por un plco 14 susceptible de separar
el primer tubo 10 de los que le slguen, y en el lado :
inferior, por un tope 15 que limita primero el desplazamientc
del tubo curvados sobre la parte superiarinclinada?3; A
une parte inferior inclinada 16 esta destinada a extraer
de la calibradora los tubos que han sido calibrados y
hacer que se deslicen por el planc inclinado 17 hasta
llegar a 1la méquina de clasificar,
Como puede>verse en las figs. 4 a 6, las expresa-
das horquillas funcionan del modo siguiente: '
Durante su carreras hacia arriba, levantan por su
parte inferior inclinade 16 el tubo 13 que ha sido ya
calibrado y le depositan sobre el pland inclinzdo 17 por
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donde rueda al clasificador y, por el pico 14 de la parte
inclinada superior 13, separan de la reserva el primer
tubo 10 que se para por el tope 153 cuando las horquillas
comienzan su movimiento de descenso, el tubo 1o tropdeza‘
primero oon la superficie redondeada 19 que le pare !
hasta que puede pasar a la superficie inferior inclinada ;
16 de la horquilla ydslizarse con ella en los dos elemen- :
tos calibredores 1 y 2 de la calibradoras hasta que sus
extremos se paren por uno u otro/ggs caelibres G, 4, B,

¢, D, E para uno, y G*, &', B', C', D', E', para el otro;

oy

formen entonces dos circuitos eléctricos que seleccionan, !
como se explicars mas adelante el Orgeno del clasificador
gue haré caer el tubo as{ calibredo en el compartimiento
correspondiente a su clasificacion.

Las horquillas despues de haber terminado su
movimiento de descenso mds alld del ultimo calibre E EfY,
Vuelven a elevarse y empieze un nusvo ciclo para un nuevo
tubo a calibrar,

A cada calibre vd asociado un contecto eléctrico
que se cierra cuando el tubo descansea sobre el calibre
en cuestidn} estos contactos eléctricos forman parte
de un dispositivo de clasificacidén dotado de un cerebro
mecédnico destinado a clasificar los tubos despues del
callibrado.

En el esquema eléctrico que se representa en la
fig. 7, los contactos eléctricos, correspondientes,
respectivamente a los calibres G A B C D E, por una
parte, y G' A* B' C* D* E', por otra parte, se han gsefinlado
con lam mismas letras de referencia; excitan un electro-

imén correspondiente que cierra umo o varios circuitos.
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Estos circuitos ponen en posicidn activa uma
serie de dedos afectos a cada gancho de las dos cadenas
sin £{n del clasificador, que se han indicado esquemdtica—
mente en la fig. 7 por los indices "gruesos®™ AA, AB, EB,

5. BC, CC, CD, DD, DE, EE y por el indice comin, AC, AD,
AE, BD, BE, CE, que hacen oscilar las varillas en los
oompaftimientoa correspondientes para los primeros en la
clesificacion gruesa, AA, AB, BB, BC, CC, CD, DD, IE, EE,
por una parte, y al compartimiento destinmdo & los tubos
10. cdnicos, por otra parte, como se ha indicado anteriormente.

Se sobrentiende que el modo de ejecucidn del
invento que queda descrito con referencia al dibujo
adjunto se ha dado unicemente a t{tulo indicativo y en
modo alguno limitativo y que podran introducirse numerosas

15. modificaciones sin que por ello se altera el principio
fundamental de la invencidn.
N O T A
Desorita suficientemente la naturaleza del
invento, es{ como la manera de realizarlo en la practica,
20. debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental., También
se hace constar que el invento corresponde & una patente
presentada en Francia con feche 2 de septiembre de 1955,
25, Ne PV 698.398, acogiendose por lo tanto & los beneficios
qﬁe conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento
¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios
en Espafia: "Perfeccionamientos en los dispositivos para
30. celibrer y clasificar automiticamente tubos o varillas de
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vidrio"; caracterizdndose por lo siguiente:

| 12 ,~ Perfeccionamientos en los dispositivos
para calibrar y clasificar automiticamente tubos o
varillas de vidrio, caracterizados porque comprende dos
elementos dispuestos en séntido paralelo uno a oftro y a
una distancia un poco inferior a la longltud de las
varillas que se hayan de medir y unidos r{gidamente uno
& otro, comprendiendo, cada uno de estos elementos, un
cuadro en forma de U que lleva varios calibres super-

puestos, con separaciones escalonzdas que van en dis-

minucidn de srriba abajo de la U y dos horquillas snimadas

de un movimiento alternativo de subida y de descenso
commgadas con los dos elementos precitados, de tal modo
que en el curso de cada una de sus carreras completas,
tomsghna varilla de una reserva que hay prevista con
dicho objeto, dejandola penetrar en la calibradora haste
que sus dos extremos se paren por los callbres corres-
pondientes, levantdndola despues y depositédndola en el
aparato clasificador.

22 ,- Perfeccionamientos, segun reivindicaciodn
1e, caractefizadoe porque los contactos de cada varilla
con los calibres que paran sus extremos cierran unos
circuitos eléctricoes de un dispositivo de clasificacién
dotado de un cerebro mecdnico que lmen funcionar el
clasificador y le permiten depositar después la varillas
en el compartimiento deseado. |

32 ,~ Perfeccionamientos en los dispositivos
para caelibrar y clasificar automdticamente tubos o

varillas de vidrio; tal y como gueda substancialmente
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deserito en 1la presente memoria e ilustrado en el adjunto
dibujo.
Esta memorie consta de ocho hojas escritas a

méquina por una sola cara. 29 AGO. 1956
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