PATENTE DI INVEHNCION

& favor de

WINDUSORIAS “LaCiICAS &4LucqUI, 8.1.7, sociedad espafiola,

domiciliada en BILBAO, “venids José Antonio, 18,

Dor:
TPROCLDIMISNPO0 PARA LEJOEAR LAS CONDICIONLS DISLECTRICAS
" Di DIVARSOS (APERIALLSW

iz presease poabeinis tisue DPor objeto un procedimien~
to para el trotenicnbo de diversos naterisles e incluso de
diversas piezas ya fabricadas, & £in de conseguir un alto

grade de anbtihigroscopicided ¥y poxr lo tanto, la elevacion
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del poder dieléetrico corrsspondiente & la propia natura-
loezs de los maitoriales,

Sezun el objeto cde lea patsnte, el tratamiento es
aplicable & diversos materislecs electrotécnicos, tales como
te jidos de¢ asbestos, vidrio o algoddn, fibrocemento, materia-
les pétreos artificiales y otros varios materiales dotados
de mas o menos porosidad,

Consiste esencialments, el nrocedimiento objeto de
esta patente, en someter los meterialss provistos de un cier-
to grado mayor o menor de porosidad, o las piezas ya construi-
das con dichos matsriales, & un tratamiento de impregnacion
en un ba’io compuesto de una cierta cantidad de un diluyente
& base de hidrocazrburos aromfticos y un elemento activo conse
tituido por una resina de silicons, o sea, un pldstico & base
de silicio y con grado ¢e polimerizacidn adecuado pare lograr
la viscosided convenlente que haga posible la penetracion del
baflo en el materigl sometico a2 tratamiento,

la preparacion Gel baiio se obtisne por dilucidn de le
resina en disolventes adecuados, especialmente a base ds hiddro-
carburos armmédticos de determincdas cerscteristicas de destro-
fenacidn, empleando unz concentracidn media de le resins de
silicona en el balo, @el valor de un 104, gue dependerd de la
clase, calidad y forma <& lgs picza & tratar y de la inteunsidad
del efecto a couseguir, asi como de la penchracion deseada,.

Una vez preparado el balo, se procede a la impregno-
¢idn en depdsitos revesiidos por wna capa proiectora pars evim
tar la corrosidn o la contaminacidn del bafio, y en dste se
sumergen las piezas ya elaboradas dispusstas sobrs mallas me-

tdlicas, evitando el coantacio de una con otra pars impedir



10

15

20

25

la aparicion de menchas, Ta durscidn de la impregnacidn de-

pende de la profundidad de penetracion del ba’lo gque se desse

consegulr, pudisndo ssiablecerse como promsdio, de dos & tres
horss, y uina vez coasiderada suficientc la impregnacidn, se
retiran las piezas del ballo y se procede 2l secado, gue se

reclize primero al aire, y despues en caliente hasta polime-

Ly

rizecion total de le resine, medliante un procesc de calefac-
cidén & temperatura y tieupo gue estdn relacionados entrse si

por una proporcionalidad inversa, y que a su vez se fijan

por la complejidad de cochura y la mayor o memnor probabilidad
de dslormacion de las piezas, pudisndo establecsrse como indi=-
cacidn, una temperature de 100¢ a 250°C,, y un tiempo que pue=-
de oscilar entre pocas horas y llegar adn & 24 horas o mes,

Ia operacion de secado y polimerizacidn sé resliza en
estufas o aparatos ¢e celefaccion adscuzdos, provisios e me-
dios de recuperacion ¢el diluyente, de seguridad de marcha y
de estabilidad, tanto de la estufa como dsl material en ela=-
boracidn, Ia geuridad y uniformidad de marcha, es muy importan~
te, por el caracter inflemable y explosivo del disolvents, :
lo gus requiere dotar a los apafatos ¢e dispositivos especialesg
de seguridad,

Ia imprognacidn puede ser superficial de mas o menos
profuncidad o extendids en toda la mase, &n ciertos casos, i
lae impregnacidn s¢ cousigue en una sola operacidn de sumersidn
¥ secedo ¥y eun otros, se repiten varias veces sucesives dichas
operaciones, puciendo tembien elisrnarse con impregnaciones en
disodlvente puro, pars forzar la resina reteulda y adsorbids E
& peanetror on el interior de lz masa, Asf se logrea una impreg-
nacion en todo el espesor de la pieza y despues de la poli~-

merizaclion conveniente, se alcanza un material que poses una
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conpleta antihigroscopicidad exn ftoda la nasa, ¥y gue »or lo tan-
t0, aduite una necsuizoeidn nlterior sim perder ni mermar
sus carccteristicss dieldctricas mejorsdes,

A countinuacidn ss expresen, unicamente & titulo in-
dicativo, los valorss medios de las caracteristicas logradas
con el procedimiento objeto ds esta patante:

Impregnacion Impregnacion

guperficial, en toda
la masse,
Higroscopicicad < 4 v o o « o o o o 2,7 1,7
Resistividad electrica transversal. 620 x 108 810 x 106
" w supsrficial, 342 x 106 480 x 106
Tensidn de perforacidn V/ma, . . .  1.300 | 2,700
Rigidez eldctricz suvoriicial . « » 12,500 . 18,000

Ta descripecion qus antecede se reilerc unicamente
& una Iorxrma prsferids ds ejecucidn del procedimiento objeto
de esta patente, 7 se comprenderd que puedsn introducirse
toGas aguellas varizcionses de detalle gue acouseje la préc-
tica, sin apartarse, nor silo, del &lcauce de las caracteris-

ticzs esenciales resumidas a coatinuacidn:

N 0O T &

Seé reivinciea como objetd e esta patente:

1.~ Procediimicato para mejorer las condicionss die-
lostricas de dlversos umaterisles que consists, esencialmente,
en someter diversos meieriales electrotdenicos, tales como
tejidos de asbestos, vidrio, algod&n u otras fibras, fibroce-
mento, meterisles pétreés artiflciales y, en general, otros
verios materiales dotados de cierto grado mayor o menor de
porosiced, asi como las piezas ya coustruiczs con Gichos ma-

terisles, @ w. trataniento de impregnecidn em un ba™o come
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pussto de unma cierta cantidad de un diluyente a base de
hidrocarburos armdticos y un elemeanto cctivo constituido
por wna resina de silicona, plastico a base de siliclio ¥y
con un gzado de polimerizescion adecuado para logrer la vis-
cosidadc convenisunte que hega posible la penetracidn cel ba-
o on el material sometido a tratamiento, procediendo segui-
damente al secado ¥y polimerizacidn de las piezas tratadas,
con lo gue se cousiguse una impregnacidn mas o meros profunda,
gue alcanza, sejus los casos, cdesde une penctracidn supcrfi~-
cial a su extensidn & toca 1é ﬁasa, proporcionsndo un alto
gredo de antihigroscopicidad cbn notable mejoramiento de las
cuglidades dicléetricas,

2.~ Procedimiento sezun la reiviudicacion anterior,
caractecrizado en (us el balo de impregnecién se obtieane poxr
dilucidn de la resina en cisolventes adescuados, especialmen-
te a base de hidroecarburos aromdticos de determinsdas cerac-
teristicas de destroienacidn, emﬁleando ure. concentracida
meiia de la resina en el bailo, de valor gproximeds de un
diez por ciento, gue depenierd de la elase, calidad y forme
ds la pieza o matorial & tratar y de la inteunsidcd dsel efecto
guc se (esee consegulr,

Ye= ProcelGimisnto segun cualcuisra de las reivindi-
caciones anteriores, carscterizado en gque la impregnacidn se
lleva a cabo en depdsitos revestidos por wne capa protectora
pare gvitar la corrosidn o contaminacidn del balio, sumergien=
do las piezas counverloutcucnte soportadas por medio do cle-
neatos de soporte adecuados y menteuisudo ¢l tratanisito du-
rente el tiempo necesario pare slceanzar la profundidad de

pouetracidn el balo que se Geses,
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4.~ Procecinisnio segun cualgyuiers de las reivianli-

e

"e8, caracterizado sa que la impregnacidn

r

cacloucs anberio

$-

tisne luger curente un periodo de dos a tres horas.

5.~ Procedluicuto sesun cualquiers Ce las reivindica-
ciones antoriorss, caracterizado en gque una vez alcanzada la
impregnacidn conveniente, se retiran las piezas del balio y se
someten a2 un secado y polimsrizacidn que se realiza, primero,
2l gibe y despuses, en calisnte, hasta polimariszacion total de

la resine, mediante ua proceso de¢ calefaceidn en sstufas ade-

cualas, © teaperatiurss gque pusden oscilexr de 1002 z 250eC,,

)

¥ Qurante wn tieuapo gus varia desde pocas horas hasta 24 horas
0 mas,

6.~ Procediniento sezun cualgquisrz de las réivindica-
ciones aateriores, caracterizaéo en gue segun el grado de pe-
netracion gque se desee alcanzar, la impregnacidn se realiza
ea une sola opsrecifn de sumersidn y secado, o bien, se repiten
verias vecos sucesivas dichos opersciones, pudlsndo tanmbisen
altsrnorse con imsrepnacionss en disolvente puro, pars Lorzar
la sesine retenides y alsorbida, & peunstrar haste el interior
de la masa,

7= Proccdimiento segun cualguiera de las reiviadica-
clones anteriores, caracterizado en que el tratamiento se apli-
ca solamente a la supsriicic externa de la sleza o materiesl,
¥y proporcions unsz ponsbracida superficisel ligera qus no alcan-
za © la parts central o nmiclso de lz pieza trataca,

8e- Proczdimisnto sarsun cualguisra de la reivindica-
ciones 1 a §, cormeterizado en gus el tratamiento de impreg-
nacidn se extiende o través Ce la totalicad del cuerpo de la

/

e/
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picze, coxn una penstracidn s oGz ls base ds la misma,

9o~ Proccdimiento Do

o mejorer las condiclonss die-
lectricas ¢e diversos materizles,
Bsta memoria consta ¢s siebe poginas escritas por

una sola cerz,

sarcrous, 2 4 AGO. 1950
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