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MEMORTA DESCRIPTIVG ¢
para soliciter
PATENTE DE INVENCIOGXR

en
ESPAN A
por VEINTR afios
a nombre. de UNIO CARBIDE AND CARBON GORPORATION, en'tf.
dal norteamericena, ostablecida en 50 Hast 42ng stxva.-;at,
Nueva York, H'.Y.., Estados Midos de Axrica, por;

"PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR Y RECUBRIR ARTICULOS
PR 4ARCOY,
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Eeta invencidén se refiere a la soldedura
con erco y al recubrimiento con arcoe de srtfculos, ta-
les oomo cuerpos me tdlicos, y em particular, a un pro-
¢80 7 aparato en gque una llsma d® arco, en forms mmé.
loga a un chorro, se emples para este obje to..

S sabfa, hasta shora, que se puede ex-
tender @ intensificar un arco formado entre dos electro-

dos, por medio de ung corriente de aire u otro gas y
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gue la llama de arco prodncida e este molo puele emplear.
=& satlsfectoriamente para fundir ung porecién localizale
é¢e un cunerpo me;télico; En una raa.'!,izacién propus ste de
eperato, empleando e ste método, los dos electrodos se co-
locen concéntricamente y el espacio amular que queda emtre
lo= electroldos, sirve de condncto para la introduccién de
ges & pregién, Bajo la influencia de la corriente &e gas,
un arco establecido entre los extremos de los slectrolos,
e extiende en forma de efluyente flamfgero de gram inten-
sfdad calorffiea;. Sin embargo, para mzchos empleos, =8 ne.
cesi ta un manantial de celor méds concentrado y estable &i_
reccionalments, que las llamas de arco producilas con los
aparatos anterioras;

Como se describe en nuestra solicitud ad-
Junta Nﬁm; 229;984 una corriente de efluyente de caracte-
rfsticas sustsncialmente amdlogas a un chorro, puede for-
marse conducienio el arco junto con la corriente de gas
Por un conducto en que el drea de la secolfén transverssal
mfnima no es mayor gque el drea de la seccidn treneversal
&e un arco aqnivalan&e no restringido; El objeto de la
presante invencién es proveer un proceso y aparato gue
utilizan dicho efluyente, de forma anéloga a un chorro,
bare opsracioncs de soldadnra con arco y recubrimiente
con aroo;

Sgin la presente invencién, un proceso
bara las seldafura por arco y recubrimiento por arce de

artfculos, que incluye la conduceidn de un arco formado
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entre un par de electrodos, junto con una carrente de
gas, por un dispositivo de paso restringido, y aplica-
cién del efluyente remltente, de gran intensided cslorf-
fica, & una pleza a trabajar, ge caracterisa por gue el
arco se egtablece entre un slegtrodo de varilla no com-
sumible y un slectrodo de alambre coneumible, por que ==
conduce el arco, junto con une corriente de gas, por el
8t spoel tivo de paso, smficientemente estrecho Para pro-
ducir un efluyente en forma &e chorre, y por que el elec.
trode de alanbre se alimsnta, de forma contfnna, dentro
del efluyente, con 1o gque so pmoyecta el alambre funiido
por el efluyente contra la plezs a traba.‘}a,:;. Cueand o eata
pieze es de metal, se pnede establecer un segundc circuito
de arco para proporcianar més celor a la pieza, obtenién-
dose asl un control adici onal sobre la centidad de metel
base que so :ﬁzn&e’.

Lea invencién incluye tembién, en m objeto,
un aparato para la ejecucién del proceso menci onado ante.
riormente, gque inecluye un soplete e arco que comprenge
un electrodo de varille no-consumible y una piezs con
un 4igpositivo de paso, dfiepneato pa,réa condueir un arco
formado entre dicho electrodo de varilla y un segunio
slectrodo, Junto con una cormemte de gas, hgeia la pe.
ge a trapajar, en forms 42 un efluyents de grem intemsl-
dal calorfﬁca'. Este aparato, sgin la invencién, = ¢a-
racteriza por gue el saplete ge acopla con un 41 sposf ti-
vo 8e gufa ¥y elimentacifén de alambre, dispuegto para ali-
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mentar un slambre fusible conectado como segundo elegtro-
do, dentro del erzfluyentef,

Caracter{sticas convenientes de la inven-
cién son que: el electrodo del soplete estd protegido
contra las salpicaduras; 61 arco es sobradamente egtable
y s8 pz;&d.e provear un erco piloto sonvenientemente; la
corriente de gas en forma de chorro o efluyente proteje
¥ proyecta violentemente a la pieza a trabajar, el metal
fundido smministrado por el alambre‘. La piega puede calen.
tarse por dicho efluyente en el grade deseado para control
de la pen'etracién‘.

Cuanio el circuito del arco estd formado
entre el elestrodo prinolpal del soplete del arco y un
slambre de metsl fusible, me funde el alembre répidamen-
te y se proyecta como una corriente o ricuadnra de goti.;
tas fundidas, Este rociedura pnede dirigirss sobre una
superficie sblida para proo.uéir un recubrimiento adheren-
te 0 llenar una cearel 4e soldar en forma de v; La supen.
ficie de la pieza sflida que recibe la rociadnrs puede
tambi€n, =i es conductors de la electricidsad, comctarse
8l gemergior de energfe y caglentarse adiciomalmente por
estableceree un circulito de arco con la pie:ze;.

La dnics figura de la ldmins sdjunta es
un eésquema 49 un circuito que ilusgtra la 1nv,enci.6n.,

La figura mue gtra un soplete de arco 1,
gue comprenmde un electrodo de varilla & y una tobers re-

Erigerada con sgua 3 que tiene un orificlo 4 por el cual
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se establece un arco eldetrico 5 con el extremo de un
alambre metdlico 6, s fundir. Kl alambre 6, que e un
electrodo del arco principsl, se alimenta continnesmen-
te, en la regién 4el arco a travds de una pistola 7,
por medio de un aparato de glimentacidén de alambre con-
vencional 8‘. Un generador de energfa eldctrica 9 s co-
necta entre el electrodo del soplets del arco 2 y el
alambre consumible, por medio de los condnctores 10 y
11, raspectivamentek. El manantial de energfa 9 pusde ger
de corriente coamtfnua o altems, y puede ser cualquier
generador de energfa eldctrica apropiado para soldadara‘.
n la figura, % mue stra un manantisl de corriente con-
tfnua, comctado para dar polarided dirscta (electrodo
del soPiete neg&tiVO)'. 8l s desea, = puede memtener un
arco piloto entre el electrodo del soplete 2 y la pered
el orificio, corectandn la tobera 3 sl genersdor de ener-
gfa 9 a travds de una impedancia apropisfa, tal que una
res stencia 127. Alcionglmente, cuando el material pulve.
rizado 13 so estd depost temdo sob‘re un conductor e1éctri-
co, se puede egtgblecer otro circuito &e arco 1l& con la
peza 15». Este disposi tivo cop un mamentisl de energfa
sparte 16, se muestra en 1fnea de tmzog‘. |

El electrodo del soplete del arco 2 es del
tipo nowconsumible y pusde ser ung varilla convenci onal
de wolframio o un electrodo de cobre refrigerado interior.
mente por egua'. El tipo primero es apropiado para corrien-

te contfnua de cualquier polarided, y para corriemie al-
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terna, E1 tipo refrigerado por agua ©s el més apropia-
80 para corriente continuas, polarided invertids (elec.
trodo del soplete positivo) y muede ussrse con gases
més activos que el tipo de wolframio'.

Bl nmaterial = pnlverizar & suministra
convenientemen ta en forma de glambre o cinta de molo
que se pneda alimentar continnamente en el grco y, na-
turalmente, tiene que ser condnctor de la electricited,
el €5 uno de los principales electrodos del arco, lo
cual és pr&f;erible‘. Se puede utilizar aluminio, acero
inoxtdable, y acero ordinerio, u otros metales eomo co-
bre 0 gue aleact ones‘. Menés, se pueden efisdir convenien.
temente otros meteriales o fundentes, como recubrimiente
0el alambre o contenidos en €ste como en wn hzbnb.bm egte
nolo, se pueden smministrar materiales resl stentes al
desgaste, taleg como carlmroa;

8 elimenta el soplste dal arco con un
gas aproplado, por al @gpaci o sanulsr entre el elactrolo
2 yel comducto axlal 17 de la tobera 3, que conduce al
ordficio 4'. ¥l gas 46l soplete puede ser cualguiera de
los gases protactoi-es conocidos (argén, helio, higrfge-
no, etcj.)que’ 82 ussn en procesos 4o soldadura, incluyen-
do gases activos como los clorod lenos, sl =e ‘d.fesea.. b
puede proveer una proteccidn adiclonal con gas, fdcilmen-
te, por medio de una cazoletas 18 con gas, concéntrice y
exterior, alrededor de la tobera del soplete del arco, o

efectuando todo el proceso en una e¢dmara cerrada,
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Un equipo generador gemelo, om0 ecfj @1
cado, funciond como sigue: Bl manantial Qe energfa entre
6l soplete del arco y el alambye 9 sunini streba 195 am-
perios, corriente contfnua, polaridsd diruecta:. B flujo
gaseoso era de 283 litros/hora de argon, por un orificio
4 de 3,2 mm,; se alimntaba con un algnbre 6 de agero
inoxtd able de 1,6 mm. a 381 om./mn., ¥ se midié une
intensidad de 285 amperios en el conductor 11. La inten-
sidad en el circuito 14 alambre-chapa base, era 90 ampe.
rios, corriente contfnua, polaridal dire.cta‘. La pieza
de traba;o 15 era una chapa de acero laminsia en frfo de
0,4 mm, de espesor, que &e degplazaba horizomtalmente
a 25,4 cm./min. No fu€ necesaria ninguna preparacién es.
reclial de la pieza.h Lag inenglono g ergm: Tobera dal so-
plste del arco-alémbra: 6,4 mm.. + 4,8 mm'. de retroceso
del electirodo = ll,amm,. de longitud total del areo;del
alambre a la chapa; 31,8 xmn‘. La secoién transverssl del
depbeito resultants mostraba muy poca penstracién‘. Ung
éspesa capa de recubrimiento 27 &e unog 65,1 mm'. de espesor
se fomé y unié firmemente a la chapa base 15 con una pe-
netracién de menos e 0,8 mm‘. en la chapa basé. El cor-
86n de una sola pasala era de 8,0 mm.. de enchura aproxi.
mad.amente". mé imposible hacer desprenderse el recubri-
miento 4s la chapa base (e aca-ro'.
Pambién se alimentd el soplete d4dl arco

con aluminio, acero inoxidasble y acero simple, en forma
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de alambres, como muestra la figura, sin €l circuito 14,
del alanbre a la pieza de trabajo, 9 utilizaron inten.
sldades entre el soplete y 61 alambre, de 120 a 200 am.
perios, corriente comtfnua polaridad directa, com 283

a 11156 litrosfhora de argon, a travds de un orificio de
3,2 mm, produciendo una pulver zacién proyectals de me.
tal fundido procedente del gleambre, A las distamecias
apropladas, los metales proyactados se adherfsn firmemen.
te a las superficies sélidas, tales como ladrillo, alu-
minto y acero laminados en fr:(ov. Una separacién alembra.
rleza ds unos 5,4 a 12,7 mm. daba como resltado la per-
foracidén de agujeros ‘e el material Vbas& de la pieza a
trebajar, incluso el ledrillo, Lanzedo al espacio, el
chorro tenfa un alcemza horizontal de még de 3 me-tros',
Esto demostrd que las operacione s de recubrimiento s
puelden hacer en cualguier posici&;‘.

Bste proceso ds recubrimiento es, tam-
bién, un buen m€todo para unir metalaé, Se pueden con-
trolar los circultos del arco de tal modo que se pwede
conseguir cualguier grado de fusién del metal ‘base, asf
s controla la diluicién del metal de sold.ar.. EBste fao-
tor ds d1lucién es de importancia primordial en la fa-
bricacién de metales tales como fundicidn de hierrs, alu~
minio y ciertos aceros egpciales de alta aleaciﬁni. Una
chapa de acawo dulce de 6,4 mm>. de egpe sor, preparsia
con un borde en ¥ a 602, go 50146 segin la invencién

con un alambre 4e acero desoxidado, ¥1 exdmen de una
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gecelén traneversal atacada de lg soldadura, mostrd que
casl no habfe penetracilén del metal de soldar em la che.
ra bass,

Bsta solicitud, que corresponde a la pre.
sentada en los Estados Unidos de Anérica el 11 de Octu.
bre de 1955, bajo el Ho 539 870, = actopse a loe benefi.
cios del artfculo 51 del vigente mstatuto sobwa Propie.

ded Indnstrial,

Los puntos de invencién propia y nueva gue
ge presentar para que segn objeto a8 e@sta Patente de In.
vercién en Bspefia , por VEINTE efios, son los siguiente s;

191. - Procedimiento para soldar y reonbrir
artfculos por arco que incluye la conduceién de un arco
formado entre un par e electrodos, junto con una corrien.
te &8 gas, a travds de un dispositivo de paso restristor
y aplicacién del efluyente remltante, de gran intensi-
dad celorffica, a una pieza de trebajo; caracterizado por-
que 61 erco se establece entre un slsctrodo de varilla
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no-consumible y un electrodo 4e alambre consuwnible, por
que gdicho arco, junto con una corriente de gas, pasa
POr un aigposi tivo de paso smficientemente estrecho para
queé se produzca un efluyente en forma de chorre, y por
que ge slimsnta continuamente dicho electrodo de alambre
en el interi or d¢ dicho efluyente, con lo que se proysc-
ta por €ste contra la citada pleza de trabaj op.

29‘. - Procedimiento segin reivindicacién
1, ceracterizalo por que se forma un segundo arco entre
@icho electrodo de Alajnbre:- conaunibvle y la plezs a tra.
bajar,

39, - Aparato para la ejecucién del proes.
dimiento segin reivindicaciones 1 § 2, gue inecluye un so-
plete de arco, el cugl comprenfe un electrodo de verilla
no-consamible y una pieza que contiene un dispos tivo de
paso, dismesto para conducir un arco, formado entre &icho
electrodo de varille y un segundo electrode, junto con
una corriente de gas, hacia la pieza a trabajar, en for.
na de un efluyenmte de gram imtensidad calorffica, carac
terizado por gue dicho soplete estd acopledo con un 4is.
posi tivo de gufa y alimentacifn del alambre, 41 spue sto
pare alimentar a dicho efluyente un slembre fusible co-
nectado como segundo electroao'.

42, - Aparato gegin reivindicacidén 3, ca
restérizado por que el electrodo de glambre y la piezg g
trebejar estdn conectedos a un manantial de corriente g

parado del que se emplea para excitar el arco formado en..
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tre el elsctrodo de varilla y dicho elsctrodo de alam.

bre, |

52, . aparato segdn reivindicacién 3 6
4, carscterizado por gue la plezs que contiene adicho
U spost tivo de paso consta de una tobera metilica in-
cluida en un cireuito 4i spuesto para execi tar un arco
Mloto entre dicho electrodo de varilla y dicha tob&ra..

69; -Procedimiento para soldar y recubrir
ertfeulos por arco,

Tel y como 8 ha descrito en la Memorie
qQue anteceds, representado en 6l &idbujo que se acompaiia
Y con los fines que se han espcificelo,

Estes Memoria consta &e¢ onc® hojas escri-

tas por una =o0la cara.

wearse, 28 AGO 1935
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