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En l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de p a te n te  de in ­

v e n ció n , se d e c la ra  un proced im iento  p erfeccio n ad o  para  

e l  c o r te  y  co n i'ecció n  de cam isas p ara  c a b a lle r o  y o tra s  

p ren d as, m ediante cuyo p erfecc io n a m ien to  se consigue e l i ­

m inar d e fin itiv a m e n te  en l a  e je c u c ió n  de lo s  p ^ tro n a jes  

de l a s  d ife r e n te s  t a l l a s  de l a s  p ren d as, e l  trazado de és­

to s  p or medio de ta n te o s  s in  normas p r e f i ja d a s  como a c tu a l­

mente su cede.

También, como normalmente v iene ocurriendo h a s ta  l a  

fe c h a , la s  cam isas y  o tr a s  prendas e s té n  c o n s t i tu id a s  ba­

sándose en una p ie z a  a is la d a  en su o r ig e n , denominada "car- ¡ 

n e s ú " , que generalm ente e s t á  hecha de una p ie z a  o b ie n  p ar­

t id a  en l a  m ita d , de doble t e l a  o t e j i d o ,  l a s  cu a le s  van 

co sid a á  p or su p a r te  p o s te r io r ,  a l a  e sp a ld a  de l a  cam isa 

y por l a  p a rte  su p e rio r  a n t e r io r ,  a  l o s  d e la n te ro s . P or lo  

ta n to , se dem uestra, que en l a  c o n fe c c ió n  a c tu a l de cami­

sas es n e c e s a r io  e l  empleo de 5 ó 7 p ie z a s ,  (ca n esú : 2 o 

4 p ie z a s ; 2 d e la n tero s  y e s p a ld a ) . E s ta  s is te m a  a d o le ce , 

además de l a  p érd id a  que re p re s e n ta  l a  d u p lic id ad  de t e j i ­

do in n e c e s a r io  en e l  canesú ( s in  que p ep orte v e n ta ja  algu­

n a ) ,  de que a l  s e r  su d e s a rro llo  b a s ta n te  d e lica d o , se ha­

ce n e c e s a r io  que lo s  c o n fe c c io n is tg .s  empleen más tiempo 

del r a c io n a l en la s  o p eracio n es de p a tro n a je  lo  mismo en 

l a  duración del co n fecc io n a d o , p u esto  que lo s  cuerpos de 

la s  ca m isa s , a l  e s ta r  c o n s t itu id a s  de v a r ia s  p ie z a s , se 

hace más e n tre te n id a  l a  d is p o s ic ió n  c o r r e c ta  de l a s  m is­

mas y su c o s tu ra  es b a s ta n te  más c o s to s a  a l s e r  sus c o s i­

dos más num erosos.

Las d e sv e n ta ja s  an terio rm en te d e s c r ita s  quedan t o t a l ­

mente e lim in ad as como a co n tin u a c ió n  se d e s c r ib ir á ,  con 

e s te  nuevo s is te m a , e l  cu a l c o n s titu y e  una a u té n t ic a  r e ­

v o lu c ió n  en e l  campo de l a s  m anufacturas ¿e ca m isa s , y
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en l a s  demás prendas a que es a p l ic a b le  e l  procedim iento 

p erfeccio n ad o  de que en e s te  momento se t r a t a .

Como se v e r á  en l a  p a r te  e x p l ic a t iv a  de e s ta  memoria, 

e l  trab ad o  de lo s  p a tro n e e , en c u a lq u ie ra  de l a s  t a l l a s  e 

e x is te n te s  en e l  mercado se reduce a l  empleo de mñas nor­

mas f i j a s ,  que, ju n to  a  l a  rap id ez  de e je c u c ió n  son de 

una s e n c i l l e z  t a l ,  que se pueden aprender de memoria en 

un tiempo lim ita d o  a  m inutos.

Rn cuanto a  l a  c o n fe cc ió n  del cuerpo de l a  cam isa y 

o t r o s ,  p or e l  s is te m a  de que se t r a t a ,  a l  e s t a r  c o n s t i t u i ­

do por una s o la  p ie z a , o sea  que e l  d e lan tero  es p rolonga­

c ió n  de l a  esp ald a  o v ic e v e r s a , queda elim inado to ta lm en te  

e l  canead en l a s  c ita d a s  p ren d as, s in  que p or e s ta  supre­

s ió n  padezca en ab so lu to  ninguno de lo s  o b je t iv o s  p a ra  lo  

que fu á  c re a d a ; s in o  a l  c o n t r a r io ,  gana en comodidad, du­

r a c ió n , f a c i l id a d  de lavado y  p lan ch ad o , esmerada p re se n ta ­

c ió n  y m ejor a s ie n to  de l a  p ren d a, a l a  vez que se c o n s i­

gue re d u c ir  e l  tiempo de co n fe c c ió n  en un 60 por c ie n to  

aproximadamente e igualm ente econom izar mas del diez por 

c ie n to  en l a  can tid ad  de t e j id o  o a r t íc u lo  a em plear en 

cada p renda. E s to s  ta n to s  p or c ie n to  de red u cció n  e s tá n

ca lcu la d o s sobre t a l l a s  s im i la r e s .

P a ra  m ejor com prensión d el o b je to  c o n s t itu t iv o  de l a  

in v en ció n  en l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  se hace r e f e -  i 

r e n c ia  de ahora en a d e la n te , a lo s  planos a d ju n to s , s i  

b ie n  es n e c e s a r io  d e s ta c a r  que en e l lo s  se re p re s e n ta  e l  

p roced im iento adoptado a  una cam isa , pero que a l  s e r  a p l i ­

ca b le  a  o tr a s  p ren d as, c o n s titu y e  simplemente un ejem plo 

de r e a l iz a c ió n  p r á c t i c a  p a ra  l a  in d u s t r ia l iz a c ió n .

En lo s  p lanos aludidos , l a  f i g .  18 re p re s e n ta  g r á f i ­

camente una cam isa o p a tró n  con e l  trazado base del p roce­
d im ien to .
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La f i g .  2& es una media cam isa o p a tró n .

La f i g .  3& re p re s e n ta  un p a tró n  com p leto .

P o r ú ltim o ? l a  f i g .  46 m u estra  una v a r ia n te  de par- 

t r ó n , dentro d e l mismo p ro ced im ien to .

A teniéndonos a lo  e sp e c ífica m e n te  rep resen tad o en lo s  

g r á f ic o s  de lo s  p la n o s , e l  in v en to  r a d ic a  en e l  trazado en 

e l  cen tro  d el t e j id o  de dos e je s  A-A* y B-B* ( f i g .  1 6 ) 

p e rp e n d icu la re s  en tre  s f .

Haciendo c e n tro  en e l  punto (C ) , e l  c u a l marca l a  in ­

t e r s e c c ió n  de lo s  dos e je s  A-A* y B -B * es  tra z a d a  una c i r ­

c u n fe re n c ia  (D) de rad io  ig u a l a l  re s u lta d o  de m u lt ip lic a r  

l a  medida del c u e llo  p or l a  co n sta n te  0 ,2 2  v a le d e ra  é s ta  

p ara  c u a lq u ie ra  de l a s  medidas de c u e llo  que se p r e c is e .

Una vez m arcada l a  c ir c u n fe r e n c ia  (D) se t r a z a  desde 

e l  punto (C) h a c ia  l a  derecha e iz q u ie rd a  del e je  v e r t i c a l  ; 

A-A' y en d ir e c c ió n  a  l a  esp a ld a  la s  l in e a s  E -E ' a 456 s e -  ! 

xag esim ales d e l e je  A-A* segÓn lo s  a rco s  F - F '  e s ta s  l in e a s  

r e s u lta n te s  E -E * a l  er& zarse con l a  c ir c u n fe r e n c ia  (D) de- } 

term inan lo s  puntos G-G* de arranque de hombros a  p a r t i r  

del c u e l lo .

También desde e l  punto (C) y sobre e l  e je  A-A' en d i - ¡  

r e c c ió n  a l a  esp ald a  se mide una d is ta n c ia  (H) ig u a l a  l a  

décima p a rte  de l a  medida de c u e llo  sobre l a  que se  e s tu -  

e ie r a  fa b rica n d o  e l  p a tró n , e s ta b le c ié n d o s e  e l  punto ( J )  

e l  cu a l es  e l  cen tro  de arranque de l a s  l in e a s  de hombros, }

esp ald a  y de o ja l e s ,  a  modo de g e n e r a tr ic e s  g e l cuerpo hu- !
¡

mano. ¡

Desde e s te  punto ( J )  y sobre e l  e je  A-A' y en d iy e c - f 

c ió n  a l a  p ech era  de l a  cam isa se miden a derecha e iz q u ie r  

da dos a rco s  K -K ' a  40S sexag esim ales o sus e q u iv a le n te s  ! 

en c e n te s im a le s  ( lo  mismo que p ara  h a l la r  l a s  l in e a s  E-E" 

an terio rm en te  c i ta d a s )  dándose l a s  l in e a s  ( L - L ')  de o ja le s  

o de cruce d e l d e la n te ro .
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-^stas l in e a s  a l  c o r ta r  a l a  c ir c u n fe re n c ia ^  determ i­

nan lo s  puntos M-M' de l im ita c ió n  de l a  medida del cu e llo  

que se p r e c is a .

Asimismo, desde e l  punto ( J )  se tr a z a n  unas l in e a s  

h a c ién d o la s  p a sa r  por lo s  puntos G -G ', l a s  c u a le s  m arcarán 

l a s  l in e a s  de c a id a  de hombros o de aplomo de p ren d a, que 

prolongada desde lo s  puntos G-G' en l a  medida de hombros 

n e c e s a r ia ,  c o n s titu y e n  lo s  puntos IMN* de f i n a l  de hom­

bros +

P a r r a  s e ñ a la r  l a  t a b la  y ancho de pecho se mide desde 

l a s  r e c t a s  L -L ' h a c ia  l o s  extrem os l a s  dos d ácim as p a rte a  

de l a  medida de pecho y se tra z a n  l a s  p a r a le la s  0 - 0 '  a  l a s  ' 

l in e a s  L -L ' resu lta n d o  l a s  l ín e a s  de t a b la  de pecho; p a ra - 

l e l a s  a é s ta s  y a  l a  d is ta n c ia  de una décima de l a  medida } 

de pecho se tra z a n  l a s  l in e a s  P -P *  denominadas de ancho de i 

p ech o .

E l ancho de esp ald a  se determ ina, midiendo desde e l  , 

e je  A-A' y en la s  d ire c c io n e s  de derecha e iz q u ie rd a  l a s  

d is ta n c ia s  R - R ',  e q u iv a le n te s  a l a s  dos décimas y 3 /4  p a r -  

t e s  de la  medida d el p echo. ¡

P a ra  h a l la r  l a  profundidad da s i s a  se mide l a  lo n g i -  } 

tud eq u iv a le n te  a  l a s  dos décimas p a r te s  de l a  medida de 

pecho aumentadas en dos c e n tím e tro s  desde lo s  puntos N-N* 

h a s ta  e l  encuentro con l a s  l in e a s  P -P ' dándose lo s  puntos 

Q-Q*. La s i s a  de l a  e s p a ld a  debe de s e r  un poco más c o r ta  

y e s tre c h a  que l a  del p ech o . !

Una vez d e lim itad as tod as l a s  l in e a s  y dim ensiones del - 

patrón ., se  procede a l  cortad o  del mismo, seg&n a r t e ,  pasán­

dose seguidam ente a  l a  o p e ra ció n  de c o s id o . -
í

P ara  e l  aprovecham iento aprovecham iento com pleto del ¡ 

nuevo sis te m a  que se t r a t a  p a ra  l a  c o n fe c c ió n  de cam isas 

( f i g .  3 ^ ) ; se hace n e c e s a r io  que e l  ancho de lo s  t e j id o s
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se a  como mínimo de 160 c e n tím e tro s  a  l a  vez que lo s  mismos 

t ie n e n  que s e r  tr a ta d o s  por e l  s is te m a  S a n fo r , u p t r c s  que 

por sus c a r a c t e r í s t i c a s  fu ere n  de a p lic a c ió n  p r á c t i c a .

Un l a  f i g .  4S se r e p re s e n ta  una d e riv a c ió n  de l a  f i g .

3&; cortad o h a c ia  l a  a l tu r a  d el b a jo  de l a s  s i s a s  y en cuya 

unión (s) y en sus puntos c e n tr a le s  se perm ite d e ja r  un. e s— - 

p a c ió  l i b r e  (T) p ara  l a  c o lo c a c ió n  por su p a rte  i n t e r i o r  de 

un b o l s i l l o  a  cada la d o , s u je to  por sus extrem os con e l  

mismo pespunte que s ir v e  p a ra  u n ir  ambas p ie z a s  y s o s te n i­

das en su cen tro  por un botón  y o j a l .  E s te  p a tró n  es para ! 

su empleo en lo s  t e j id o s  de ancho norm al.

D e s c r ita  de manera s u f ic ie n t e  l a  n a tu ra le z a  de l a  in ­

v en ción  oabe solam ente a c la r a r  que en e l  con ju n to  y o p era- 

c ió n e s  in d ep en d ien tes que in te g ra n  e l  to d o , son s u s c e p ti­

b le s  m o d ifica c io n e s  de d e ta l le  en cuanto e s ta s  no a fe c te n  

a l a  e s e n c ia lid a d  del in v e n to .

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 6 ) . -"UN PROCEDEMIENTO PERFECCIONAD) PARA EL CORTE Y í 

CONFECCION DE CAMISAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS" que } 

se c a r a c t e r iz a  porque sobre l a  s u p e r f ic ie  del paatrón o t e ­

jid o  es marcado un ce n tro  sobre e l  que se tra z a n  dos e je s   ̂

p e rp en d icu la res  e n tre  s i  de manera que uno de e l l o s  es  pa­

r a le lo  a  lo s  o r i l l o s  de l a  t e l a ;  marcando desde e l  punto de ? 

in te r s e c c ió n  de ambos e je s  una c ir c u n fe r e n c ia  de ra u io  iguaJ 

a l  producto de l a  medida r e a l  del c u e llo  de l a  cam isa p ro - ! 

y ecta d a  por e l  co n sta n te  0 ,2 2 ,  en cuya c ir c u n fe r e n c ia  es  

i n s c r i t o  l a  form a d el c u e l lo .  i

2 6 ) . -"UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL CORTE Y ! 

CONFECCION DE CAMISAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS" que 

se c a r a c t e r iz a  porque desde e l  punto de in te r s e c c ió n  según
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la. r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r  y h a c ia  e l  lado de esp ald a  y 

sobre e l  e je  v e r t i c a l  se toma un punto a  l a  d is ta n c ia  

ig u a l a  una décima p a r te  de l a  medida r e a l  del c u e l lo .

3 a).-"U N  PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL CORTE Y 

CONFECCION DE CAMISAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS" que 

se c a r a c t e r iz a  porque desde e l punto de in te r s e c c ió n  según 

l a  r e iv in d ic a c ió n  prim era son tomados dos a rco s  de 45c se ­

xag esim ales a sus e q u iv a le n te s  c e n te s im a le s  en ambos lados 

d el e je  v e r t i c a l  en d ire c c ió n  a l a  esp ald a  y sobre l a  l in e a  í 

de c ir c u n fe r e n c ia  son señ alad os lo s  puntos r e s u lta n te s  equi­

v a le n te s  a l  arranque de c a id a  de, prenda o arranque de hom­

b ro s desde e l  c u e l lo .

48) . -"UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL CORTE Y 

CONFECCION DE CAMISAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS" que i 

se c a r a c t e r iz a  porque desde e l  punto r e s u lta n te  de l a  segun­

da r e iv in d ic a c ió n  y pasando resp ectiv am en te  p or lo s  puntos f 

sobre l a  c ir c u n fe r e n c ia  seg&n l a  t e r c e r a  r e iv in d ic a c ió n , ¡ 

son tra z a d a s  la s  l in e a s  de hombros o de aplomo de prenda, 

sobre l a s  c u a le s  se mide l a  lo n g itu d  r e a l  de hombros a  p a r -  ¡ 

t i r  de l a  l in e a  de c u e l lo .  i

5 8 ) , -"UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL CORTE Y 

CONFECCION LE CAMISAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS" que 

se c a r a c te r iz a  porque desda e l  punto seg&n l a  re iv in d ic a c ió n  

segunda, p a rtien d o  del e je  v e r t i c a l  dn d ir e c c ió n  a l  d elan - ! 

t e r o ,  son tomados dos a rco s  de 402 sexag esim ales o sus eq u i­

v a le n te s  c e n te s im a le s , y trazando unas r e c t a s  con e s ta  ab er­

tu r a  an gu lar desde e l  punto expresado se consigue l a  d e ter­

m inación d el f i n a l  d e l d e s a r r o llo  de l a  medida r e a l  d el cuajo 

l i o  sobre e l  punto de in te r s e c c ió n  con l a  c ir c u n fe r e n c ia  y 

en su p ro lo n g ació n  l a s  l in e a s  de cru ce del d e la n te ro .

6 8 ) , -"UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL CORTE Y 

CONFECCION DE CAMISAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS" que
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se  c a r a c t e r iz a  porque sobre l a s  l in e a s  de p ro lo n g ació n  de­

term in an tes de l a s  de cru ce  del d e la n te ro , seg&n l a  an te­

r i o r  r e iv in d ic a c ió n  y h a c ia  lo s  e x te r io r e s  son tra z a d a s 

p a r a le la s  a  l a  d is ta n c ia  de l a s  dos décimas p a r te s  de l a  

medida r e a l  del pecho p ara  o b ten er l a s  l in e a s  de ta b la  de 

pecho y desde e s ta s  p or medio de o tr a s  p a r a le la s  es d e te r­

m inada, a  l a  d is ta n c ia  de una décima de l a  medida r e a l  del 

p ech o , l a  anchura de p ech o , e n tre  l a s  cu a le s  y e l  punto de 

f i n a l  de hombros, con l a s  v a r ia c io n e s  p e r t in e n te s  son t r a ­

zadas l a s  l in e a s  de s i s a .

7 8 ) . -"UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONALO PARA EL CORTE Y 

CONFECCION DE CALESAS PARA CABALLERO Y OTRAS PRENDAS".

La p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  co n sta  de ocho h o ja s  

fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a r a , componiendo 

un t o t a l  de d o sc ie n ta s  una l i n e a s ,  in c lu id a s  é s t a s .
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