MEMORIA DESCRIPTIVA
DE LA
PATENTE DE INVENCION

que por veinte aflos, para Espafia y sus Posesgiones, se solicita a fow
vor de DON DOMINIQUE DEIERUE, ingeniero-mecdnico, de nacionalided -
francesa, residente en ROUBAIX (Nord), Francia, 95, rue du Fort, por:
"PERFECCIONAMIENTO EN EL ENTINTADO SOBRE HInO MEDIANTE LA UTILIZACION
DE HUSADAS Y APARATO PARA SU REAIIZACION"

--o-o-o-o-o-o-o--

la invencifn se refiere a un perfeccionamiento en el tin-
te sobre hilos,'tratando especialmente un nuevo procedimiento de tin-
tado sobre hilos caracterizado por la utilizacién de husadas. para el
tinte.

Los dos procedimientos de tintes sobre hilo conocidos has-
te hoy son el prboadimienbo 0 sea el tintado sobre carretes y el pro-
cedimiento o sea el tintado sobre madejas.,

El tintado sobre carretes consiste esencialments en que se
inyecta bajo fuerte presiénrla tinta en el interior del clarinete de
las mdquinas de tintados Sobfe la cusl est{ apilado y prensado cler=-

to nfmero de carretes que deben ser atravasadas por diﬁha tinta, pre- -
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sentando dicho procedimiento un gran nfmero de inconvenientes cuyo prin-
cipio consiste en el cambio del tinte que atrae una diferencisa sencible
de tintes entre el interior y el exterior del carrete, estando puesta -

en evidencia dicha diferencia de tintas en el tiempo de tejer, ocasio-

- nando por tanto grandes gfastidlosi ademds presenta la deshiladurs de -

. los carretes dificultades (rotura ete.) ¥y al final del carrete hay mu-

chas veces una merma de hilo.

El tinte sobre madejas es mfs regulado, pero en contra es ne-
tamente mds pesado gy necesita una preparacién suplementaria que no pue-
dé admitirse mds que para tejidos de calidad‘superior;

' ILa invencién tiené»por'objeto, adem{s de subsanar estos incon-
venientes, el empleo de un nuevo procedimiento de tinte . sobre hilos rea=-
lizables mediante husadas para‘el‘tinte.

La invencién consiste principalmente en el empleo ¥ la reali-
zacifn de husadas para el tinte, pudiéndo ser empleadas sobre clarinetes
de las mdquinas pars tefilr de menera idéntica como sobre los carretes
pero siendo constituidas les mismas por cruzado rdpido de dos, tres -
cruzados o0 m€s de forma qgue es llevada una pequefls extensién de hilo
alternativamente, al interior Yy &l exterior de la husada’ esta pequefia
extensifn de hilo (que puede ser por éjemplo de orden de 30 a 40 centf-
metros) presenta pués las diferentes.gradaoionas que hace la totalidad
de un carrete, puds uno de sus extremos se encuentra en el interior de
la husada y el otro en el exterior, resultando que se encuentra la ex-
tensifn muy débil de una seccidn de hilo élternativamente en el inte-
rior y en el exterior de la husada asf constituida, permitidndo tal hu-
sada para el tefildo obtener con la tejedure un téjido de matiz perfec=-
tamente uniforme. . |

Ia invencién alude particularmente a ciertos modos de apli=-
cacifn especialmente a aquellos des tintes sobre hilos, asf como cier=-
tas formas de realizacibn de la disposicién antes mencionada s’ me&pio-

nando mfs particularmente todavifa, y esto a tftulo de productos indus-
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triales nuevos, las husadas para el tinte obtenidas por cruzado rdpido
de dos, tres cruzados o mfs, permitiendo las mdquinas la realizacién -
de husadas para el tinte y sus elementos aspeciales, ési como los hi-
los en toda materia en tinte por esté nuevo procedimiento y el tefildo
de los diferentes tejidos en hilos por el mismo procedimiento.

Se podfd comprender la invencién de toda forma con ayuda de
la descripeibén siguiente asf como de los planos en anexo, qusddndo bien
entendido que la descripciéh y los planos son dados solamente & tftulo
de ejemplo,

La fige 1 representa una vista en corte longitudinal de una
husada para el tintes

la fig. 2 es una representacién en esquema, dada a tftulo de

.ejempIO,’de una mdquina que permite la realizacibh de las husadas para

el tinte, sisendo ilustrada en ls misma una husada en el curso de forma-
cibni

La fige 3 es uha vista de la paleta helicoidal que asegura -
la distribucién del hilo y,

Ia fig. 4 una vista en corte de una graduacién ampliada de -
la fige 2 conforme las 1fneas A-A”’, poniendo en evidencia una forma de
realizacién de la fijacién del soports de 1la husada sobre el huso.

Segfn la invencién y mds especialmente segdn su manera de -
aplicacién asf como segin aquella forma de realizacién de sus diversas
partes, a los cuales parece que dé lugar para conceder la prsfereﬁcia,
suponiendo que se desea instalar una husada éara el teﬁido, se procede
de la forma siguiente o anfloga?

Lem husads para el tiﬂte 1 (fig.l) == realiéa de tal manera -
que uns muy pequefin extensién de hilo es conducida por el interior y
el exterior de la husada por oruzado fdpido de dos, tres cruzados o -
nés, siendo montads ls misma sobre un mangulto 2 de metal o de cualguier
otro material conveniente que impide.el aplastemiento en el momento de

su manipulacién y que permite igualmente la superposicién de las husa-
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das sobra.el clarinete de las mdquinas para el teiiido, siendo perfo-
rado dicho manguito para facilitar la penetracibn de la tinta., E1l -
eje de la husada presenta un ahuecamiento circular 3 que permite ls
introduccidén fdcil de dicha husada en el clarinete de las mdquinss -
de tefilr, estando prdeticamente el hilo en contacto directo ¢on dicho
clarinete. |

.Un némero determinado de husadas para el tinte de las des=-
critas anteriormente se puede apilar. y ajustar conforme el procedi-.
miento corrisnte sobre los ciarinebes de la mdquina de tefiir, resulm
tando netamente Qque la muy pequeiiln extensién de hilo que Se encuentra-
alternativamente en el interior y en sl sxterior de la husada, atenda
casi totalmente las gradaciones de tintas provocadas por la altera-
cibn del tintado en el curso de su paso bajo presién desde el interior
hacia el exterior de la husada y que estas gradaciones que se escalo-
nan sobre una extensifm muy corta, desaparecen completaﬁente en el -
momento de la tejedura. |

Se pueden hacer tales'husadas'para el tinte sobre diferen-
tes mdquinas como se describe a continuaciédn y revela solamente & tf-
tulo de ejemplo no 1imitativo.

La mfquina que permite obtener husedas para el tinte, repre=-
sentada en esquema por la fig. 2, estd cohstituida esencialmente por
una paleta helicoidal que asegura la distribucién del hilo, por un -
soporte de husada arrastrado por la pda y por un sistems de ajuste -

que permite el asiento de la husada.

La distribucibn del hilo es asegurada por la paleta heliwmi~-
dal 4 de forma cénica, cilfndrica u otra, cuya curva es calculada de

tal manera gque se distribuge el hilo sobre los dlversos didmetros de

la husads bajo una tensibn uniforme, lo que permite érreglar la den-

sidad de la husada con un asiento conveniente segin el material ubti-

1izado. Dicha paleta helicoidal (fige3) estd compuesta por tres plezas.

182 .~ La pieza 10 que forma el declive 11,
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28,- Ia pleza 12 que forma el declive 13,

32 .= la pleza oilfndro-cénica axial 14 que sirve de dispo-
sitivo compénsador para el ajuste de la punta de 1a husads 6. Esba -
paleta estd dispuesta de tal forma que la pequefia base 15 de la pieza-
cilfndro-cénica 14 se encuentra dirigida hacia 1a parte trasera 16 de
le husada en formecidn,

En los planos, aquf anexos, representan las 1fneas F vy F’ -
el camino recorrido por el hilo que viene por detrds de la paleta.

La pleza 12 de la paleta puede ser escotada para permitir
1a toma automdtica del hilo sin que tenga el operador la necesidad -
de introducirlo a mano.

la formaciépn de la husada se realiza sobre un soporte 7, so-
bre el cual reposa un mangubto perforadc 2,

Este soporte estd fijado sobre la pfa 5 de forma que es -

arrastrado al mismo tiempo como aquella, pudiédndo asegurarse su fija-

cibn (fige4) por ejemplo por renura longitudinales en la péa 5 y ma-
chiembrados correspondientes gobre el soporte 7, © por cada otro me=
dio conveniente que asegura la fijecibn del soporte éobre la pda. Que-
da bien entendido que puede disponerse una manera de fijacién similar
entre el manguito perforado 2 y el soporte 7.

El apilamiento de la husada se efectda por un dispositivo
compuesto por un sistema 8 que asegura une presidn conveniente sobre
ol soporte 7 de la husada en el eje de la pdas, y por un tambor cbnico,
pudiéndo girar libremente sobre el mismo, a medida de su formacién, -
bien en la parte cénica de la husads a tomar apoyo bajo el efecto de
presién 8 que puede estar constituido por un dispositivo de contrape-
s0 regulado segin la materia utilizada v el apllamiento deseado de la
husada. Este sistema conjugado con la accién del dispositivo compensa -
dor 14 de la paleta helicoidasl permite obtener asf une husada de den-
sidad elevads cuyo apilamiento es uniforme.

la fige. 2 representa una husada en el curso de formacién en

la cual estd metido bajo presién el sistema de ajuste, es decir, que
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el btambor cénico 9m efectdan bajo el efecto del dispositivo 8 un mpre-

tamiento de la parte cénica de la husada 6e
El funcionemiento de 1a paleta 4 de la cual estd representa-

da una vigta del detalle por la fig. 3 se realiza de la msnera siguien=~

 tes

El huso 5 que soporta la husada, manda, gracias a un Juego
de correas o de engranaje la rotacién de 1a paleta en el sentido ine
dicado por la flecha M. Cuando el hilo, indicado por su carrera F, -
os desplazado por el declive 11 de lz pieza 10 hacia el punto 17 de“
la husada 5, debe volvef el mismo a subir la parte cbnica de la pie-
za cilfndro-cénica 14 desde su base 15 hasta su base 18, o a un poco
mds alld, lo que le df un entramado suplementario, provocando consi-
guientemente un ajuste mfs fuerte sobre el punto de la husada. Por -
lo contrario, cuando el hilo es desplazado por el declive 13 de la -
pleza 12 hacia la parte trasera 16 de la husada es facilitado su mo-
vimiento por la bajada de la parte cénica de la pieza cilfndro-cénica
14 viniendo a presentarse sin entramado en la parte trasera de 12 hu-
sada’ la 1fnea punteada F’ (fig.3) indica 1a posicién del hilo en es-
te mamento, habilendo, pués, consiguientemente menos presién sobre la
base 16 de la husada 8. ‘

Por otro lado un gufa entramador orientable en todog los -
sentidos para debtermihar el curso del hilo hace pasar el fltimo en -
cierto dngulo (de preferencia aunque no esmoclusivamente alrededor de
908) sobre el cubo cilindro-cénico de la paleta y permite consiguien-
temente la distribucién , no a golpes, por dicha paleta,

Queda bien entendido que la mdquina que se aczba de deseri-
bir arriba, estd dada nada m€s que a tftulo de ejemplo de realizacidn
referente, siendo posible darle modificaciones sin salir del 1fmite -
de la invencién.

Cojio ya se entiende por sf mismo y como resulta por lo de-
mds lo anteriormente menciohado, no se limita 1la invenciGn‘en nada a

sus formaed de aplicacién y menos a su forma de realizacién de sus di-
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versas plezas que se han indicado en lo mds especial; la mismé cqﬁja
prende por lo contrarioc todas las variantes, especialmente aguellas
en-que el tefildo sobre hilo es efectuado mediante husadas ds btinte -
obtenido por cruzamiento’répido de dos o tres husamientos o mds, de
manera que una pequefia longltud de hilo debe ser cohducida alternati-
vemente al interior y al exterior de la husada y que, por consiguien-
Ge, en el momento del tefiido presenta dicha pequefia extensién del hi-
lo las diferentes gradaéiones.que existen en la totalidad de un carres-
tes 4ste procodimiento de tefildo sobre hilo permite obtener en el mo-

mento de la tejedura un tejido de matiz perfectamente uniforme.

= REIVINDICACIONES -~

Se relvihdica como de la propla y nueva invencién la propiedad y ex-

plotécién exclusivas de

le~ Perfeccionamiento en"el entintado sobre hilo mediante la utiliza-

- ¢idn de husadas y aparato para su realizaecién, caracterizado por el -

empleo de husadas de tinte que permite en el momento de la tepfedura
la obtencibn de un tejido de tinta uniforme, obteniéndose dichas hu-
sadas de tinte por cruzamiento répido de dos , o m&s cruzamiento, de
tal forma que es conducido un pequeiio largor de hilo alternativamen-
te al interior y al exterior de dicha husada, presentando dicho lar=
gor de hilo las diferentes gradacionss exlistentes en 1la totalidad de
un carretee.

2.~ Perfeccionamiento en el entintado sobre hilo mediante la utiliza-
eién de husadas y aparato para su realizacifbn, segin reivindicacién
1%, caracterizado por un apsrato constituido por una paleta helicoiw
dal que asegura la distribucidbn del hilo sobre los diversos didmetros
de la husads bajo una tensién uniforme y que comprende principalmente
uns pieze cilfndro-cénica axial que sirve de dispositivo compensador
para el ajuste de la punta de la husada y cuya parte cbnica se en-
cusntra siempre dirigida hacia la parte trasera de la husads en fore

macién.

3e=~ Perfeccionamientos en el entintado sobre hilo mediante 1la utilize-
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g2z, caracterizado por un soporte que lleva un manguito perforade y
sobre el cual se realiza la formaeiln de la husada’ siendo fijado -
dicho soporte sobre un huso, por ejemplo mediante ranures longitudi-
205 nales en el huso y machihembrados correspondientes en el soports, de
forma que es arrastrado al mismo tiempo el uno con el otro.
4e= Perfeccionamiento en el entintado sobre hilo mediante 1la utiliza-
cidn de husadas y aparato para su realizacién, segfn reivindicaciones
2 haste 3, caracterizado por un dispositivo de apilamiento constitui-
. 210 4o pof un sistema que asegura una presién conveniente sobre el S0pOr=
te de la husada sobre el eje del huso, y por un tambor cénico fijo que
puede girar librements y sobre el cual viene a tomar apoyo la parte -
cénica de la husads a medida de su formacién y bajo el efecto del sis-
tema de presién, permitidndo dicho sistema junto con sl dispositivo -
215 ocompensador de la paleta helicoidal obtener una husada de densidad re-
gulable, gracias a un.apilaniento ¥ una tensién unirformes.,
. Se= Perfeccionamiento en el entintado sobre hilo mediante la utiliza-
cibn de husadas y aparato para su realizacién, segdn reivindicaciones
2 hasta 4, caracterizado por un gufa-entramador orientable en todo san-
220 tido que regula el curso dei hilo, hacidndole pasar en cierto dngulo -
(de preferencia aunque no exclusivamente alrededor de 902) sobre el cu~
bo cilfndro-cbhico de la paleta helicoidal, permitiéndo asf{ la distri-
bucibn sin golpe por dicha paleta.
Com Perfécéionamiento en el entintado sobre hilo mediante la utiliza-
225 ¢16n de husadas y aparato para su realizacién, segdn reivindicaoiones
. anteriores, caracterizado por estar montadas las husadas de tinte, ob-
tenidas por cruzamiento rdpido de dos, tres o mds cruzamientos, sobre
un mangulito perforado de mebtal o de otra materia conveniente que impi-
de el aplastamiento durante su manipulacibn, y que permite la superpo-
230 sicibn de las husadas sobre el clarinete de los aparatos de tinte, sien-
do dotado el eje de la husada de un shuecamiento gue permite la intro-

duccién fdcil de diche husada en el clarinete del aparato de tints.



230698 "™k

7e~ "PERFECCIONAMIENTO EN EL ENTINTADO SOBRE HILO MEDIANTE LA UTILI-

ZACION DE HUSADAS Y APARATO PARA SU REALIZACION".

Consta la presente memoria descriptiva de nusve hojas nu-
meradas y mecanografiades en una sols cara a las que se acompafian -

dos planos para su mejor comprensibn,
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