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La preden te Memoria d e s c r ip t iv a  t ie n e  como - 

f in a l id a d  ladeclaración d e l o b je to  sobre e l c u a l so -

s o l i c i t a  e l  P r i v i l e g i o  de e x p lo ta c ió n  ib d u S t r ia l  y co-
*

m e rc ia l e x c lu s iv a  en e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l, de un Mo- 

délo  de U tilid a d #  de acuerdo oon la e  normas que sobre 

e l  p a r t ic u la r  co n tien e  e l  v ig e n te  E sta tu to  sobre pró^- 

p iedad  I n d u s t r i a l .  Be te  Modelo de U t i l id a d  b a jo  t i t u ­

lo  "DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION EN SOLD^QtR^ 

DE FLEJES" v ie n e  a  p e r fe c c io n a r  la s  t é c n ic a s  con o cid as, 

plasm ándole en so lu c io n e s  que a v e n ta jan  l a s  con ven cio­

n a le s ,  t a l  y como enumeraremos a lo  la r g o  de e s t a  Mem  ̂

r i a .  - 1" ' / '

La p re se n te  memoria t ie n e  p o r o b je to  l a  d e s­

c r ip c ió n  de ùn d is p o s it iv o  c a b e z a l, d estin ad o  a  l a  sú - 

je c c ió n  de lo a  extrem os d e l f l e j e  o s i e r r a  de c in t a  - 

cuando e s  p re c iso  e fe c tu a r  su unión m ediante so ldadura 

e ló c t r io a .

E l  d is p o s it iv o  e s  sumamente s e n c i l lo ,  y g a - -  

r a n t iz a  una seg u rid ad  t o t a l  en l a  o p erac ió n . La fu n --
St;

c ión  de f i j a c i ó n  y a p r ie te  queda encomendada a  un sim ­

p le  mecanismo de e je  e x c ó n tr ic o .

Paura una m ejor com prensión d e l o b je to  de in ­

v e n ció n , a s i  como de su s lo g ro s  y a p lic a c io n e s , e s t a  - 

memoria se en cu en tra  acompañada p o r una h o ja  de p lan os 

en l a  que f ig u r a n  lo s  s ig u ie n te s  d ise ñ o s , dados a t í - -  

tu lo  de e jem p lo , en una r e a l iz a c ió n  np l im it a t iv a :

F i g ,  1* . *  V is t a  f r o n t a l  d e l  d is p o s it iv o  ob je 

to do in v e n c ió n . P ara  una mayor c la r id a d , se han s u ­

prim ido lo s  e j e s  e s c ó n tr ic o s  de a p r ie t e ,  y l a s  p la c a s  

de f i j a c i ó n .
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Fig*-.3*#^En análogas condiciones que las in - 

dicadas parar'la! fig# 1$, vista latersi dei di spositivo.
È .Fig# 3t# * V is ta  según p lan ta^  en id é n t ic a s  -

, _ _,...................... . '
co n d ic io n e s a  l a s  in d ic a d a s  p a ra  l a  f i g .  1*  y f i g .  2&

del dispositivo objeto de invención.

j  Figy 4*.<*Vista lateral de ud eje escónt^i^^ 

de apriete#  ̂ ,

Fig# -Vista frontal del eje reseñada en -
I'. - i .- 1  . /

l a  f ig u r a  a n t e r io r .

F ig#  6 * # - y is t a  en p la n ta  de una de la s  p ía - -  

cas  de f i ja c ió n #

Centramos in ic ia lm e n te  n u e stra  a te n ció n  en - 

l a s  f i g s .  t*# 2* y 3*# la s  c u a le s  so n re p re s e n ta c io n o s  

según d i s t in t a s  v i s u a le s  de un mismo o b je to .

Lo rep resen tad o  en e s t a s  t r e s  f ig u r a s  e s  e l  

d is p o s it iv o  Objete de in v e n c ió n , habiendo elim inado - -  

d e l  mismó# como y a  habíamos in d icad o  con a n te r io r id a d , 

lo s  ejes y las plaoas de lo s  c u a le s  se dan re p re se n ta ­

c io n e s  in d iv id u a liz a d a s  en la s  f i g s .  4* y 5S y e n l a -  

f i g .  69 re sp ec tiv a m e n te .

En prim er lu g a r  cabe a p r e c ia r  e l  elemento - -  

base o bancada ( l ) ,  e l  c u a l  p re se n ta  una zona in c l in a ­

da en un c ie r t o  ángulo acon d icion ada p a ra  e l  em plaza-- 

miento de lo s  d is t in t o s  mandos de c o n tro l, y o t r a  am-- 

p l i a  zona p la n a  y h o r iz o n ta l ,  sobre l a  que se encuen­

tra n  d is p u e s ta s  sim étricam ente dos p ie z a s  ( 2 ) ,  te n ie n ­

do en cu en ta  que l a s  p ie z a s  (2) se encuentran e l ó c t r i -  

camente a i s la d a s  ds ( i ) ,  merced a  l a s  ju n ta s  (7) .

Estas piezas (2) conforman entre ambas un - 

e sp ac io  (p)# en foim a de c o la  de Milano# donde se a lo -

Mod 7
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1 j a r á  un elem enta cerám ico , no rep resen tad a  en la s  f ig u  

r a s  y d e fo r m ^ c o rr e s p o n d ie ñ te  con l a  d é l e sp a c io  (9) 

de form a que e s t a b le c e r á  l a  con tin u id ad  de la s  s u p e r f i  

o le s  p la n a s  h o r iz o n ta le s  (3 ) y de ambas p ie z a s  ( 2 ) .

5 E s t a  p ie z a  cerám ica  queda re te n id a  en su a lo  

jam ionto merced a  qué en l a  p a rte  p o s t e r io r  de (3) que 

da cerrad o  e l  re c o rr id o  por l a  conform ación e s p e c ia l  * 

de l a s  p ie z a s  (2 )*  En l a  p a rte  a n te r io r  una p io ^ q ''.  -

a t o r n i l l a d a 1 #  o r i f i c a c ió n  ro scad a  ( 18) im pedirá  su

10 s a l i d a .  , \

La d e lim ita c ió n  de l a s  s u p e r f ic ie s  (3) dp, -

ambas p ie z a s  (2 )  puede s e r  ven tajosam én té apreciada^en  

la  f i g .  3** De cada una de l a s  s u p e r f ic ie s  (3) de * -

é s t a s  p ie z a s  ( 2 ) ,  surgen sendas conform aciones p a r a le -

15 p ip ó d ic a s  r e c t a s  que p resen tan  a  su vez  una zona (4) ,  

en su extrem e s u p e r io r , sen sib lem en te c á b ic a , de l a  - 

que surge p o r su c a r a  f r o n t a l  un bulón 0 e je  f i j o  (5) ,  

h o r iz o n ta l  y  p o r tan to  p a r a le lo  a  (3)*  En lo s  e x t r e ­

mos de l a s  a la s  de l a s  dos s u p e r f ic ie s  (3 ) aparecen

20 sendos r e s a l t e s  ( 6 ) , lo s  c u a le s  se encuentran p e r fe c ta  

monte a lin e a d o s  e n tre  s í ,  y con l a  s u p e r f ic ie  f r o n t a l  

a n te r io r  de lo s  dos elem entos (4) .

Ambas p ie z a s  (2) i r á n  p r o v is t a s  de unas o r i ­

f ic a c io n e s  ro sc a d a s  ( 8 ) ,  d e st in a d a s  a  l a  f i j a c i ó n  de -

. 25 l a s  co rre sp o n d ie n te s  te rm in a le s  de conexión  e l é c t r i c a .

A ambos la d o s  de cada una dé l a s  con form ad o 

nos (4) ap arecen  la e  o r i f ic a c io n e s  c ie g a s  ( 10 )  (v e r  - 

f i g .  3B ), l a s  c u a le s  a lo ja r á n  en su i n t e r i o r  unos r e ­

s o r te s  no re p re se n ta d o s , y que so b re sa ld rán  en una c i e r

30

t

ta  medida^ p o r encima de l a  s u p e r f ic ie  ( 3 ) y
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1 Pasemos ahora a  o b se rv a r  l a s  f i g s .  46 y 36,

donde se re p re se n ta  un e je  c i l in d r ic o  ( 1 1 )  p ro v is to  - 
en uno de su s extrem os de un pomo o empuñadura ( 1 2 ) ,

en tanto  que p o r e l  o tro  aparece la  boca de una o r lf jt

5 cac ió n  c i l i n d r i o a  y c ie g a  ( 13)* e fe c tu a d a  l o n g i t u d i ­

nalm ente en e l  mismo, escó n tricam en te , siendo e l^ d íá r  

metro de e s t a  o r i f i c a c ió n  ( 13 ) *  corresp o n d ien te  c ^  - 

e l  de lo s  bu lones f i j o s  (3)* A s i ,  e l  d is p o s i t iv o  o i  

je to  de in v e n c ió n , e s t a r á  p ro v is to  de dos de e s to s . -

10 e je s  ( 1 1 )  uno p a r  cada bulón f i j o  (3 )*

Rn l a f i g *  6t, apreciam os por Ultim o la  f o r  

ma en p la n to  d e l  elemento que hemos denominado chapa 

de f i j a c i ó n  ( e x i s t i r á n  d o s, uno por cada una de la s  -
t ' *$ *j. 4 ^

p ie z a s  ( 2)^ siendo l a  forma g e n e ra l de e s t a  chapa

15 ( 14) de tipo r e c ta n g u la r , presentando un e n tra n te  0 -  

e sco tad u ra  ( ló )  que e s  co rresp o n d ien te  a l a  forma d e l 

arranque de las conform aciones (4) ,  y dos a la s  ( 15) -

que ir á n  asobreponerse sobre cada una de l a s  o r i f i — 

c a c io n e s ( lO ) ^  La zona in d ic a d a  con ( 17)* e s  una mol

20 dura en reliO yO  s a l ie n t e  a l  e x te r io r^  ^ -

Todo ésto en cuanto lo  que con ciern e  a una 

d e sc r ip c ió n  por componentes d e l d is p o s i t iv o ,  veamos -

c u a l e s  su fu n cion am ien to .

- Las zonas extrem as d e l f l e j e  a s o ld a r  se co 

lo can  sobre cada una de l a s  s u p e r f ic ie s  (3) .  La a l i -  

n eació n  éntre los dos extrem os queda g a ra n tiz a d a  a l  -  

h a c e r lo s  contactar con lo s  r e s a l t e s  (0) y l a  s u p e r f i ­

c ie  f r o n t a l  de (4) ,  Asimismo lo s  dos ^éxtremos d e l fb  

je  se harón pasar por debajo  de la s  chapos ( 14) ,  la s

. 25

30 c u a le s  aO mantendrán levem ente le v a n tad a s  de la  supor
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f i ó l e  ( 3 ) ,  apoyen* l a s  a la s  ( 13) de l e s  mismas, con­

cretam ente únoa r e b a je s  c i r c u la r e s  e x is t e n te s  on o l l a s  

por l a  c a r a  i n f e r i o r ,  on lo s  extrem os s o b r e s a lie n te s  -  

do lo s  r e s o r t e s  que Be encuentran a lo ja d o s  en la s  o r i ­

f ic a c io n e s  ( 1 0 ) ,  una vez cu idada l a  a lin e a c ió n  en tro  - 

ambos extrem os en l a  forma in d ic a d a , y hechoB coihc% -- 

d i r  en l a  zona o e n tra l sobre l a  p ie z a  cerám ica , ^  f i ­

ja c ió n  se  e fe c t u a r á  g iran d o  lo s  e je s  ( 1 1 )  in tro d u c id o s  

en lo s  bulonee ( 5 ) ,  h a s ta  que merced a  l a  e s c e n t r i c i - -  

dad e x is t e n t e ,  l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  de ( 1 1 ) ,  co n tacte  

coq^La p ro tu b e ra n c ia  ( 17) de ( 1 4 ) ,  y a p r ie te  a e s t a  , -  

J l t im a  c e n tr a  l a  s u p e r f ic ie  (3 ) ap rision an d o  a s i  e i  - -  

f l e j e  a  s o ld a r .  La so ld ad u ra  se p ro d u c irá  sobre la ' - 

p ie z a  de cerám ica  merced a l  c a lo r  generado en la  punto 

de con taoto  p o r l^ & tife re n c ia  do p o te n c iá l  e s ta b le c id a  

en tre  l a s  dos p ie z a s  (2) d i fe r e n c ia  de p o te n c ia l  que -  

e s  tra n sm itid a  por co n tin u id ad  e ló c t r ie a  a  ambos e x tre  

mos d e l  f lo je a

Cha ve z  prod u cid a  l a  so ld ad u ra , se procede - 

a l  a f lo ja d o  de lo s  e je s  ( l l )  actuando manualmente so - -  

bre sus pomo8 ( 1 2 ) ,  y ae puede e x t r a e r  e l  f l e j e  unido 

por l a  p a r te  f r o n t a l ,  e s  d e c ir ,  por donde no e x is te n  - 

lo s  r e s a l t e s  ( 6 ) .

E s e s te  un d is p o s it iv o  sumamente s e n c i l lo ,  y

que s im p l i f i c a  ex trao rd in ariam e n te  e s t a  o p erac ió n  de - 

so ld ad u ra  e n tre  f l e j e s ,  s i e r r a s  de c in t a ,  e t c .  La s o l  

dadura e n tre  e s t e  t ip o  de elem entos s in  o l  concurso de 

n u estro  o b je to  de in v en c ió n  puede r e s u l t a r  mucho maa -  

com plicada#

Conviene r e s a l t a r ,  una vez d e s c r i t a s  la  natu

Mod. 7
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1 r a le z a  y v e n t a ja s  de e s t e  in v en to , e l  c a r á c te r  no lim i

t a t iv o  d e l mismo^ por cuanto lo s  cam bios en l a  form a.

m ate r ia  0 dim ensiones de su s p a r te s  c o n s t i t u t iv a s ,  no

a lt e r a r á n  en modo alguno su e s e n c ia l id a d , en tanto no

5 supongan una s u s t a n c ia l  v a r ia c ió n  en e l  con ju n to .

Asimismo^ e l  s o l ic i t a n t e  ad h iríán d o se  lo s

Convenios In te m a c io n a le s  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,

hace c o n s ta r  su derecho a l a  e x te n sió n  de e s t a  s a l l o i -

tud a  lo s  p a ís e s  e x t r a n je r o s , re iv in d ica n d o  la  p r i o r i -

10 dad do 1& misma.

N O T A

„ Los puntos de in v en c ió n , nuevos en España, -

que se p resen tan  p ara  que sean o b jeto  de Modelo de Utj^

lid a d , deberán r e c a e r  sobre "DISPOSITIVO DE MORDAZA -

-15 PARA SUJECCION EN SOLDADURA DE FLEJES" de acuerdo con

la s  s ig u ie n t e s ;

20

25

30
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Mod. 7

i': :



1

5

10

15

20

25

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1* . -"DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION 

i SOIJ)ADURA DE FLEJES" ,  c a ra c te r iz a d o  por com portar 

dos p ie z a s  o armaduras m e tá lic a s  sim étricam ente dispues^ 

ta s  sobre una b ase , a is la d a s  e lé c tr ic a m e n te  de la  m is­

ma, conformándose en tre  ambas un esp ac io  en c o la  de 'y i, 

laño en e l  que se a lo ja  una p ie z a  cerám ica , de.fo^áp, - 

co rre sp o n d ie n te , que e s ta b le c e  la  con tin u id ad  en tro  - -  

ambas, presentando cada una de e s t a s  p ie z a s  am ad u ras 

una am plia  s u p e r f ic ie  h o r iz o n ta l ,  pro longada l a t e r a l ­

mente, y una conform ación p r ism á t ic a  v e r t i c a l ,  de l a  

que surco h orizon talm en te y h a c ia  e l  f re n te  d e l dis'po 

a lt iv o  un bulón o e je  f i j o  en e l  que se In trod u ce tina 

p ie z a  c i l i n d r i c a ,  p r o v is t a  de un pomo o empuñadura en 

uno de su s extrem os, por una o r i f i c a c ió n  c i l i n d r i c a ,  

lo n g itu d in a l y c ie g a  de l a  misma, s itu a d a  e x c é n t r ic a ­

mente a  p a r t i r  d e l  extrem o c o n tra r io  a l  d e l  pomo.

36. -"DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION 

EN SOLDADURA DE F L E JE S", según r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , 

c a ra c te r iz a d o  por l a  p re s e n c ia  en e l  extrem o de l a s  - 

a la s  de l a s  arm aduras, y solam ente en l a  p a rte  p o ste ­

r i o r ,  de sendos re b o rd e s , uno en cada arm adura, p e r ­

fectam ente a lin e a d o s  e n tre  s i ,  y con l a  s u p e r f ic ie  

f m n t a l  a n t e r io r  de l a s  conform aciones p r is m á t ic a s .

3 # . -"DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION 

EN SOLDADURA DE FLEJES" según r e iv in d ic a c io n e s  a n to --  

r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por l a  p re se n c ia  en cada una de 

la s  arm aduras, flanqueando l a  co rresp o n d ien te  c o n fo r­

mación p r is m á t ic a , de dos o r i f ic a c io n e s  v e r t i c a l e s  cita 

g as  cada una de l a s  c u a le s  a lo ja  on su in t e r io r  a  un30
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r e s o r t e ,  que so b re sa le  de l a  s u p e r f ic ie  h o r iz o n ta l ,  — 

contactando emboa r e s o r t e s ,  en l a  s u p e r f ic ie  in f e r io r  

de la s  a la a ,  concretam ente en unos re b a je a  a t a l  e f e c ­

to ,  de una pieza o chapa de forma g e n e ra l re c ta n g u la r  

so b rep u eata  en l a  prim era fa s e  de l a  s u p e r f ic ie  h o r i­

z o n ta l de au co rresp o n d ien te  arm adura, presentando e s t a  

chapa una p ro tu b e ran c ia  o e le v a c ió n  en su c a ra  su p e rio r  

en l a  que puede l l e g a r  a  e f e c t u a r  con tacto  la  s u p e r f i ­

c ie  l a t e r a l  de au co rresp o n d ien te  p ie z a  c i l i n d r i c a  e x -  

cóntricam ente o r i f i c a d a .

!tB.-"DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION - 

EH SOLDADURA DE F L E JE S ", sogón re iv in d ic a c io n e s  a h t e - -  

r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque cada una de l a s  dos afina­

duras comporta lo a  medios de conexión e ló c t r i c a  a un - 

determinado p o t e n c ia l . .

53. -"DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION - 

EN SOLDADURA DE F L E JE S ".

Todo t a l  y como queda d e s c r ito  en l a  p resen ­

te  Memoria que co n sta  de nueve h o ja s  m ecan ografiadas - 

por una s o la  o a ra , acompañada de lo s  d ib u jo s  correspon  

d i e n t e s .

M adrid , 5

3"*
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