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el particular contiene el vigente Eetatuto sobre ETom-

=Re

:eqéqtbwﬂemoria descripéy;a tiene como -

finalidad 1a declaracidn dol objoto sobre el cual so =

Wpt v

.piedad Indnstrial; -Este Modelo de Utilidad bajo titu-

lo "DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION“EN SOLDANURA

°¢ .,

DE FLDJES" vionova perfeccionar las t6cnicas conocidas,

plaanéndolo'en aoluciones que awontadan las convoncio-

L

nales, tal y”como enumeraremos a lo largo ‘de esta Mpmo

ria,

La prosente memoria tiene por obJeto la de;-
cripcidn de un dispoaitivo cabezal, deatinado a 1als;-
Jjeccidén de 105 extremos del fleje o sierra de cinta -~
cuando es prooiao efectuar su unidn mediante soldadura
eléctrioa..w :

El dispositivo es sumamente sencillo, Yy S
rantiza unu-geguridad total en la operacidn. La fun--
cidn de fiJaoi65 y apriéte queda encomendlada a un sim=-
ple mecanismo de ejo excéntrico.

Para una meJor comprensién del objeto de in-
vencidn.Aaai como de sus logros y aplicaciones, osta -
memoria 8e encﬁéntra acompaﬁéda por uha hoja de planos
en la un figuran los siguientes disefios, dados a ti--
tulo def;Jemplo, en una realizacién n; limitativas:

Fig.-ii.é Vista frontal del dispositivo objg
to do invencién, Para una mayor claridad, se han su--

primido los ejes escéntricos de apriete, y las placas

de fijacién,
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cas de fijaoidn. ‘

CQntramos inicialmente nuestra atencién en -

las figa. 1', 2‘ y 3¢, las cuales son representacionou

-
3

segiin distintaa visualen de un mismo objeto. e

Lo roproeentado en estas tros figuras es ol
dispoaittvo obJeto de 1nvencidn, habiendo eliminado -~
del miamo. como ya habiamos indicado- con anteriorldad.
los ojes ¥ laa placas de los cuales se dan representa=-
ciones 1nd1v1dualizadas en las figs. 4! y 5¢ y en la -
fig, 68 respectivamente.

" En primer lugar cabe apreciar él elenonto ==
base o bancada (1), el cual presenta una gona inclina-
da en un cierto dngulo acondicionada pﬁra el emplaza~--
miento de los distintos mandos de control, y otra am--
plia zona pié#@ y horizontal, sobre la que se encuocn-
tran disbuootdp simetricamente dos piéian (2), tenien-
do on cﬁé@f& que las plezas (2) se eqéuentran eléctri~

camente aisladas de (1), merced a las ‘juntas (7).

' ‘Betas piezas (2) conforman entre ambas un -

espacidz(9)' en forma de cola de Milano, donde se alo-
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é.’dé en las figu

‘el espacio (9)

ULa delimitacidn de las superficies (3) de, -

ambas p1;353“(2) pugda ser ventajosamento apreciada en
la figy Bl ) Dé aada una de las auporficies (3) de i -
estas piezao (2), surgen sendas confbxmaciones parale-
pipédicae rectaa que presentan a su-vaz ‘una zona (4),
en su extramo superior, sensiblemente cdbica. de la -
que surge por su cara frontal un buldn o eJe fijo (3),
horizontal y poxr tanto paralelo a (3), "En los oxtre-=-
mos de las alas de las dos superficies (3) aparecon -
sendos reaaltee (6), los cuales se encuentran perfocta
monte alineadop entre s, y con la superticie frontal
anterior delloi dos elementos (4). ?ﬁ,_

Ambas piezas (2) irdn proV;atas de unas ori-
ficaciones roscadas (8), destinadas @ la fijacién de «
las corrospandientoa terminales de conexidn eléctrica.

A ambos lados de cada una de las conformacig

. nes (h) aparecen las orificaciones ciegaa (10) (ver =~

fige 35)p 1&8 cuales alo jardn en su interior unos re--

sortesvnO;ropresontados, ¥y que sobresaldrén en une ciexr

ta mediéé;,pox encima de la superficie  (3),




-f-

1 ’, Pasomos ahora a observar las figs. Lhe y 5e,

donde se representa un eje c11fndrico (11) provisto -
en uno de sus extremos de un pomo o empufiadura (12),

en tantooqueipor el otro aparece la boca de una orifi
5  cacidn cilindrioa y ciega (13), efectuada longitudie~

nalmente en el}’ miamo, escéntricamente, siendo ol dids

Ve e

metro de esta orificacién (13), correspondiente cgi -

el de los' bulones f1jos (5). Asi, el‘dispoaitivo ls=

Jeto de 1nvbncidn, ‘estard provisto de dos de estos. =

10 ejos’ (11) uno por cada buldn fijo (5)s " " .
| En la flgo 68, apreciamos por dltimo la foxr

¢ @ v

ma en planta del elemento que hemos denominado chapa

+

de fidacidn (existirdn dos, uno por cada una de las -

piezas ( 2), siondo 1la forma general de esta chapa -

5 (14) de"t

1po roctangular. preaentando un ‘entrante o -

escotadura,(16)Aquo es correapondiento CE ‘la forma del

cacioneai(io ta mona indicada con:(17). es una mol

20. dura en ‘reli ve saliente al exterior

sto en cuanto lo que concierne a una

descripoidn PO¥: componentea del dispoeitivo, veamos -

cual es" funnlonamiento.

naa extremas del flejo a'soldar se co

locan eobrO'andu_una doe las superficiea (3) La ali~

25
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1 ficie (3), al apoyar las alas (15) de las mismas, con-
crotament9 dnoa rebajes circularcs existentes on ollas
por la cara inferior, en los extremos sobresalicntes -
de los resortes que ee encuentran alojados en las oii-
5 ficaciones (10), una.vez cuidada la alineacidn entro =~
ambos extremos en la forma 1ndicada, y hechos coipgi--
dir en 1a zona central ‘sobre la pioza cerémica, ld.fi-
Jacidn se efectuard girando los ejes (11) introducidos
en los bulonee (%), hasta que merced a la esceutriéi--
10 dad existente, la superficie lateral de (11), contacte
V 1 cofla protuberanoia (17) de (14), ¥y apriete a esta , -
dltima oontra la superficie (3) aprlsionando asl eiv~-
flejo & \ soldar. la soldadura se producird eobrehla“ -
pieza de cerdmica merced al calor generado on la ﬁﬁéto
15 de contant¢ bor 1gliferencia do potencidl establocida

entre_lgb dos plesas (2) diferencia de potencial que -
es traﬁéﬁitida poi gontinuidad eléctéiéa a ambos extre

mos del fleje.

Una voz producida la soldadura. se procede =
20 al aflojado ds 1os ejes (11) actuando manualmento 50 ~=
| bre sua pomoa (12): y se puede extraer el fleje unido
por la parte frontel, .es decir, por donde no existen -
los rosaltos (6).

Es ﬁste un dispositivo sumamente sencillo, ¥y

25 que aihflifioa“extraordinariamente esta operacidn de -

soldadura entre flsjes, sierras de cinta, etc, La sol

dadura entte cata tipo de elementoa sin 9l coitcurso de

nuestro obJeto ‘de invencidn puede resulter mucho mas -
complicédaa

) 30 ' Conviene resaltar, una vez desoritas la naty

Mod. 7
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raleza y'ventajasvﬂe este invento, el cardcter no limi
tativo del mismo, por cuanto los cambios en la forma,
materia:o dimensiones de sus partes constitutivas, no
alterarﬁh eh‘mddo.alguno su esencialidad, en tanto no
aupongan5una suatandial variacidn en Ql conjunto,

Asimiaﬁo, el solicitante adhirféndose 8’ tos
Convenio; Internacionales sobre Propiédaﬂ Indugtri;i:
hace constar su derecho a la extensidn de esta sQl;o}-
tud a los pafses extran jeros, reivindicando la pricf'i-
dad de la misma,

NOTA

lLos puntos de invencidén, nuevos en Espe;.ﬁ:a',’: ‘-
que se presentan para que scan objeto de Modelo éE”Qti
lidad, deberdn recaer sobre "DISPOSITIVO DE MORDAQKQ -
PARA SUJECCION EN SOLDADURA DE FLEJES" de acuerdo con

las siguientes:
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1 , REIVINDICACTIONES

184 ="DISPOSITIVO DE »ORDAZA PARA SUJECCTON
;311 SOLDADURA -DE . FLEJES", caracterizado por comportar

dos piezae o ammaduras metdlicas simetricamonte dispues

5 tas sobre una baesese, éisladas eldctricamente de la mis-
ma,,conformﬁndose entre ambas un espadio.en cola Qd}ﬁi 31
lano en el que se aloJja una pieza cor{mioa, do,fou%g - :
éorrospondiente. que ostablece la continuidad entrg '--

LI

ambas, presentando cada una de estgs plesas amnaduras

10. una amplia superficie horizontal, brolongada 1ator5;-
» mente, y una conformacidn prismdtica vertical, d;\iémd
que surge horizontalmente y hacia el frente dol diSpo
sitivo un buldn o eje fijo en el que se introduce una
pieza cilfndrica, provista de un pomo 0 empufiadura en
15 uno de sus extremos, por una orificacidn cilindrica,
longitudinal y olega de la misma, situada excéntrica-
mente a partir del extremo contrario ai del pomo.,

2‘- «*DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION
EN SOLDADUR&‘DE FLEJES", segun reivindicacidn anterior,
20 caracterizado por la presencia en el extremo de las -
alas de 1@3 amaduras, y solamente en la parte poste-
rior, de éendos rebofdes, uno en cadavarmadura; perQ-
factamenfq alineados entre si, y con la superficie -
frontal antexrior de las conformaciones prismdticas.
25 g ‘ _,BD,QﬁDISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION
EN SOLDAﬁbkAVDE FLEJES" segun reivindicaciones anto--
riores, bafacterizado por la presenclia en cada una de

las annaduraa,rflahqueando ia ocorreospondiente confor-

macidn priamdtica. de dos orificaciones verticales cig

30 gas cada una de las cuales aloja on su interior a un




1 resorte, que sobresale de la superficie horizontal, =~
contactando ambos resortes, en la superficie inferior
de las alas, concretamente en unos reba595~a.ta1 efoc~
to, de una pieza.o chapa de forma general rectangular
o) sobrépuesta en la p}imera fase do 1a_auperficie hori=~
zontal de su correspondiente armadura, pfasentanq?~?§ta
chapa una protuberancia o elevacidn en su cara.suééflor
en la que puede llegar a ofectuar contacto la S“E?éf}'

cie lateral de su corrospondiente pieza cilindrica ex-

10 céntricamonte orificada.

48, «-"DISPOSITIVO DE MORDAZA PARA SUJECCION -

EN SOLDADURA DE FLEJES", sogdi reivindicaciones aite--

riores, caracterizado porque cada una de las dos ausa-

duras comporta los medios de conexidn eléctrica a un e

15 determinado potencial..

58, ="DISPOSITIV) DE MORDAZA PARA SUJECCION -
EN SOLDADURA DE FLEJES", | '

Todo tal y como queda descrito en la presen~
te Memoria.quo consta de nueve hojas mecanografiadas -

20 por una sola ¢ara, acompafiada de los dibujos correspon

dientes.,.
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