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Ref: USSN 718,359

RESUMEN DE LA DESCRIPCION

~

Imperdible que comprende una unidad moldeada inte-
grada que tiene una base de pléstipo alargada con una exten-
sién flexible y eléstica en cada extremo de la misma, un pasa-
dor fijado a una extensién, dobléndose inversamente la otra ex-
tensibén hacia la base para formar un retén para el extremo éer—
forador del pasador, y una estructura de guia de pasador inte-
gral con y que se extiende desde lados opuestos de la base mol-
deada de manera que forme un arco sobre el retén. En otra for-
ma de la invencidn, la unidad moldeada tiene una cinta metélica
eléstica en forma de U (en lugar de una extensidén moldeada)

que se fija a la base para formar elﬁretén.v

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

-

Ia invencidn sé refiere a imperdibles del tipo de
fijacidn positiva, en los que el extremo perforador del eje
de pasador desviado se oprime manualmente desde su posicidn
abierta y se introduce en un retén de sujecién o fijacidm, y
en el que el pasador puede solFarse después solamente por la
manipulacién combinada del eje de pasador y del retén de fija-
cidén. Los imperdibles de este carécter se describen por ejemplo;
en las Patentes nfmeros 2.546.662, 2.760.247, 3.018.533, ¥y
3.883.930. ILa presente invencién se refiere a mejoras sobre
las patentes de la técnica anterior y se dirige particularmente
a un imperdible mejorado de construccidn moldeada barata.

RESUMEN DE LA INVENCION

Segfn la invencidn, el imperdible completo constituye
esencialmente una unidad moldeada. En una forma, la unidad mol-
deada que se hace de un material pléstico, comprende un miem-
bro de base alargado, plano y relativamente rigido que tiene

extendiéndose desde cada extremo del mismo un miembro flexible,
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eldstico cuya érea de seccidn transversal se reduce en compara-
cibén con lé base. La base y sus extensiones se hacen de un ma-
terial pléstico adecuado tal como polipropileno que tiene re-
sistencia meclnica y elasticidad caracteristica. Por consiguien-
te dicho matefial puede conformarse y proporcionarse por moldeo
para que tenga relativa rigidez y flexibilidad.

Un pasador se ancla en un extremo & una de las exten-
siones el&sticas, de forma que se desvie hacia la posicidn
abierta; ia extensidn opuesta tiene forma de U de manera que
se doble en direccidbdn inversa hacia la base. El extremo libre
de la "U" se forma como un retén que sujeta el extremo perfora-
dor del pasador cuando se emqua por debajo del retén a posicibn

cerrada. La base moldeada también tiene extensiones o0 alas la- .

terales relativamente rigidas que forman una guia de pasador

andloga a arco que recubre la extensién de retén.

En otra forma de la invencidn, la extensidn de retén
moldeada de la base se sustituye por un miembro eléstico sepa-
rado en forma de U de material_falfcomo acero eléstico, que se

une a la unidad de base moldeaaa por‘un dispositivo simple de

gancho con resorte.

Un objeto principal de la invencidn, por consiguiente,
es. un imperdible mejorado del tipo de fijacidbn positiva, que
conétituye una Gnica unidad éue puede moldearse fécil y- econd-
micamente para produccién\en cantidad. |

Otro objeto relacionado de la invencidén es un imper-—
dible mejorado dellcarécter descrito anteriormente, que puede
cerrarse y abrirse fécilmente indefinidamente sin mal funcioha—
miento, que es resistente y resiste la corrosibn y el mal ajus-—

te, y que permanecerd cerrado impidiendo que se abra accidental-

‘mente cuando esté cerrado pero que puede abrirse fécilmente.
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BAD ORIGINAL:

e

Otros objetos, caracteristicas y ventajas aparecerén
por la siguiente descripcidn con referencia a los dibujos ad—

juntose.

BREVE'DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Ta figura 1 es una vista en'perspectiva de wun.’ imper-
dible que realiza 1a invencién en la posicién cerrada del mismo.
Ta figura 2 es und vista en seccidn longitudinal par-
cialmente cortada,. del imperdible de 1a figura 1 en uné fase
inicial ae aperturd.

ﬁa figura > es uné vista en seccidn transversal toma-
da a lo largo de la 1{nea 3-3 de la figura 2.

\ Ta figura 4 es una vista en seccibn longitudinal simi-
1ar a la figura 2, que muestra éliiﬁpérdible en una segunda fast
de apertura. ' ’

ILa figura 5 es una vista en secciénﬁtransversal toma-
da a lo largo de la 1{nea 5-5 de la figura 4, |

Ta figura 6 es una vista parcial en seccibdn longitu—
dinal de otra rorma de la invencién.

Ia figura 7 €S uné yista en seccidn transversal toma
da a lo largo de 1a 1inea 7-7 de 1a figura 6.

Tas figuras 8 ¥ 9 son vistas en perspectiva de carac
te;isticas de detalle, respectivamente, del imperdible de la
fiéura 6. |

1a figura 10 es una vista en seccidén de un molde de
cavidad Gnica montado para hacer el imperdible de la figura 1

La figura 11 ilustra o1 molde de partes mGltiples ¢
1a figura 10 durante el proceso de eyeccién final.

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA

£1 imperdible mostrado en general en 1a figura 1 €

su posicién cerrada ¥ fijada, constituye una unidad integral
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esencialmente de material plésticq, y se forma por una lnica
operacibén de moldeo. La unidad moldeada comprende un miembro
de base o soporte principal 10 que se forma como una cinta rela-
tivamente rigida que tiene extensiones elésticas, flexibles 12
y 14 en extremos opuestos del mismo, resbectivamente.

Segin la invencidén, para la unidad moldeada se seiec-

ciona un material pléstico que tenga rigidez, flexibilidad y

—elasticidad caracteristicas, segln las proporciones y dimensio-

nes fisicas de la parte en cuestidn, por -ejemplo polipropileno.
.E1l miembro de base .10 se representa como una cinta relativamente
rigida de grosor y anchura sustanciales, mientras que las exten-
siones 12 y 14 que son del mismo maﬁerial que la base, tienen

grosor, anchura y ahusamiento proporcionados de forma que tengan

-

"flexibilidad y elasticidad.

Como se muestra en las figuras 1-3, la extensidén 12,
que parte del miembro de base 10, es més delgada Que la base y
tiene una seccidn ahusada 16, figura 1, que termina en una por-
cién ensanchada 18. Un pasador 20 se fija adecuadamente duran-
\

te el moldeo en esta porcibén. La extensidén opuesta 14 que com-

 prende el broche o retén de pasador 22 es igualmente relativa-

-mente delgada en-el miembro de base.y'tiene un ahusamiento gra-

dual a medida que se dobla en la direccién inversa y termina en
el fetén de pasador. Una estructura de guia y proteccidén de pa-
sador 24 que forma parte de y se extiende desde lados opuestos
del miembrovde base, forma un arco que recubre prdéximamente el
retén 22, figura 2. |

‘Como se describe, cada extensibén puede flexionarse
con facilidad manualmente y cuando se flexiona asi desviéndose

. 0 (4
de su posicidén original o moldeada, es decir, la posicidn de

‘1inea de rayas de la extensién 12, figura 4, y la vista en sec-
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cidn de la extensidbdn 14, figura 2, su elasticidad inherente se
opone a la fuerza de flexidn. Asi, cuando no hay sujecién; la
extensién 12 (con el pasador 20) tiende a asumir la posicién
abierta o de linea de rayas de la'figura 4, y la extensién 14
(con el retén 22) asume normalmente una forma de gancho como
en las figuras 1 y 4, en la que el lado superior del ganchb
es sustancialmente paralelo con la base. Consiguientemente,
cuando el pasador 20 se enganéha y se sujeta por ei lado infe-
rior o céncavo del reteh 22 en la posicidén cerrada, figura 1,
la desviacién vertical del pasador tiende a ensanchar el gancho
y mover el retén contra la gula de pasador de recubrimiento 24.

: La guia de pasador o4 comprende un par de soportes
o extensiones en forma de ala 26 y é8}que se unen con el miembro
de ba;e, y que se unen en la parte superior paré formar un arco
sobre el retén 22 como se describe anteriormente. El arco tiene
una ranura de extremo abierto 30 para recibir el extremo puntia-
gudo del pasador. |

Las operaciones de cierre y abertura del pasador se

realizan en general de la man;ra descrita en la Patente
3,883,930, En resumen, cuando el pasador est& en la posicibn
abierta o de linea de rayas, figura 4, el retén 22 y la exten-
sidén 14 no estén flexionados, figura 2. El pasador se cierra
sihplemente oprimiendo hacia abajo el pasador y metiéndolo en
la ranura de guia de pasador 30 y aplicando suficiente presién
adicional para empujar hacia abajo al retén para formar un es-
pacio entre los lados curvados opuestamente del retén y de la
guia de pasador. A medida que se aplica presién continuada al
pasador, se desvia a dicho espacio por el retén, a un lado o al

otro, de forma que baje por uno de los rebordes de guia de pa-

sador %2 hasta que pase el borde inferior del retén. En este
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punto, el :etén salta de nuevo a su posicién normal, figuras

2 y 3. El pasador se libera ahoré, y bajo su propia desviacibn
asciende a 1a porcidn cbéncava 23 del retén, figura 1, donde se
fija efectivamente en posicidn cerrada contra su liberacidn
accidental., En esta posicidn, el pasador también oprime el re-.
tén contra el arco de gula de pasador sobresaliente de formé
que cierre completamente la ranura 30,

La operacidn de abertura del pasador requiere dos
fases separadas, por lo que se excluye précticamente'la abertura 2
accidental. E1l pasador 20 se oprime manualmente y se empuja hacia?
un lado hasta que deje libre el borde inferior del retén, como
se muestra en las figuras 2 y 3. Elwretén 22 también se baja a
un punto por debajo del pasador, figuras 4 y 5, por presién ma-
nual sobre la extensidn flexible 14. Como se muéstra muy bien
en la figura 5, el pasador esté ahora libre bajo la desviacibn
de la extensién.eléstica 12, para subir a la posicidén abierta
pasando por la ranura 30.

Como se indica en 1%5 dibujos, el pasador 20 puede
constituir una insercidn metélica que se fije adecuadamente en
la extensidn pléstica 12. Sin‘embargo, si se desea el imperdi-
ble completo, incluyendo el pasador 20, puede hacerse en una
unidad pléstica sbélida de formulacidn reforzada de polipropi-
leno, o un pléstico de caracteristicas similares.

Un método de moldear el imperdible mostrado en las
figuras 1-5 se describe en conexién con las figuras 10 y 1l.

Un molde de cavidad Gnica 40 mostrado en la figura 10 comprende
cuatro secciones correlacionadas 42, 44, 46, y 48. La seccibn
42 tiene una abertura tubular 41 para recibir el pasador 20
antes de moldearse (o para formar un pasador de pléstico). Ia

abertura comunica con una cavidad 4% formada entre las secciones
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42 y 44, La cavidad 43, que es para la extensién de pasador 12,
se -une con la cavidad de base principal 45 que se forma entre

las secciones 42, 46 ¥ 48, Una compuerta como Se indica, puede

colocarse en un extremo de la cavidad de base entre las seccio-

nes 44+ y 48. Las secciones 46 ¥ 48.f6rman entre ellas las cavi-

dades 47 y 49 para la guia de pasador 24 y la extensién de retén;

14, respectivamente.

Ta figura 11 muestra una disposicién de las secciones
de molde para el proceso de eyecclén deSpﬁés del moldeo. La
seccibn 42 se eleva verticalmente, y 13 seccidn 48 se mueve
hacia el lado derecho como se ve, liberando el cuerpo principal
10 del imperdible. La seccibn 44 se mueve después hacia el lado
derecho como sé€ muestra por 1la linea de rayas, expulsando el
imperdible terminado de la seccibn de molde 46 éomo se ilustra.
la seccidn 46 se mantiene fija en todo momento. Ser& evidente
que la técnicade moldeo ¥ eyeccién puede variarse como se pre-
fiera segin el estado de la técnica.

+ Tn las figuras 6-9 ie muestra otra forma de la inven-—.

cién en la que el elemento de retén comprende un miembro separa

- do 50 que puede fijarse permanentemente al miembro de base mol-

deado 52. La extensibn flexiblevmoldeada 12' para el pasador
20! y 1a estructura de guia de pasador 24'son.integrales con
la base, esencialmente como S€ describe anteriormente. El ele~
mento de retén 50 comprende una cinta de metal eléstico, gene-
ralmente en forma de U, como se muestra en l1a figura 9. Una pa
54 de la "U" es pland J 1a pata opuesta 56 que constituye el
retén, es més estrecha y se dobla para formar una- cinta anélog
a canal de seccidn transversal cbncava, figuras 7 ¥ 9.

Fl miembro de base 52 tiene una ranura 58 que se CO

loca entre las alas 26' y 28' de la guia de pasador 24 y se
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extiende desde el extremo de la base una distancia suficiente

para acomodar la pata 54 de la U. La ranura 58 se défine por

. pestafias sobresalientes 60 y su anchura corresponde con la

de la pata 54 para asegurar un ajuste forzado para la misma.
La base 52 tiene en la parte inferior de la ranura una cavidad
62 para recibir un miembro de fijacibén de pata que comprende
una lengleta eléstica‘64 que.se éxtiende desde el lado exterior
de.la pata 54, La lenglieta se forma por un corte parcial de la
pata como se indicé en la figﬁ:a 6 y su &ngulo es tal que cuan-
do la pata 54 de la U se introduce en primer lugar en la ra-
nura 58,'1a lengilieta se flexiona a relacién nivelada con la
pata) Cuando la lenglieta esté sobre la cavidad 62, salta a la
posicién de fijacidén mostrada en la figura 6 por lo que el ele-
mento de retén se fija y enclava firmemente a la base. En esta
posicidn, el retén ellstico 50 puede flexionarse para funcionar
de la manera descrita anteriormente.

~Enla disposicidn alternativa mostrada en las figuras
6-9 anteriores, la operacidn Qe moldeo es similar en general a

la descrita anteriormente para hacer la base 52, la extensidn

. flexible 12' con el pasador 20', y las guias de ala 26' y 28°'.

El rebaje 62 para retener el retén 50 en la base 52, figuras
6-8, se forma por una subseccién que se desliza verticalmente
dentro de la seccién de molde 46 segin técnicas de moldeo bien
conocidas., Ademés, la seccidén de molde 48 tendré los contornos
apropiados para formar la ranura de base 58, las pestarias sobre-:
salientes 60 y lés alas laterales 26' y 28°'.

"Aunque en la forma preferida, la extensidn de base
que soporta el pasador se muestra como moldeada a aproximada-
mente 90o con respecto a la base, dentro del espiritu de la

invencidén esté moldear la extensidn con el pasador en relacidn
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"en la posicibn abierta.

posicibén cerrada cuando se hace pasar por debajo del reten,

=10~

1ongitudina1 o lineal a la base. En esta forma, el pasador se
os¢ilaria a través de un arco de aproximadamente 180° para ce- -

rarse, y estaria en alineamiento lineal sustancial con la base

Una vez expuesta la invencidén en lo que se considera
su mejor realizacién, se comprenderd que pueden hacerse camﬁios
en el aparato y técnicas de mqldeo como se expone anteriormente
sin apartarse del espiritu de la in%encién ni superar el élcance
de la misma como se define en ias reivindicaciones siguientes.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

deberé recaer sobre las siguienteé:
REIVINDICACIONES
1. Un imperdible del carlcter descrito que comprende
un miembro de base moldeado alargado compuesto de material plés- i
tico eléstico, terminando dicho miembro de base en un extremo
en una extensidn flexible, un pasadof Que se extiende longitu-
dinalmente desde dicha extensibén, y un retén en el extremo

opuesto de dicho miembro de base para retener dlcho pasador en

incluyendo también dicho miembro de base molﬁeado medios de
guia de pasador que se extienden desde lados opuestos del miem-
bro de base para cerrar y recubrir parcialmente dicho retén.

2. Un imperdible como se especifica en la reivindica-
cidén 1 en el que el retén comprende una extensién flexible in-
tegral del extremo épuesto dei.ﬁiembro de base moldeado.

3. Un imperdible como se especifica en la reivindica-
cién 1 en el que el pasador se extiende desde el extremo libre
de la extensibén flexible, y se reduce la seccién transversal
de la extensidn en comparacidn coﬁ el miembro de base.

4, Un imperdible como se especifica en la reivindica-
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1 ¢idn 3 en el que el miembro de base comprende una cinta sustan-
cialmente plana que tiene continuidad con la extensibédn flexible ?
y el pasador, y el miembro de base, la extensidn y el pasador
se componen de un pléstico caractéristico de una formulacidn
5 reforzada de polipropileno.
5. Un imperdible como se especifica en la reivindica—

cibén 3 en el que el miembro de base, juntamente con las exten-

--giones de extremo y los medios de guia de pasador forman una P
unidad moldeada integrada toda de pléctico, y un pasador meté-
10 lico se fija en la extensidn flexible.

6. Un imperdible como se especifica en la reivindica-

cibén 1 en el que el retén comprende un miembro eléstico separa-
do generalmente en forma de U, fijénddse un bfazo de la "U" al g
”miémb;o de base de pléstico y desviéndose el otéo brazo para |
15 enganchar la gﬁia de pasador y constituyendo la porcién de suje- é
cién de pasador. | _ : i
7. Un imperdible como se especifica en la reivindica- g

cidn 6 en el que el miembro de base se ranﬁra para recibir di-

. .
cho brazo de la "U", y la base y dicho brazo tienen partes de

20 enclavamiento pafa‘fijar sbdlidamente el retén al miembro de base.?
8. Un imperdible como.se especifica en la reivindica- .
cibén 6 en el que los medios de guia de pasador tienen una ranura

pafa recibir el extremo puntiagudo del pasador, y el brazo de
sujecidén de pasador de la "U" tiene una secciédn transversal que s
25 es convexa con respecto a la rahura. 4 | §
9. Unfimperdible como se especifica en la reivindica-
cién 5 en el que la unidad moldeada se forma dentro de un molde

- de cavidad fnica que comprende al menos cuatro secciones.

10. Un imperdible como se especifica en la reivindica-

30 cibén 1 en el que los medios de guia de pasador comprenden una |
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estructura de alas integral con y que se extiende desde el

miembro de base moldeado en lados opuestos del mismo respectiva-

mente, para formar un arco que tiene una abertura de acceso de
pasador sobre el retén, teniendo también la porciédn de arco
una pestafia de gula de pasador colgante en.cada ladd de la
abertura de acceso.

11. Se reivindica por ﬁltiﬁo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "UN
1MPERDIBLE™, |

-Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente llemoria descriptiva, que consta de doce péginas me-
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 de agosto de 1977_
BERYARDO UNGRIA ‘
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