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MEMORIA DESCRIPTIVA
los metodos corrientes utilizados hasta la fecha
pare le conexién de cables eléctricos a equipos o ins-
talaciones, utilizando tornillos, grapas o diversos ti-
pos de soldadura no son totalmente satisfactoriocs a cau

gz de los fallos en ellos encontrados.

En las instalaciones eléctricas sometidas a vi-
bracidn o & muchas manipulaciones es obligado utilizar
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~cable en cuailquier vibracidn o manipulacidn, Por otra

§ fuera de dichos lugeres, con las consiguientes pérdids

‘ tea,,ha side objetoc de detenidos estudios y se viene

pleza.en el qus ha de entrar ajustadamente, procedien
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conductores im:zgradas por hilos muy finos pare evitar
fracturas, pero en estos casos las uniones s base de
tornillos de pinza, u otros medios de conexidén con gra
pe, dafian los hilos. ' |
las uniones mediante soldadura blends ofrecen
también notables inconvenientes, tales como la eccidn
corrosiva de loe ecidos usados, para le supresién de.
los 6xidos; y la pérdida de flexibilidad a causa del
ealcr, tods lo cual sumenta el peligro de roturz del

parte la soldadure resulta inaplicable en lugares en‘
donde existan gases. o 1fquidos inflamables, tal como
en minas, fdbricas de explosivos, refinerias de petro-
leos y otros, en donde las conexiones deben hacerse

de tiempo y trabajo.
Con el fin de eviter los mencionados inconvenien

aplicanda ya en Ingla’terra un nuevo procedimiento de
unién de cebles & base de presiones internas, sobre cu-
ye introduccién en Bepsfia se solicita la presente Pa~
tente que gerantice su exclusiva explotacidn. '
El procedimiento objeto de la presente Patente
tiene por bese la consecucidn de la unidn del cable el
terminal o pieza e que se ha de hacer solidario, = ba-
ge de presiones interna:a‘ las cueles se producen intro-
duciendo el conductor en el manguito del terminel o

do luego a la deformecidn de dicho manguitc mediante
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230593 -3- —
unes tenszas conformadorss., Como congecuencia de la
deformecidn que sufre el manguito enwolvente, las pa~
redes de este presionen a los hilos interncs, 168 opa.
les son obligados a mantenerse en un més apretado me-
%o, ¢ intimementie en contacto entre ellos y con el man
guito, con el cual quedan solidamente unidos.

Mediante eata unidn de presiones internss, ss
eliminan todos los intersticios y espacios internos
de posible alojamiento de aire, quedando los hilos con
ductores formendo un epretado hez y casi uns aoliﬂ_a;. "
masa con el manguita; a lo largo de cierta longitud,
con lo cuel se consigue una satisfactoria conexidn me
cdnice y elécirica.

El manguito conformado como queda dicho, puede.
formar parte de cualqui_,er elemento de fin de itnea, por
ejemplo: del dispositivo de cierre de hilos dsl extre-
mo del cable; de un conectador de clavije, o de la hem
Yre, pudiendo tratarse simplements de manguitos pars

la unidn de cables de diferentes didmetros.

; Mediante este procedimiento, es posible unir ca
bIea del mismo diémetro de seccidn, pero de diferente
nimero de hilos, a base de un manguito en el que se
alojen los cakos & testa, después de lo cual se confor

me 8 preaidn el manguito con les adecuadas fenazas con

formadorae. También tiens la posibilida.d de montar en
el extremo de un cable, otro de menor didmetro, para
lo cual se complementard el cable menor con un forro
de cobertura, haste alcanzar el didmetrc del mayor, pa
ra: su aj,uste en el manguito, cosa que puede alcanzer-
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distintas propiedades, pero en términos generales po— |

- mer dentados.,

230593 e |
se mediante tuby, plenche, o doblando los hilas.

Pere 1a deformacién del manguito pueden adopter—
se muy diversas formas geométricas, las cuales tienem

driamos. agruperlas en dos tipos fundementsles: formas
d.enta:dzs y formas de compresidn.

En les uniones de formas dentadas, algunas de s
cuales ge represenian en seccidn en la figure 1 de los
disefios edjuntos, el manguito -1-, junto con los hilos
-2~ gon alojados en el molde o mairiz de unas tenms
de presidn, mediante laes cusles se le practican umo o
variog hendidos o depresiones -3-, que podriemos lla~

En los casos en que la conexidn requiera un mata |
rial durp, parae hacer posible el dentada se recurriré
e la unidn de un manguito de metal blando a la pieza
de metal duro del terminal o parte de conexidn.

Cabe también ls £ormacidn de buensas conexionea,
e base de los tipos populsres de herrete estampado,
donde el manguito conductor se forme, enrollandolo en
la misma tira. Con el fin de impedir la rotura de la
pared de estoe menguitos, y que disminuye la presidn
ejercida sobre el conductor, conviene recubrir el man- |
guito con un tubo d.e_‘ materisl similar al de este, perc
sin junfas. De éxté mode, la hendidura o dentada que
se practique sobre ambae partes, los hace solidarios.

En la figura £ de los dibujos sclaratoriocs anexos
repregentamos tres de las infinitas formas tipicas de
unidn a compfe.sidn, en las cuales la presidn de la te-
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95 neza conformedora aplice una presién uniforme y perifé
rica al menguito y & cada uno de los hilos del conduc-
tor, con la finslidad de constituir con estos a modo de
una mase sélide. Como en estos cascs el manguite sufre
una eccidn de compreeidn y no de estirado, como en el
100 caso de las depresiones o dentado, es factible utilizer
ung materia méds dure. Sin embargo, en ambos casos ge d&
la. exigencia general de que el manguitc del cable debe-
ré ser de mnmterisl mds Blando que el del conductor,
puse de no ger asf, los hiles del conductor pueden ser
105 reducidos en su area de geceidn, por aplastamientio y ex
pulsados de la conexidn formada. |

la forma de aomprssidn.o deformads circular de la
figura 2, X, requiere generaslmente herramientas espe-
ciales. Eh cuanto al ejemplo de la figura 2, y, que es
110 eagl circuler, con excepcidn de unas zonas enfrentedas,
se ha usado y se uSa.gn el extranjero en linsas.de'trayg
misidn, con muy buenos resultados.

En la figura 3 vemos el manguito con el cable an-
tes de su compresidn, apreciando, como, en la conforma
115 cién exagonal que vemos en las figures 2, Z y 4, los
hilog -2~ del annﬂﬁnfon:aeaagrupan también en un mazo
exagoneal, obligadbs pé%'las presiones del manguito 1 y
harramienﬁagspetu.ea-dpe a le vez, cada hilo inicialmen
te redondo, se deforma también adoptando forme poligo-
120 nal de cierto parecido con la forma externa del mengui

to. Comparada easta forma con otras, se ha obeervado wue
~©8 la que, con menor apiicacién de fuerza, alczmza ma-

yor reduccidn de modo que influye en el peso de la te-
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naze de compresidn. También tiene la particularidad
de poder utilizer tenazas mds o menos corrientes, que
no podrian empleasrse en otras formas.

Aunque el procedimiento de unidn por compresidn
desarticula y limpia mecdnicamente las capas de dxido
de los hilos, es recomendabls el empleo de elementos.
de relleno para evitar el que la humedad y otros ele-
mentos corrosivos puedan penetrar en el interior de la
unidén. _

Ya hemos mencionado la necesidad de que los man-~
guitos se fabriquen de materiales ductiles. Sin‘embargm
Y & pesar de que las sleaciones puedan ser preferibles
por su alta resistencia, se han alcanzado los mejores
resultados fabricando los manguitos del mismo material
que el conductor, comercialmente puro. ‘

Descrita suficientemente la naturaleza del proce
dimiento y sus més importantes particularidades resta
solo consignar la posibilidad de que varie todo ague-
llo gue no suponga alteracién fundamental de sﬁs prin
cipios bdsicos, tal como formas, materiales, aplicacién
herramientas o médquinas con que se realice y otros de~
talles secundarios que no modifiquen lo expuesto en la
siguiente

Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia
sobre los que se desea obtener reivindicecidn de exclu-
sividad, son: '

1¢2.- Nuevo procedimiento de conexién de cables
sin soldadura consistemte en la introduceidn ajustada
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del extremo del conductor en un menguito formendo parfgjf
de cualquier pieze de conexidn, procediendose mds tar-
de a la deformacidn del ménguito mediante la preéidn
155 ejercida por una tenézauapropiada. con lo cual las pa-
redes internas del manggiéo, presionan los hiloe del
conductor convirtiendose en una solida y comprimide ma
s en la que ge establecs un intimo contecto entre to-
dos los hilos componentes del cabie y entre estos y el
160 manguito, eliminando intersticios de posible alojamien-~
to de aire, con lo que se establece a lo largo de una.
porcidn'suficienta:del eable una unién mecdnica y eléc
trica. ,
| 29.~ Nuevo procedimiento de conexidn de cables

166 s8in soldadurs, de acuerdo con 23 cual, la deformecidn
segin la precedente reivindicacidn, del menguito envol
vente del conductor se realiza mediante un sistema ds
dentado, en la que el manguito es alojado en la cavi-
dad matriz de unas tenazas de presidn, mediante las cus
170 les se le practican una o més depresiones, en un golo
lado o en lados opuestos, para lo cual se elegira un
material suficientemente ductil que resita el estira-
do en frioc y garantice le permanencia de la deformacién
sin relajamientos de la presidn que dichas depresiones
175 o hendidos ejercen sobre los hilos del conductor.

3¢,~ Huevo procedimiento de conexidn de cables
s8in soldedurs, segin el cual la deformacidén del mangui-
to de las precedentes reivindicaciones se realiza median
te la aplicacidn de uﬁa presidn uniforme y periférica,
180 reduciendo eu-Volumen:hasta derle formas geométricas
previamente establecidas, cuya compresidén se trasmitet_
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e traves del manguito, al cable condu*ctor,‘ cuyos hilos
quedan intimamente en contacto formando una solida ma
sa, en la que los propios hilos toman formas prismdti
cas semejantes a la conformacién exterior del manguito,
cuando es: esta la forma adoptada, pero en cualguier
caso quedan solidm#éﬁta unidos mecdnicamente al man-
guito en la reduceidn de volumen que este experimenta
en el punto de deformscidn e intimamente en contacto
con 61, Y f

40— "NUEVO PROCEDIMIENTO DE CONEXION DE CABLES
SIN SOLDADURA™, de conformidad en un todo en lo esen-
cial y fines industriales a lo desorito en la preceden
te Memoria Descriptivae y gréficamente representa;ﬁo en
los adjuntos planos pare su mejor comprensidn.

Esta Memoria consta de OCHO hojes escritas o me-
canografiadas por una:: sola cara a doble espacio en
195 1fneas. |

Valencia, 23 de Agosto de 1956
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