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£l modelo se reflere, conforme 1ndica su enuncia

do a.una nueva caja para embalaje que ha 31do perfecc1onada

" en sus caractaeristicas de disefio, de organizacion y montaje,

"cuya caJa esta orlentada pr1nc1pa1mente para el mercado de -

productos agricolas y presenta como novedad una nueva dispo
sicidn de anclaje que facilita su apilamiento y aumenta su
sequridad en ia estiba, a

EXTRACTO DE LA INVENCION, =

La caja que propone el modelo estid formada a partir
de una plancha reformada de cartdn, preferentemente, cartén -
corrugadoj sus testeros presentan una extensidn supérior que
al plegarse forman sendas sqlapas cortas que se superponen a
las solapas semejantes que superiormente-preséntan los largos
de la caja, constituyendo asi con las solapas de los largos -
comentadas el asiénto para una caja superior en el apilamien
to en el sector central y por los extremos o laterales de la
caja el asiento se establece sobre dichas solapas superiores
de los testeros.’

Los hendidos.corresﬁondientes a la doblez de las
solapas inferiores de los testeros, se encuentran ligeramente
desplazados para permitir una diferencia de altura con las =~
solapas correspondientes al largo.

Las solapas inferiores correspondientes al largo de
la caja llevan unos cortes, en ambos extremos, semajantes en
dimensiones al ancho de las solapas superiores, de forma que
el espesor del cartdn ancla en sentido transversal al envase,
impidiendo su desplazamiento en sentido longitudinal.

Las partes del borde lateral correspohdiente a los
cortes mencionados van sin hendir y dichos cortes se prolon

gan convenientemente, de forma que se consigue una pestafia
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.que desarrolla la doble funcidn de anclaje transversal y -17
de proteccidn al espesor del carton que hace de anclaJe --'i"

"ﬂcuando el embalaje se desllza por tramos de rodlllos en los_

PR

'almacenes de enVasado.

S.- . ANTECEDENTES DE LA INVENCION,.- -

Ya son conocidas cajas para embalaje obtenidas a -
"partir de planchas preformadés de bartén‘corrugédo,‘conqreté
mente el tlpo B 9 de las normas 1nterna01onales FEFCO, forma
das por un cuerpo paralelepipédo rectangular, de base o fon
10,~ ‘_ do formado por el plegado de ampllas‘solapas de los largos Yy
de los testeros cerrando totalmente el fdndbide la caja. En
" la embocadura presentan un cerco fo:madb por solapas cbrtas
. ~ de los testeros, sobre las cuales se encuentran abatidas y -
‘ - superpuestas las solapas cortas de los iargos.
- . Estas cajas no cuentan con medios de estabiliza- -
cidn y anclaje lo que no permite disponerlas, con garantia;
 en d15p051c10n apllada. | | |
| Estas cajas ya conocidas ébn prec18amente las que
se perfeccionan mediante las disposiciones de anclaje que ~-
20 propone la presenté invencidn, haciéndolas mas adecuadas pa~-
ra el embalaje.de productos agricolas, as{ como para permie-
tir su apilamiento y seguridad en la estiba.
| Una idea més completé de las perfecciones a que se
refiere el presente modelo de utilidad 1la proporciona la des
05~ cripcidn siguiente al comentar las laminas de dibujos que a
: esta descripcidn se acompafian en los que, de manera un tanto
esquemdtica y exclusivamente por via de ejemplo no limitatie
vo se representan los detalles y los conjuntos preferidos -=-

por el modelo, aplicados a dos posibles casos de realizacidn

0.~ préctica.

_‘___------l-----I-II-l--.-I--II.-I----IIII..I---II---.--



P At MY AN e bt e s x e nd

oS

10, -

150-

20, -

25,-

30, -

Envlos dibOjoé:

.La figura 18 muestra el desarrollo de la caja.bé£  '
fecc1onada que se propone en el presente modelo de utilldad.

La flgura 28 representa en perspectiva. la caJa ya.
montadé, apreciindose algunas de las caracteristicas nuevas
que el modelo aparta, tales como los salientes de proteccién
para cuando el epvase desliza sobre tramos de rodillos y que
simultaneamente constituyen un medio de anclaje de unas ca-~-
jas sobre otras en el apilamiento.

La figura 38 reptesentan a mayor escala, un frage

mento del plano inferior de la caja que permite apreciar el

- carte practicado en las salapas inferiores de los largos pa

ra su anclaje con la embocadura de la caja inferior inmedia
ta en los apilamientos.

Asi mismd destacan en esta figura los salientes ds
anclaje en las esquinas que, ademis, constituyen apoyos para
facilitar el deslizamiento de la caja sobre tramos de rodji--
llos particularmente en los almacenes de envasado.

La figura 42 corresponde a una vista en pianta infe
rior de un envase dotado de las perfecciones a que el modelo
se refiere,

La figura 52 muestra en perspectiva un caso de rea
lizacidn del modelo en el gue los largos de la caja tiene su
borde superior escotado para asegurar una buena aireacidn --
del producto envasado y también para proporcionar un mayor -
aprovechamiento del material en la manufactura de la céja.

La figura 62 representa el desarrollo de la caja -
correspondiente a una variante de realizacién de la caja pro

puesta por el modelo,

Comentando ahora estos dibujos, se hace la aclara-




cién de que mediante el nimero 1 se designa en general la
caja correspondiente al primer caso de realizacién, sefia=

landose con el nimero 2 la caja del segundo caso de reali

zacidn representado eﬁ las Figurés 58 y 6§.:

. Se= Los nimeros 3 y 4 indican los lados maycres de la
caja siendo 5 y 6 los qorrespondientes,a los testeros..Céda
uno de estos lados mayores y testeros cuentan cdn sendos ;-’
sectores o solapas articuladande en sus bordes inferiores -
que, al ser abatidos se superponen para formar el fondo de

0.~ : o la caja. Estas solapas inferiores se designan rsspectivamep
te con los nlmeros 8 y 9 los correspondiénteé a loé‘latera-
les mayores y con los nidmeros 10y 11 ios correspondientes

’ ‘ a los testeros.

El testero sefialado con el ndmero 6 posee una sg
15f‘ lapa lateral 7 que, al ser girada para armarrla caja, toma
apoyo sobre el plano interno prdximo al borde exterior del
lado mayor 3 al que queda unida mediante cosido, o0 bien uti
lizando cualquiera otro medio adecuado.
Dichos lados mayores y dichos testeros cuentan, -
20.- por su borde superior, con sendas solapas cortas abatibles
indicadas respectivamente con los nidmeros 12 y 13 las de --
los largos y 14-15 las de los testeros. Al efectuar el mon-
taje de la caja estas solapas cortas se abaten hacia el inte
rior superponiéndose por los extremos, pero que de conformi-

. 25.- dad con las normas que recomienda el presente modelo de uti-

lidad, las solapas 12 y 13 de los lados de mayor longitud se

pliegan en primer término y sobre ellas se abaten las sola--
pas 14 y 15 correspondientes a los testeros, Estas solapas -

de los testeros son ligeramente mas cortas que dichos teste-

30.- . ros, por ello al ser abatidas dejaran, con respecto a la lon
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gitud total del teétero; un espacio libre en cada esquina_ 

'3 Y »
cuyos espacios son designados con el numero 16 en general.,

i ,Tales espac1os constltuyen encaJes en 001nc1denc1a con 103'_
"cuales los lados mayores presentan en sus respectlvos bor--
des inferiores unas estrechas extensiones 17 que, al armar

la caja, quedan situadas verticalmente en los extremos de

-

dichos lados mayores,

Se comprends que cuando se forma un apilahiento
de cajas, estos salientes 17 se alojaran perfectamente en
los respectivos encajes 16 gue presenté la caja en su pla-
no superior, precisamente por ambos lados de las exﬁenéio-'
nes superiores abatidas 14 y 15 de los tésteros.r

Facultativamente los laterales de mayor longitud
3y 4, presentaran en su -borde superior calados convendiong
les 18 para permitir la aireacidn del producto envasado, -
particularmente cuando éste es perecedero, como sucede con~‘
lds productos agricolas.

Conforme antes se ha indicédo 1la Formaciénrdel -
fondo de la caja se lleva a efecto plegando, en primer téé
mino los faldones inferiores 10 ¥y 11 correspondientes a los
testeros y, sobre ellos se abatirdn los faldones 8-9 corres
pondientes a los largos 3 y 4 fijédndose el conjunto de fal-
dones superpuestos por cualguier medio adecuado.

En esta realizacidn del fondo de la caja existe -
una particularidad muy destacada del presente modelo, cual
es que los faldones 8 y 9 de los lados mayores 3-4 son mis
cortos que sus respectivos lados lo que trae como consecuen
cia gue al superponerse sobre los faldones 10-11 de los tég

teros, se forma en el plano exterior de la base de la caja

un resalte correspondiente a un grueso de material, cuyo re




2 IS DTS £0000 6o timil oo ciaie emie it e Ll

. salte tiene una longitud equivalénta a la distancia que ==
existe entre las solapas superiores 14 y 15 de los testeros

‘cuando la caja esta armada, Merced a esta disposicidn al --

efectuarse un aislamiento de enVaseé, este resalte de la an
5om se de las cajas, designado con el ndmero 19 se encajard en
la parte superior de la caja inferior inmediata constituyql
do un medio de anclaje con el cnlaboran los encajes de los
salientes de esquina 17 al adaptarse en los encajes 16 de la
caja inferior inmediata.
10.~ . ‘ Haciendo ahora referencia al caso de realizacién
a que corresponden las figuras 58 y 62, se hace la aclara--
cidén de que la caja representada mantiene integramente las
o | caracteristicas de organizacidn y montaje que han sido comen
tadas al describir las figuras 12 a 42, La (nica variante --
15.-» que esta segunda realizacidn aporta corresponde a la parte -
. ' superior o embocadura de la caja en la cual sus largos tie--
! R nen practicada una escotadura 25 de forma que sus solapas =«
cortas 12-13 superiores correspondientes, estin cortadas y
que guedan transformadas en dos solapas 20-21 y 22-23, Estas
20, = solapas, al armar lé caja se abaten quedando situadas por dg
bajo de las solapas superiores 14 y 15 de los testeros 5y 6
Por la figura 52 de los adjuntos dibujos se aprecia que la -

. ' -
caja asli concebida, una vez armada, presenta por la parte su

' perior de sus largos sendas escotaduras 24 proporcioandoc un
- 25.=- perfecto medio de aireamiento para los productos perecederos
envasados.

Esencialmente estas son las caracteristicas mas -~

destacadas del envase perfeccionado a que se refiere la pre-

sente invencidén, la cual no debe considerarse estrictamente

30.- limitada a los detalles exactos de la exposicidn precedente,
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ya que al llevar a la préctica el modelo cabe introducir -
en 61 todas aquellas variaciones de detalle que las circung

tanc1as y la practica pudieran aconseJar, siempre que con -

“las Varlantes que se aporten no se camble, altere o modlfi-

que la esencialidad del objeto descrito.
NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para todo

el territorio espafiol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICACIONTES

1.~ Caja apilable berfaccionada, que estid consti

' tuida por una placa prefdrmada, preferentemente de.cartén_- -

cbrrugadd, cdyos largos y testeroé cuentan en su bbfde“sup§f 
rior con sendas solapas cortas que se giran hacia el inte--
rior y se caracteriza porque al armar la caja se giran en -
primer término las solapas cortas correspondientés a los lar
gos y después las de los testeros que guedaran superpuestas

a las de los largos.

28,- Caja apilable perfeccionada, seg(n reivindi-
cacidn 18 que se caracteriza porque las citadas solapas cor
tas correspohdientes a los testeros presentan sus extremos’
cortados en una porcidn equivalente a un grueso del material
formado por  ambos lados de dichas solapas cortas séndos enca
jes en los que se adaptan, durante el apilamiento, sendos --
apéndices coincidentes que se proyectan desde la base de la
caja superior inmediata del apilamiento.

32,- Caja apiléble perfeccionada, segln nota 18, -
que se caracteriza porque los hendidos correspondientes a la
doblez de las solapas inferiores de los testeros estan lige-
ramente desplazados para permitir una diferencia de altura =~
con las solapas correspondientes al largo.

48 ,- Caja apilable perfeccionada, segin reivindica
cidn 18, que se caracteriza porque las solapas correspondien
tes al largo de la caja tienen producidos en ambos extremos
unos cortes, equivalentes, en dimensiones, al ancho derlas
solapas superiores, de forma que el espesor del cartdn ancla
en sentido transversal al envase, impidiendo su desplazamien

to longitudinal,

S8,- Caja apilable perfeccionada, segln reivindica
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ciones 18 y 48, que se caracteriza porque las partes de -
borde lateral corresﬁondientes a los cortes a qgue sé refie
re la reiuindicacién 42, se encuentran sin hendlr y cuyos cor,
tes se prolongan adecuadamente, para proporc1onar una pestana
: Sem que desarrolla la doble funcidn de anclaje transversal y de
proteccidn, al espesor del carton que hace de anclaJe, cuan' 
do el envase de desliza por tramos de rodlllos.
62.- Caja apiléble perfeccionada, segdn nofas'prg :
cedentes, que se caracteriza, porque facultatiVamente; la -
10.- caja presenta los largos recortados en su parte'superior; -
cuyos recortes forman dos solapas extremas que se pliegan Yy o

situan por debajo de las solapas cortas de los testeros;---;

creando mediante tal disposicidn amplias aberturas en la par’

. N . ’
- { te superior de los largos determinando espacios de aireacion
15.~ que hacen al envase adecuado para envasar productos perecedg’
° 3
ros.

78,- CAJA APILABLE PERFECCIONADA,
Todo ello conforme se describe y reivindica en -

la presente memoria que consta de DIEZ hojas, escritas a ==
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