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P A T E N T E  DE I N T E N C I Ó N  

a favor de
D. Federico ANTONELLO - g.e nacionalidad ita lia n a  domiciliado 

en Via P. P ao li, 93 - REBBIO-COMO ( I ta l ia )

por:
^Molde para e l vaciado da piezas de hormigón#. 

D e s c r i p c i ó n

La fabricación de piezas de hormigón provistas de ca­
vidades ab iertas o cerradas, ta le s  como canalones, vigaa tu­

bulares, panelea huecos y sim ilares, presenta d ificu ltad es,
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que aumentan cuando la s  piezas son grandes y la s  paredes que 

lim itan  la  cavidad o la s  cavidades son delgadas, porque el 

problema de colocar y mantener en su s i t i o ,  y extraer des­

pués lo s  nácleos destinados a formar lo s  iRteeoa, se compli­
ca en ta le s  circunstancias.

Es objeto del presente invento rea lizar  un molde apro­

piado para producir piezas de hormigón de dimensiones cua­

lesqu iera, provistas de una o varias cavidades, y con pare­

des de cualquier espesor, especialmente del espesor mínimo 

compatible con la  naturaleza del hormigón*

Otro objeto del invento es rea lizar  un molde que per­

mita la  vibración uniforme de la  colada, con medios de po­

tencia lim itada, para obtener mna gran homogeneidad de la  

misma en lo s  puntos de reducido espesor*

Otro objeto del invento es permitir la  extracción rá ­

pida y f á c i l  de lo s  n ád eos sin  deteriorar la  colada, inclu­
so en lo s  puntos de mínimo espesor que consienten la s  otras 
carac te rística s del invento.

E l molde conforme a l  invento oomprende elementos que 
pueden serv ir  de nácleo, lo s cuales se mantienen acoplados 

por medio de tiran tea que pasan a travós de e l lo s  y de lo s  
espacios que lo s separan, trabándolos entre s í ,  con in ter­

posición de espaciadores que circundan cada tiran te  en la  
zona de vaciado*

Estos espaciadores, de forma anular o de t e ja ,  pueden 

f i ja r s e  a lo s  elementos del núcleo, o ser piezas separadas 
y ap licarse  en cada caso según e l espesor de la s  paredes de 
la  pieza a que deben dar origen.

Las caras terminales de la  pieza pueden delim itarse 

con elementos de forma correspondiente, lo s  cuales pueden
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qae4ar trabados por lo s  mismos tiran te s ya citados que aco­

plan lo s demás elementos del núcleo, interponiendo otros es­

paciadores; o bien Pneden con stitu ir  una armazón separada, 

en l a  que e l  conjunto de lo s  núcleos se mantiene en su s i ­

t io  con ayuda de medios oportunos cualesquiera. Cuando hayan 

de vaciarse con un solo molde varias p iezas, provistas de - 

una o varias cavidades, se disponen entre lo s elementos nu­

cleares otros elementos que sirven de pared de separación 

entre una y otra pieza; estos últimos elementos se hallan 

Igualmente atravesados por los tiran tes de referencia, y en 

tre  e l lo s  y lo s  elementos contiguos se interponen espaciado 
res análogos a lo s  ya mencionados.

Las c a rac te r ís tica s  apuntadas y otras más se aprecia­

rán más claramente en la  descripción que sigue de algunas - 

formas de realización  del Invento, expuestas sólo como ejem 

pío, e ilu strad as en lo s  planos adjuntos, en lo s cuales in ­
dican:

La f i g .  1 , una perspectiva de un panel que puede obte­
nerse con e l molde según e l invento;

Las f i g s .  8 a 7, secciones tran sversales de varias for 
mas de ta le s  paneles;

La f i g .  8 , una perspectiva de un núcleo;

La f i g .  9, una perspectiva de un elemento terminal;
La f ig .  10, un espaciador;

La f ig .  11, una pieza para abrir agujeros en la s  pa­
redes ;

La f i g .  13, la  reunión de dos núoleos o machos provis­

tos de espaciadores;

La f i g .  13, en sección, e l  montaje de varios elemen­
tos sobre un tira n te , con sus espaciadores y una pared d i-



4

5

10

15

30

85

v ise ra ;
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en sección y en planta, un molde

La fig#  16* algunos diafragmas de contención de la  co­

lada;

La f ig *  1?, 
La f ig *  10, 

núoleo;

La f ig *  19, 
La f ig *  30, 
La f ig *  81, 

La f ig *  83, 
deformación de lo s

la  aplicación de un vibrador a un molde; 

una perspectiva, parcialmente rota , de un

una sección longitudinal de un núcleo; 

una sección tran sversal de un nácleo; 

en perspectiva, un pormenor de un núcleo;y 

en esquema, l a  impulsión simultanea de la  
núcleos de un molde.

E l molde comprende varios elementos, que aquí se desig 

nerón por núcleos o machos, y llevan la  c i f r a  5 en l a  figura 

6 , provistos de agujeros 10, a travós de lo s  cuales pasan M 

rantes 7 que presentan, en un extremo, una pieza de deten­
ción 0 ( f ig .  1 3 ), y en e l  opuesto, una tuerca 9 que se a ju s­

ta  en e l propio tiran te  para trabar varios núcleos 5, y ge­

neralmente tambión dos piezas terminales 4 , de forma apropia 

da. Los núcleos 5 se mantienen distanciados mediante an illo s 
espadadores 6, que pueden ser piezas separadas, como mues­

tra  la  figura 13, donde se exponen lo s diversos elementos no 

trabados aun por medio de la  tuerca 9 , o bien forman parte 
del mismo núcleo 5, o están f i jo s  a l  mismo de modo permanen­

te , oomo indica e l nómsro 30 en l a  figura  13.

La figura 13 representa además un diafragma o tabique 

31 situado entre dos moldes y sus respectivos espaciadores 6, 

y destinado a separar l a  colada en dos porciones, a fin  de - 
obtener dos piezas o estructuras a l a  vez.30
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E l conjunto de piezas descrito , trabado por lo s tirad - 

te s 7 y la s  tuercas $, se coloca sobre u"" plataforma 13 - 

( f ig .  14) en la  que descansan la s  piezas 4 , pero no lo s ná­

d e o s  5. Transversalmente a lo s  n ád eos, para delim itar e l 

5 vaciado, se insertan lo s  diafragmas o tabiques 11 y 18 i lu s ­

trados en la  figura 16; vaciando e l  bormigán en e l  molde as^ 

formado, se obtiene un panel con seooián tran sversal del t i ­
po representado en l a  figura 3.

En la  figura 14 se indican tambián diafragmas 38 f i  ja ­
lo  dos a dos de lo s  nádeos o machos; estos diafragmas, en unián 

de trechos de lo s  tabiques 11 y 18, pueden delim itar un hue­

co en e l cual no se v ierte  hormigón; un hueco sim ilar se ve 

en planta en l a  figura 15, y sirve para obtener paneles pro­

v isto s de una abertura, por ejemplo, de ventana o puerta#

16 Entre lo s  nádeos se pueden in sertar también piezas -

anulares del tipo de la  representada en la  figura 11, para 

obtener, en la s  posiciones que interesen , agujeros 15 en la s  
paredes internas de la  pieza vaciada, como se ve en la s  f i ­
guras 8 y 3.

30 S i se quiere, algunos de lo s  nádeos se pueden montar
en contacto directo , o sea sin  in tercalar espaciadores, a 

f in  de obtener cavidades de dimensiones m áltip les, suprimien 

do en consecuencia una pared intermedia, como en l a  figura 
7, en contraste con la  figura 6.

SS Como uno de lo s  objetos principales del invento se ob

tener piezas vaciadas con paredes internas lo  más delgadas 

posib le, tiene especial importancia e l  problema de extraer 

lo s  nádeos o machos de l a  colada endurecida sin  deteriorar­

la# A táM. f in , lo s  n ád eo s, representados en esquema en la  
30 figura 8 , se construyen en la  práotica desmontables o defor-
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mables. la s  figuras 18 a 88 muestran ""A forma de rea liza ­

ción de ta le s  núcleos que ha resultado ser muy conveniente 

para constitu ir e l molde según e l presente invento#
E l núcleo ilu strado  en estas figuras es de forma trian  

guiar, y se oompone de una pared in fe r io r  17 substanoialmen- 

te plana, una pared superior 16 de dos vertien tes, y dos elje 

mentos 18 que forman la s  dos a r is ta s  in feriores#

Sobre la  parad 17 se f i ja n  lo s  soportes 89 que so stie ­

nen un árbol 19, a l  que se su jetan  rígidamente chapas 80. En 

cada una de e sta s  chapas 80 se articu lan  tre s b ie las 81, ar­

ticu ladas por el otro extremo a p laquitas 88 firmemente su­

je ta s  a la  pared 16 y a lo s  elementos 18. Hediente una rota­

ción del árbol 19, provocada por medio de su extremo cuadra­

do 83, a l  molde se deforma como muestra l a  figura 80, aunque 

conservando c ie rta  semejanza en su sección tran sversal.

Las paredes 16 y 17 y la s  partes 18 están ademas l ig a ­

das entre s í  por medio de lo s  empalmes 85 y Sé de tre s  ró tu­

la s ,  para mantener siempre en la  adecuada posición recípro­

ca la s  partes mencionadas. La rotación de lo s  testero s cua­
drados 83 de lo s árboles 19 de lo s  machos de un molde se pue 

de re a liza r  por impulsión simultánea con un meoaaiemo del tj^ 

po del ilu strado  esquemáticamente en la  figura  88, donde lo s  

testeros 83 se haoen g irar por medio de b ie las 86 unidas a 

barras 87 movidas por d ispositivo s hidráulicos o neumáticos 
8 8 .

La colada de hormigón se puede hacer de una sola vez,o 

bien se vacia en un primar tiempo una capa de hormigón de eŝ  

pesor adecuado para formar e l frente de la  pieza, la  cual se 

apoya directamente en l a  plataforma 13, y luego se coloca e l 

molde encima de l a  misma, para terminar e l  vaciado, en e l que30
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se Pueden inaertar hierros de refuerzo a y 5.

Empleando e l  molde descrito , ea poaible hacer vibrar 

e l hormigón de modo e fic ie n te , para lo  cual se f i ja n  vibra­
dores 14 ( f ig .  17) en e l extremo de lo s  tiran tes 7. Dado que

5 e l  conjunto de loa tiran tes 7 y loa  núcleos 5 constituye una 

aola pieza compuesta, de r ig id ez  relativamente escasa y e la ¿  

ticidad  re la t iv a  considerable, l a  acción de un vibrador ae 

extiende con gran e fic a c ia  a buena parte de la  colada, y - 

e llo  permite ag itar  bien una porción importante de cualquier

10 pieza vaciada, o una pieza entera, con un solo  vibrador.

Para acelerar e l fraguado y el endurecimiento del hor­

migón, ae puede hacer pasar a ire  ca lien te , humos o vapores 

a l  in terior de lo a  moldes, y tambión ea posible calentar la  
superficie  15 de apoyo de la  colada.

15 De la  descripción del ejemplo que precede re su lta  evi

dente que Pueden modificarse muchos d e ta lle s . La forma, e l 

número y la  estructura de lo s  núcleos son ind iferentes; la s  

Piezas terminales pueden adoptar asimismo cualquier forma, 

y no estar trabadas directamente con lo s moldes por medio de
B0 lo s  tiran tes 17, sino dispuestas como mejor convenga para de 

lim itar la  colada, o ligad as a l a  plataforma 13, a fin  de - 

formar con Olla un vano, en cuyo in terio r  se dispone e l  con­

junto de lo s  moldes 5 trabados por lo s  tiran tes 7; o bien es 

posible suprimir la  plataforma 13, cuando e l  molde se emplee
85 apoyándolo en un plano de piso suficientemente l i s o .  Los e s­

paciadores 6 pueden ser anulares o ab ierto s, y basta que im­

pidan a l  hormigón inmovilizar lo s  tiran tes 7; esto s espacia­

dores, de no estar f ija d o s  a lo s  núcleos, se pueden dejar en 

la  pieza terminada.

30 N O T A



Se reivindica como objeto de esta  Patente^

- Molde pare vaciar piezas de hormigón provistas de 

huecos, con elementos que pueden serv ir de núcleos o machos 
para obtener lo s  huecos; caracterizado porque todos lo s  e le- 

5 mentos mencionados se mantienen unidos por medio de tiran tes 

que pasan a travás de e llo s  y de la s  zonas de colada in ter­

medias, y lo s  traban entre s í ,  con interposición de espacia­

dores que rodean cada tiran te  en l a  zona de colada.

8* - Molde según l a  reivindicación le ,  caracterizado 
10 por elementos que sirven para delim itar por fuera e l  vacia­

do, y están trabados con lo s  elementos que sirven de núcleo,
5e - Molde según la s  reivindicaciones le  y 8a, carac­

terizado porque lo s  elementos que sirven de núcleo son de­
forma b le s .

15 4e - Molde según la s  reivindicaciones le  a 3a, carac­

terizado por l a  disposición de medios para provocar la  de­

formación simultánea de todos loa  elementos que sirven  de 
núcleo.

5e - Molde según la s  reivindicaciones ia  a 4a, carao- 

80 terlzado por la  combinación de diafragmas o tabiques separa­

dos in sertos entre dos elementos nucleares, con in terposi­
ción de espaciadores que rodean lo s  t ira n te s .

6a - Molde según la s  reivindicaciones 1* a 5a, carac­

terizado por la  disposición de nervaduras que sobresalen de 

85 lo s  elementos nucleares, para subdlvidir o delim itar la  co­
lada.

7a - Molde según la s  reivindicaciones la  & g t , carac­

terizado porque uno o mas de lo s  tiran tes sobresalen del mol 
de para sostener vibradores.

50 ea - Molde según la s  reivindicaciones l a  a 7a, cacao-
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terizado por comprender diafragmas dispuestos entre lo s  e le­

mentos nucleares según su perfic ies tran sversales a la  lon­

gitud de ta le s  elementos.
9a - Molde para el vaciado de piezas de hormigón.

E sta  Memoria consta de nueve páginas e sc rita s  por una 

so la  cara .
BARCELO NA^ ^ 6 0 .  1956

P. A. '
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