PATENTE DE TINVENGCTION

. a favor de .
De Federico ANTONELLO - de nscionalidad 1telians domiciliado
en Via P. Paoli, 92 - REBBTO-COMO (Ttalis)
Por:
wMolde pare el vacifado de piezas de hormigéns.
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Desocrtpeidén
Le fabricesién de piezas de hormigdn pProvistas de ca-

vidades abiertas o cerradas, tales como canalones, Vigas ty-

bulares, paneles Mmecos y similares, presenta dificultades,
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limi tam la ocevided o las cevidades son delgedas, porque el

Problema de colocer y mantener en su sitio, y extraer des.
rués 1os micleos destinados a formar 108 bmecos, se compli~
ca en tales ocircunstancias.

Es objeto del mresente invento realizar un mold§ apro-

Plado para producir plezas de hormigén de dimensiones cua-
lesquiers, rrovistas de une o varias cavidades, y con pare-
des de cualquier espesor, especisimente del espesor mfnimo
compatible con la naturaleza del hormigén.
. Otro objeto del invento es reelizar un molde gue per-
mite la vibraeeién uniforme de le colada, con medios 4de po-
temwia limitade, Para obtener una gram homogeneidad de 1la
misme en los puntos de redncido espesor.,

Otro objeto del invento es permitir le extraceidén ré-
plda 7 féo1l de los ndoleos sin deteriorer la colada, inclu-
80 en los puntos de mfnimo espesor que consienten las otras
carscter{sticas del invento,

El molde conforme al invento comprende elementos que
Pueden servir de ndcleo, los cuales se mantienen acoplaios
por medio de tirantes que pasan a trevés de ellos y de los
espacios que los separan, trabdndolos entre 8{, con inter-
posieién de espaciadores que circundan cade tirante en la
zone de vaeciado,

Estos espaciadores, de forma ammler o de teja, rueden
Tijerse a los elementos del micleo, o ser plezas separadas
y aplicarse en cada caso segin el espesor de las paredes de
le pieza a que deben dar origen.

Las caras termineles de la pieza pueden delimitarse

con elementos de forma correspondiente, los cuales pueden
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quedar trabados por 10s mismos tirantes ya oitados ie 260~
Plan los demds elementos del micleo, interponiendo otros es-
Paciadores; o bien pueden constituir una armezén seperada,
en la gue el conjunto de 1los ndcleos se mantiene en sn si-
%10 con ayude de medi10s orortunos cualesquiera. Cuendo hayan
de vaciarse con un s0lo molde varias piezae, rrovistas de -
une o0 varias cavidades, se disponen entie los elementos mu-
cleares otros elementos que sirven de pared de separecién
entre une y otra prieza; estos 4ltimos elementos se hallap
igualmente atravesados por los tirantes de referencia, y en
tre ellos y los elementos contignos se 1nterponen,eapaeiaQQ
res andlogos a 108 ya mencionados,

Les caracter{stices apuntadss y otras més se eprecia-
rén mds olaremente en le descripoibn que sigue de algunas -
formas de realizacién del invento, expuestés 8élo como ejem
Plo, e 1lustradas en los planos adjuntos, en los cusles in-
dican: ,

La fig. 1, una perspectiva de un »Psnel Que'puede obte~
nerse con el molde segdin el invento;

Las figs. 2 a 7, secciones transversales de varias tor
mes de tales paneles;

La f1g. 8, una Perspectiva de un mjcleo;

La fig. 9, una perspectiva de un elemento terminal;

Le fig. 10, un espaciador;

Le fig. 11, una pieza para abrir sgujeros en las pa-
redes;

La fig. 18, la reunién de dos njoleos 0 machos provis-
tos de espaciadores;

La f1g. 13, en seccién, el montaje de varfos elemen~-

tos sobre un tirantse, con sus espaciadores ¥ una pared di-
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visora; .
Les figs. 14 y 15, en seccién y en plante, un molde

completo;
La fig. 16, alpunos diafregmes de contencibén de la co-

lade; .
La f1g. 17, la aplicacién de un vibrador a un molde;

La f1g. 18, una perspective, parcialmente rota, de un

ndcleo;

Le fig. 19, una seccién longitudinal de un ndoleo;

La £1Z+ 20, una seccidn transversal de un ndcleo;

Le rig. 21, en perspective, un pormenor de un micleo;y

la fig. 22, en esquema, la impulsién simulténea de la
deformacién de 108 micleos de un molde.

E1 molde comprende varios elementos, que aquf se desig
nardn por micleos o maclos, y llevem la cifra 5 en la figura
8, provistos de agujeros 10, a través de los cuales pasan 1
rantes 7 que presentan, en un extremo, uné pPieza de deten~
otén 8 (fig. 13), ¥y en el opuesto, una tuerca 9 gque se ajus~
te en el propio tirante para traber varios mjeleos 5, y ge-
neralmente tembién dos plezas terminales 4, de forma apropia
da. Los njoleos 5 se mentienen distanciados medisnte anillos
espaciadores 6, que pueden ser piezas separadas, comoO mues-
tra la figura 13, donde se exponen los dfversos elementos no
trabedos ain por medio de la tuerea 9, o bien forman parte
del mismo nicleo 5, o estén f1J0s al miemo de modo permsnen-
te, como indica el mimero 30 en la figura 12.

La figura 13 representa ademds un diafregme o tabique
Sl situado entre dos moldes y sus respectivos espaciadores 6,
¥ destinado a separar la colada en dos porciones, a fin de -

obtener dos piezas o estructuras a la vez,
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tes 7y las ‘tuercas 9, se coloca sobre una plataforma 13 -
{(f1g. 14) en l= qﬁe descensan las plezas 4, Pero no los pd-
cleos 5. Transversalmente a 10s nficleos, para delimitar el
veciado, se insertan los dfafragmes o tabigues 11 y 18 ilus~
tredos en la figura 16; vaciendo el hormigén en el molde asf
formado, se obtiense un panel con secotédn transversal del ti~
po representado en la figuras 3.

En la figura 14 se indican tembién dtafragmss 32 f1je-
dos a dos de los ndicleos o machos; estos diafragmas, en unién
de trechos de 1los tabiques 1l y 12, pueden delimitsr un bue-
60 en el cual no se vierte hormigén; un bueco similar se ve
en planta en la figura 15, y sirve para obtenmer paneles pro-
vistos de una abertura, por ejemplo, de ventans o puerta.

Entre los micleos se pueden insertar tembién piezas -
annleres del t1po de la represemtada en la figura 1ll, pare
obtener, en las posiciones que fnteresen, agujeros 15 en les
peredes internas de le pleza vaoiada, como se ve en las fi-
guras amy 3. .

81 se quiere, algunos de 108 micleos se puedem montar
en contasto directo, o sea sin intercalar espaciadcres, a
fin de obtener cavidades de dimensiones miltiples, suprimien
do en consecuencia una pered intermedfa, como en la figura
7, en contraéte con la figura 6,

Como uno de los objetos principales del invento es ob
tener piezas vaciadas con paredes internas 1o mis delgedas
bosible, tiene especial importamcia el problemas de extraer
los ndcleos 0 machos de la colada endurecids sin deteriorar-
la. A tel fin, los nicleos, representados en esquema en la

Tigure 8, se construyen en le prdotica desmontatles o defor-
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mebles. las figuras 18 a 22 muestran una forma de realiza-
otdn de fales ndcleos que ha resultado ser many conveniente
para constituir el molde sezun el presente invenmto,

El ndjcleo 1lustrado en estas figures es de forma trien
gular, y se oompone de unes pared inferior 17 substaencielmen~
te plena, una pared superior 16 de dos vertientes, y dos ele
mentos 18 que forman las dos aristas inferiores,

8obre la pared 17 se rijan‘loa soportes 29 gue sostie-
nen un 4rbol 19, al que se sujeten r{gidemente chapas 20. En
oada una de estas chapes 20 se articulan tres bieles 21, ar-
ticuladas por el otro extremo a plaguitas 22 firmemente su~
Jetas a la pared 16 y a 1l0s elementos 18, Mediante una rota-~
¢16n del 4rbol 19, provocede por medio de su extremo cnadra-
do 23, el molde se deforma como muestra la figura 20, aungue
conservando cierta semejanza en su seccibén transversal.

Las paredes 16 y 17 y las partes 18 estdn ademds 1liga-
das-enfre s{ por med1o de 10s empalmes 25 y 24 de tres Iréty-

las, pera mantener siempre en la adecuada posicidén recfpro-

" ca las pertes mencionadas. Lea roteo1dn de los testeros cua-

dredos 23 de los drboles 19 de los machos de un molde se Pue
de realizar por impulsidn simulténea con un mecanismo del ti
po del 1lustredo esquemdticamente en la figure &2, donde los
testeros 23 se hacen girar por medio de bielas 26 unides a
barras 27 movidas por dispositivos hidrdulicos o neumiticos
&8,

La coleda de hormigdn se puede hacer de una sola vez,0
bien se vacia en un Primer tiempPo una cape de hormigén de es
pesor adecuado para former el frente de la Pieza, le cual se
apoya di rectamente en la plataforma 13, y luego 8se coloca el

molde encime de la misma, para terminer el vaciado, en el qus
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se pueden insertar hierros de refuerzo 2 y 3.

Empleando el molde descrito, es posible hecer vibrar
el hormigén de modo eficiente, para 1o cusl se f1jan vibra-
dores 14 (fig., 17) en el extremo de los tirantes 7. Dado que
el conjunto de los tirantes 7 y los nfcleos 5 constituye una
sola pieze compunesta, de rigidez relativamente escesa ¥ eles
t101dad relativa considerable, la accién de un vibrador se
extiende con gren eficacia a buena parte de la colada, ¥ -
ello permite egitar bien una poroién importante de oualquier
Pleza vaciadas, © una pieza entera, ocon un solo vibredor.

Para ecelerar el fragusdo y el endurecimiento del hore
migén, se puede hecer pasar aire caliente, humos O vepores
el interfor de los moldes, y también es posible calentar la
superficie 13 de apoyo de la coleds,

De la descripeién del ejemplo gue precede resulta evi
dente que puedem modificerse muchos detalles, La forma, el
ndmero y le estructura de los micleos son indiferentes; las
Plezas terminales pusden adoptar asimismo cuslquier torma(
¥ no estar trabadas directemente con los moldes por medio de
los tirantes 17, sino disPuestas como msjor convenge Pare de
limiter la e¢oladma, o ligadas a la plataforma 13, a fin de -
former con ella un veno, en cuyo interior se dispone el oon-
Junto de los moldes 5 trabados por los tirantes 7; O bien es
Posible suprimir la plataforma 13, cuando el molde se emplee -
apoyidndolo en un Plano de piso suficientemente 1180, Los es-
Paciadores & pueden ser anulares o eabfertos, y basta gQue im-
piden al hormigén inmovilizar los tirantes 7; estos espacia-
dores, de no estar fijedos a los mfoleos, se pueden dejer ep

la pileza termineda.

noi'g'
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S8e reivindica com0 objeto de esta Patente;

1l& - yolde para vaciar piezas de hormigén provistas de
buecos, con elementos gue pueden servir de ndcleos o meohos
pera Oobtener los husocos; caracterizado porque todos los ele-
mentos mencionedos se mantienen unidos por medio de tirantes
que pPasan a través de ellos y de las zonse de colada fnter-
medies, y 1os traban entre sf, con interposicién de espacia-
dores que rodean cada tirante en la zona de c9lada.

28 - molde segdin la reivindicacién 18, ceracterizado
por elementos gque sirvem para delimiter por fuera el vacia-
d0, y estdn trabados con los elementos que sirven de miocleo,

38 - polde segin las reivindiceciones 18 y 28, cerasc-
terized® porque los elementos que sirven de micleo son de-
formebles,

4% - Molde segin les reivindiceciones 1& a 38, carac-
terizaedo por la dieposicién de med10s para provocar la dee
formec1én stmnltdnea de todos los elementos gue sirven de
ndoleo.,

58 - Molde sezdn las reivindieaciones 12 g 48, carac-
terizado por la combinecién de diefregmas o tabigues separe-
dos insertos entre dos elementos nucleares, con interposi-
01én de espaciadores que rodeen 1l0s tirentes,

68 - Molde segin las reivindiceciones 18 g b, carac-
terizado por la disposicidn de nervaduras que sobresalen de
los elementos nucleeres, para subdividir O delimitar la co-
lada.

78 - Molde segin les reivindicaciones 18 o 68, carsc-
terizado porque uno O mas de los tirantes sobreselen del mol
de para sostener vibradores,

88 - Molde segin las reivindiceciones 1& s 78, oarec-



terizado por comprender diafragmas dispuestos entre los ele-'
mentos nucleares segin superficies transversales a la lon-
gitud de tales elementos.

ga - Molde para el vaeciado de plezas de hormigén.

Esta Memoria consta de nueve Péginas escritas Por ung
sola cara.

sanczLom .} 8 AGO 1954
P. A,

wowd B TR
el S




Fig.3

Fig.4
Fig. 9




' D. Federico ANTONELLO 8 Hojas

10

| —

[ SpE—

i

X R R & o2 & Aaband PRRNE & b ] ot : 7 °
. o e - oo o '
-
’ . 1
/




Federico ANTONELLO




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



