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p ara  una P a te n te  de In v e n c ió n , p e r  v e le te  a&os, p e r : 

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA­

CION DE ACUJAS DE COSER A MAQUINA", a fa v o r  de LA IBERICA 

DE AGUJAS, S .A * , en tid ad  e sp a ñ o la , d o m icilia d a  en BILBAO, 

Alameda de San Mames, num. 2 7 .

Tiene p o r o b je to  l a  p re se n te  p a te n te  amparar anas 

m ejoras in tro d u c id a s  en e l  p roced im ien to  p ara  l a  f a b r ic a ­

c ió n  de agu-jas de c o s e r  a máquina, con l a s  qae se  lo g ra n  

im p o rtan tes v e n ta ja s  de orden té c n ic o  y ecónomico sob re 

lo s  p roced im ien tos aotaalm en te en nso.¡

La fa b r io a c ió n  de a g a ja s  de e s te  t ip o  re q u ie re  

h a s ta  la  fe ch a  una s e r i e  de o p e ra cio n e s qae han venido 

sien d o co n sid erad as como im p re s c in d ib le s , pero qae t r a s
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un detenido e s ta d io  ha s id o  reduoidas a dos fa s e s  funda­

m entales^ g r a c ia s  a la  s in c r o n iz a c ió n  de p ro c e s o s .

A s i ,  a l  resu m ir en dos la s  op erao io n es que ven ían  r e a liz á n ­

dose indep en dientem ente, se  con sigu e un im p ortante ahorre 

de mano de obra y se  aumenta ex tra o rd in a ria m e n te  e l  ren d i­

m iento g e n e ra l da lo s  elem entos u t i l iz a d o s  en e s t a  f a b r i ­

c a c ió n . E s ta s  dos fa s e s  fundam entales son l a s  s ig u ie n te s

1 *  fa s e

E l  alam bre de c a r a c t e r í s t i c a s  apropiadas sum inis­

tra d o  por l a s  bob in as a lim en tad oras e s  som etido a l  c o rre s ­

p ond iente p ro ceso  de enderezado y c o r te  a l a  dim ensión 

adecuada y en e s ta s  co n d ic io n es  es  lle v a d o  h a s ta  e l  d isoe 

que l e  somete a un e s tira d o  norm al según e l  diám etro a que 

haya de quedar en e s ta  prim era o p e ra c ió n .

P o r  medio de unos ju egos de a l i c a t e s  de s u je c ió n , 

dotados de un movimiento r e g u la r  de v a iv é n , se o b tie n e  la  

se p a ra c ió n  de aq u el d isco  d e l alam bre co rtad o  y adelgazado, 

e l  c u a l pasa a co n tin u a c ió n  a l  d is p o s it iv o  adecuado para e l  

sacado de p u n ta s .

2 *  fa s e

E l  alam bre tra b a ja d o  en la  forma que se  ha des­

c r i t o  p ara  l a  prim era f a s e ,  e s  su m in istrad o  a una a lim e n ta - 

dora au to m ática  que aten d erá  a l  s e r v ic io  de l a  máquina y 

comenzará e l  r e c t i f i c a d o  d e l c h a flá n  d e l ta ló n  de l a  a g u ja , 

la  c u a l es empujada después h a s ta  unas mordazas que l a  man-
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t ie n e n  f i j a  en  tan to  se  produce e l  grasado d e l o a n a l la rg o  

y p o ste rio rm en te  e l  estampado d e l o an a l o o rto  y , seguida­

mente , m ediante e l  tra n s p o r te  p or t o r n i l l o  s i n - f i n  es l l e ­

vada a l  panto p r e c is o  en que se  o r ig in a  e l  ponzoñado de 

s a  o jo .

Queda a s i  l a  agu ja  p rá c tica m e n te  term inada# en 

cnanto a l  p ro ceso  de m ecanización  s e  r e f i e r e #  de nna manera 

co n tin u a  y a tr a v é s  de dos fa s e s  p e rfec ta m en te  d e fin id a s  

en l a s  qne quedan comprendidas l a s  d ife r e n te s  op eracio n es 

in d ep en d ien tes a n te rio rm e n te .

Las v e n ta ja s  que se  d eriv an  de e s te  proced im iento 

m ejorado p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de a g u ja s  son de g ran  impor­

ta n c ia  conforme se desprende de lo  h a s ta  aq u i mencionado.

Como es ló g ico #  en e l  p ro ceso  d e s c r ito  oabe n a tu ra l­

mente m o d ifica c io n e s  de formar s in  a p a r ta rs e  de l a  id e a  ge­

n e r a l  d e l invento# p o r lo  que se  h ace c o n s ta r  que c u a lq u ie r  

m o d ifica c ió n  que pueda s e r  in tro d u c id a  y que no a f e c te  a 

la  e s e n c ia lid a d  c a r a c t e r í s t i c a  d e l mismo se  co n s id e ra rá  a 

todos lo s  e f e c to s  como in c lu id a  en l a  p resa i t e  p a te n te , 

sean  c u a lq u ie ra  la s  c ir c u n s ta n c ia s  que con cu rran .

N O T A

D e sc r ito  su fic ie n te m e n te  e l  o b je to  de l a  p a te n te  

se d e cla ra n  de novedad y p ro p ia  in v e n ció n  l a s  s ig u ie n te s :
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IB*-- He jo r a s  in tro d u c id a s  en lo s  p roced im ien tos 

de fa b r ic a c ió n  de agu jas de c o s e r  a máquina, que se  ca ra c ­

t e r iz a n  p or o e n s i s t i r  en dos fa s e s  fu ndam entales, compren­

diendo l a  prim era e l  s u m in is tre  de alam bre adecuado p e r 

l a s  bob in as a lim en tad o ras y l a s  o p eracio n es combinadas de 

enderezado y co rtad o  a medida p r e v is t a ;  e l  tra n s p o r te  

h a s ta  s e r  tomado p or un d is co  que e fe c tú a  e l  e s t ir a d o  d e l 

tro z o  de alam bre h a s ta  e l  diám etro re q u e rid o ; la  a c c ió n  

de anos a l i c a t e s  de s u je c ió n , dotados de movimiento de 

v a iv é n , m ediante lo s  c u a le s  se  separa d e l d isco  e s t ir a d o r  

y fin a lm en te  l a  c o lo c a c ió n  au to m atice so b re  e l  d is p o s it iv o  

que e je c u ta  e l  sacado de p u n ta s , La segunda fa s e  comienza 

con l a  a lim e n ta c ió n  au tom ática  de lo s  tro z o s  de alambre 

preparado a l  r e c t i f i c a d o r  d e l c h a f lá n  d e l ta ló n  de l a  a g u ja ; 

l a  f i j a c i ó n  p o r medio de mordazas p ara  v e r i f i c a r  e l  fresad o  

d e l c a n a l la rg o  y p o s te r io r  estampado d e l c a n a l c o r to ,  

lle v á n d o lo  a o o n tin d ació n  p o r medio de un t o r n i l l o  s i n - f i n ,  

a l  punto p r e c is o  de panzonado d e l o jo*,

2 6 . -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDIMIENTOS

DE FABRICACION DE AGUJAS DE COSER A MAQUINA"^

Todo t a l  yaomo queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  en l a  

p re se n te  memoria que co n sta  de cu a tro  h o ja s  e s c r i t a s  a má­

quina p or una s o la  de sus o a ra s .80.—
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