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MEMORTIA BPESCRI

para una Patente de Invenoion, por veinte afios, por:
NMEJORAS INTRODUUIDAS EN EL PROOEDIMIBNTO PARA 1A FABRIOAP
GIOH DE AGUJAS DE COSER A MAQUINA”, a favor de LA IBERIQA

DB AGUJAB, Sedhe, entidad espafiola, demiciliada en BIIBAO,

Alamede de S8an Mames, num. 27.

Tiene por objefo‘la presente patente amparar unas
me joras introduoidas en el procedimiento pare la fabrica~
oién de agujas de coser a méquina, con las que se logran
importantes ventajas de orden técnlco y ecénomico sobre
los procedimientos aotualmente en usos;

Ia fabricacifn de agujas de este tipo requiere
hesta la feoha una serie de operaclones que hén venldo

siendo .consideradas oomo impresocindibles, pero gque tras
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un detenido estudio ha sldo reducides a dos fases funda-
menteles, gracias a la eincronizacién de procesos.
Asi, al resumir en dos lassoperacliones qgue venien realizan-
dose independientemente, se consigue un importante ahorro
de manc de obra y se aumenta extiraordinariamente el rendi-
miento.general de los elementos utilizados en esta fabri-
oaoién'., Bstas dos fases fundamentales son lés sigulentes
1& fase
El alambre deﬂégraéterieticaa apropliadas suminis—

trado por las bobinas aglimentadoras es sometido al corres-
pondiente proceso de enderezado y corte a la dimensién
adeonade y en estas oondiclones es llevado hasta el disoo
que le somete: a un estirado normal segin el difmetro a que
haya de quedar en esta primera operacifn.

| Por medio de unos juegos de alicates de sujeoidn,
dotados de wn mov;miento regular de vaiven, se obtlene la
separacién de aguel disco del alambre cortado y adelgazado,

el ocual pasa a continuacidn al dispositivo adecuado para el

sacado de puntass

28 fage

El alambre tr;iaﬁadé en la forma gque se ha des-
orito para la primera fase, es8 suminlistrado a una alimenta-
dora automatioca que atenders al servicio de le méquina y
comenzari el rectificado del ahaflaﬁ del talén de la aguja,

la oual es empujada despues hasta unas mordazas que la man-
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¢ tienen fija en tanto se produce el Zresmado del can%l iargo
36 Y posteriormente el estampado del canal corto y, Begulda-—
mente, medlante el transporte por tornillo sin-fin es lle-
vada al punto precisc en gue se origing el punzonado de
su 0Joe
Queda asl la aguja practicamente terminada, en
? 40.— ouanto al proceso de mecanizacién se refiere, de una maﬁera
oohtinua ¥y a traves de dos fases perfectamente definldas
* _ en las gue gquedan eemprendidés las diferentes operaciones
independientes anteriorﬁente.
Las ventajas que se derivan de este procedimiento
45em™ rmejoradavpara la fabricaoiénkde agujas son de gran lmpor—
tancia conforme se desprende de lo hasta aqui-mepoionado.
Oomo es l8gico, en el prooceso desorito oabe natural-
mente modifiocaoiones de forma:sin apartarse de la idc; ge—
neral del invento, por lo que se hace oonstar que cualgquler
B50¢= modificacién que pueda ser introdﬁoida ¥y que ne afecte a
la esencialidad caracteristica del mismo se considerars a
todos los efeoctos como incluida en la presear te patente,
sean oualquiera las oclrounstancias que conoarrane.

-

E_ O T A

6550~ Desorito suficientemente el objeto de la patente

se declaran de novedad y propia invencion las aiguienfea:
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lE,~ Mejoras introducidas en los procedimientos

de fabricacidn de agujas de coser a méquina, que se oarac-

~ terizan bor oonsletir en dos fases fundamentales, compren-

diendo la primera el suministro de alambre adecuado por
las bobines alimentadoras y las operaciones combinadas de
enderezado y cortado a medida prevista; el transporte
hasta ser tomado por un disco ‘que efeotua el estirado del
$rozo de alembre hasta el dlemetro requeride; la acoién
de unos alicates de sujecidn, dotados de movimiento de
vailven, medlante los cuales se sepera del d:i.soo estlirador
y finalmente la colocacién automatice sobre el dispositivo
ge ejecuta el sacado de puntas, Ia segunda fase oomignza
oon la alimentacién automatioca d.evlos trogos de alambre
preparado al rectificador del chaflan del talon de ls aguja;
la fijacifn por medio de mordazas para verificar el fresado
del ocanal largo y posterior estampado del cansl corto, |
llevandolo a contindacién por ﬁxedio de un to¥millo sin~fin,
ai punto preciso de punzonado'del 0JO0e]

28, ”MEJORAS IR’S.‘BODUGIDAS EN 108 PROGEDIMIENTOB
B FABRIOAGIGN B AGUJAS DB GOSER A MAQUINA.'.l

Todo t a1l y oomo queda desorito y reivindioado en la
presente memoria que consta de cuatro hojas esoritas a mé-

quina por una sola de sus oaras.

Medrid 24 osto de 1.956
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