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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A  

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS EN 
ESPAÑA, A FAVOR DE A.G. DER GERRBSHEIMER GLASHUTÏEN- 
VERKE VORM. FERD. HEYE, DE NACIONALIDAD ALEMANA, 
RESIDENTE EN DUSSELDORF-GERRESHEIM (Alemania)

s o b r e :
"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA LA OBTEN­
CION DE PLACAS AMORTIGUADORAS DE SONIDO".
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A los efectos de amortiguar los sonidos, las placas 
porosas y, también lisas van colocadas delante de los 
techos y paredes con un espacio lleno de aire el cual, 
de ordinario está completa o parcialmente lleno de 

5 una masa amortiguadora de sonidos, por ejemplo, en 
forma de lana mineral o de vidrio#

Por lo tanto en las placas lisas, perforadas o nó, 
tiene lugar una absorción en la que la posición de la 
frecuencia de resonancia es graduable por el peso de 

10 la placa o el tamaño y la relaoiÓn de superficie de los 
a gujeros en relación con el intervalo de aire.

Se puede establecer la curva de absorción en fun­
ción de la frecuencia constituyendo, por ejemplo, la 
perforación con agujeros de diámetros diferentes. Siin 

15 embargo en la s instalaciones de esta clase, la absolu­
ción propiamente dicha no se establece más que por me­
dio de frecuencias relativamente elevadas.

Las placas absorbentes panosas deben tener una re­
sistencia determinada. Montadas sobre una base de fi- 

20 bras de madera o minerales, se las fabrica con espeso­
res a partir de 12 m/m como mínimo, hsto se lleva a 
cabo a expensas de la resistencia acústica, la cual 
llega a ser tan elevada que hasta ahora, con placas de 
esta naturaleza no ha sido posible alcanzar una arnorti- 

25 guación satisfactoria y regular en toda la gama audible.
Por otra parte, es también conocida la instalación 

de placas delgadas compuestas de varias capas de mate­
ria inorgánica, en particular, de fibra de vidrio. No
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obstante, el emp as a modo de placas

10

acústicas ha sido hasta ahora un fracaso, toda vez que 
no revelan la rigidez necesaria para su uso como reves­
timientos de paredes y techos que se sostengan por si 
mismo.

Por consiguiente no era posible utilizar las placas 
delgadas -formadas a base de capas más que en la super­
ficie de capas absorbentes ya colocadas.
Merced al empleo de resinas sintéticas endurecibles 

como aglutinante y a la aplicación de presión y calor, 
se ha conseguido fabricar placas delgadas de unos 3 
m/m de espesor y menos todavía, que reúnen las carac­
terísticas de un revestimiento de placas que se sos­
tienen solas (autosustentadas) y, en consecuencia,pue­
den servir como elementos de construcción independien­
tes.

El efecto de rigidez de las fibras de vidrio permi­
te alcanzar con una gran porosidad, unas placas de 
peso reducido de hasta menos de 1 Kg/rn̂ . La resisten­
cia acústica de dichas placas puede ser ajustada de 
forma que con Un peso de placa reducido y el relleno 
del espacio de aire áituado detrás a base de una mate­
ria amortiguadora de sonidos, p.e. lana de vidrio, a 
partir de los 2 0 0 ^ ,  se puede ligrar un amortiguamien­
to próximo a un 100%. En este caso, el espesor total 
de la capa amortiguadora constituida por el espacio si­
tuado detrás de la placa es inferior a 10 Qms.

Con los medios empleados hasta ahora, hubiera he-
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cho falta para obtener el mismo efecto que la capa 
amortiguadora tuviese por lo menos un espesor total de
40 cms.

En el caso del empleo de la placa según el presente 
invento, el efecto acústico se basa en dos detalles:

Considerada la placa como elemento de construcción 
independiente que puede oscilar con gran libertad de­
lante del volúmen de aire existente entre la misma 
y el techo o pared, se establece aquí una frecuencia 
de resonancia que en razón al peso reducido de la pla­
ca en cuestión, está situada en la zona de las bajas 
frecuencias. En proximidad de esta frecuencia de reso­
nancia se dan, como se sabe, unos valores de absor­
ción particularmente favorables pero que contrariamen­
te a lo que ocurre en las instalaciones ya conocidas 
no vuelven, empero, a decrecer hacia las altas frecuen­
cias. En particular, la resistencia acústica de las 
placas puede ser regulada de forma que corresponda 
a la resistencia acústica de una capa absorbente fibro­
sa no comprimida que ocupe un espesor determinado.

Cuando estas placas se instalan acto seguido con 
un espacio de aire, su efecto de absorción no difiere 
más que insignificantemente del de las masas de fibras 
sueltas.

Pero, sobre estas últi&as tiene la ventaja de po­
der ser empleadas como elemento de construcción auto- 
sustentados, cuya superficie resiste a la fatiga en 

la misma proporción en que la resistencia acústica ge-
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neral de la capa comprimida corresponde a la de la capa 
no comprimida .

N O T A
En resumen; la presente patente de invención recaerá 

sobre las siguientes reivindicaciones:
1§.-Nuevo procedimiento de fabricación para la obten­

ción de placas amortiguadoras de sonido, caracterizado 
porque se obtienen mediante el empleo de resinas sintác­
ticas endurecibles como aglutinante, aplicándose segui­
damente presión y calor, asi como adicionando un reves­
timiento de placas autosustentadas.

2a.-Nuevo procedimiento, según la reivindicación an­
terior, caracterizada porque están dotadas de fibras 
de vidrio que las dan rigidez y permite alcanzar una 
gran porosidad, además de un peso menor a un kilogramo, 
procedióndose a continuación al ajuste acústico de las 
mismas mediante el relleno del espacio de aire situado 
detrás, a base de productos que amortiguan los sonidos.

3§.-Nuevo procedimiento, según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque las placas son dis­
puestas de tal forma, que la misma oscila con gran li­
bertad delante del volúmen de aiRe existente entre la 
misma, dando lugar al establecimiento de una frecuencia 
de resonancia en razón con su peso se estabiliza en las 
zonas de bajas frecuencias.

48.-Nuevo procedimiento, según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque en las mismas y dada 

la proximidad de la frecuencia de resonancia, los valo-
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rea de absorción se presentan favorables, regulándose 
la resistencia acústica por la disposición de una capa 
absorbente fibrosa no comprimida con un espesor relati­
vo.

^53.-"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA LA OB­
TENCION DE PLACAS AMORTIGUADORAS DE SONIDO".

Segán se describe en la presente memoria, que cons­
ta de seis hojas escritas a máquina por una sola cara. 

Madrid, de agosto de 1.956
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