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PATENTE DE INTRODUCION
por 20 afios
a favor de Don Luie y Don Jaime NUEIOLA VILUMARA *
de nacionalided espafiola .
residentes en Barcelona, calle Balmes, 177
por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS Y LETREROS
DESMONTABLES"
' MEMORIA DESCRIPTIVA

e presente Patente se refiere a un procedimiento des-
tinado a la obtencidén de placas y letreros desmontables, en
particular matriculas para vehiculos, mediante el cusl se ob-
tienen verias e importantes ventajas, tanto desde el punto de
rapidez en la fabriceeidn como de le economia y mejor acabado
de las piezas,

Hasta la fecha, los letreros y placas en general, espe-
cielmente las matriculas, se confeccionan por pintado y esmal-
tado directo de les mismos, en los que destacan las latras y
cifras correspondientes, Este pintado, que se realiza a mano,

requiere mmucho tiempo y encarece, por tal motivo, el coste
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del letrero, También existe el procedimiento de obtener por
moldeo directo el conjunto de la placa, colocada en aluminio
u otro material, Ello ofrece afm més difiocultades, pues exige
le preparacidn de un molde en negativo. Si se recurre a letras
¥ cifras sueltae, huelga indicar que el peligro de desprendi-
miento es notorio, ademés del elevado importe de estos elemen-
tos adosables,
Con el procedimiento objeto de la invencidén se eliminan

todos estos inconvenientes, pues las indicaciones gréficas o
numéricas se aplican sobre la correspondiente placa de soporte
por medio de unas calcomanias adecuadas, de elevada resisten~
ocia a la humedad y a la accién ambiente,

Pare la mejor comprensidén de la presente Memorie descrip-
tiva, se acompafia una hoja de dibujos en la que, tan sélo a

titulo de ejemplo, se representa esqueméticemente un easo pric-

tico de realizacién del citado procedimiento,

En dicho didbujo, las Figs. 1 y £ muestran sendas cdcoma~
nias preparadas para la confeccién del letrero; la Fig. 3, re-
presenta el bailo a que son sometidas las citadas calcomanias
para su ulterior aplicacién, y las Pigs, 4 y 6 indicen la for-
me de counseguir la adherencia de loé elementos grificos sobre
la oportuns superf;cie receptora,

Pars llevar a la préetica el aludido procedimiento se
preparan inicialmente unas calecomanias a base de una lémina de
soporte (1), preferiblemente de papel o cartulina, en una ds
cuyas caras se extiende une capa de un adhesivo tramsparente
{2), en el que se imprimm el oportuno gréfico (3) (letra o né-
mero) con la coloracién, tonalidad y partes claras ¥ oscuras
convenientes, sometiéndose a esontinuacién las referidas calco-

manias, cuyo nfémero esti en conscordancias con el de las letras




8

5.

10,

16,

20,

2b.

30,

¥ cifras que ha de ostentar la placa o letrero, a la accidn
de un bafio (4) para humedecer el adhesivo (2). Ello permite
que el mismo pueda fijarse luego, junto con el gréfico (3),
sobre la superficie receptora (5) del letrero mediante desli-
zamiento mobre esta dltima de la lédmina de soporte (1), Fig. 4,
0 bien por medio de una superpésieidén, Fig, 5. En ambos easos,
la parte impresa (3) queda adosada & la aludide superficie (5)
en virtud de la presién (6) y del efecto aﬂhesivo de la propia
calgomania, |

La citads aplicacidén sobre la plasa o letrero, cuys su-
perficie (B) ha sido debidamente tratads y he recibido el coe
lor de fondo necesario, da lugar a una completa adherencia de
los elementos grificos una vez secada la humedad, sea cual fue-
re el material sobre el que se hallen dispuestos, los cuales
gozan asi de la consistencia suficiente para no alterarse por
la sceién de la humedad y del medio smbiente (aire y calor).
| Serin independientes del objeto de la invencién los ma-
ternles, formas y dimensiones de la placa o cuerpo soporte,
las caracteristicas de la calcomania y demis detalles acceso-

rios que no afecten a la esencialided del procedimiento des=~

erito.
N 0 T 4
REIVINDICACIONGU®S
Se reivindica 6omo objeto de la presente Patente de
Introduceidn:

18,- Procedimiento para la obtencidén de plasas y letre-
ros desmontables, que se caracteriza esencialmente por el he-

cho de que pars llevarlo a la prictica se preparan inicislmen=-

te unas calcomanias a base de una lémina de soporge, preferibkle-

mente de papel o sartulina, en una de cuyas caras se extiende
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una cape de un adhesivo transparente, en el que ssiimprime
el oportuno grdfico con la 6oloracidn, tonslided y partes
claras y oscuras convenientes, sometidndose a sontinuscién
las referidas calcomanias, cuyo nfmero esti en concordancis
con el de letras y cifras que ha de ostentar la plece o letre-
ro, a la accidén de un baiio pera humedecer el adhesivo y permi-
tir que el mismo pueda fijarse, Jjunto oon el gréfico, sobre
la superficie receptora del letrero mediante deslizamiento so-

bre esta fltima de la lédmina de soporte o bien por medio de

- une superposicidn, quedando en ambos casos la parte impresa

adosada a la sludida superficie en virtud de la presibén y del
efecto adhesivo de la propia caleomania, dando lugar la citada
aplicacién sobre 1la placa o letrero, cuya superficie ha sido
debidamente tratads y ha recibido el color de fondo necesario,
a una complets adherencia de los elementos gréficos una vez
secada la humedad, sea cual fuere el material sobre el que se
hallen dispuestos, los ocuales gozan asi de la consistencia su-
ficiente para no alterarse por la aceidén de la humedad y del
medio ambiente,

28 .~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS Y IETREROS
DESMONTABLES,

Sean cusles fueren las circunstancias que concurran con

la esencialidad propia de la misma,

Consta la presente Memoria descriptiva de cuatro péginas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y Va acompafiada

de una hoja de dibujos aciarativos, e )
Ha.d.rid%lg-magogﬁ
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