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PATENTE BE INTRODUCIOS
por SO años

a favo r de Don Luía y Don Jaime SUBIOLA VILUMARA
de nacionalidad española
re s id en tes  en Barcelona, c a lle  Balmes, 177
por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS Y LETREROS 
DESMONTABLES".

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presen te  Paten te  se r e f ie r e  a un procedim iento des­

tinado a l a  obtención de p lacas y le t r e r o s  desmontables, en 
p a r t ic u la r  m atricu las para  vehícu los, mediante e l  cual se ob­
tien en  v a ria s  e im portantes v e n ta ja s , tan to  desde e l  punto de 
rapidez en l a  fab ricac ió n  como de l a  economía y mejor acabado 
de la s  p iez as .

Basta l a  fecha, lo s  le tre ro s  y p lacas en general, espe­
cialm ente la s  m atricu las , se confeccionan p o r pintado y esmal­
tado d ire c to  de la s  mimaos, en lo s  que destacan la s  l e t r a s  y 
c i f r a s  correspondien tes. Este p in tado , que se r e a l iz a  a  mano, 
requ iere  mucho tiempo y encarece, po r t a l  motivo, e l  coste
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del l e t r e r o .  También e x is te  e l  procedim iento de obtener por 
moldeo d ire c to  e l  conjunto de l a  p laca , colocada en aluminio 
u o tro  m a te ria l. E llo  ofrece aún más d if ic u lta d e s , pues exige 
l a  preparación de un molde en nega tivo . Si se re cu rre  a le t r a s  

6. y c i f r a s  su e lta s , huelga in d ic a r que e l  p e lig ro  de desprendi­
miento es n o to rio , además del elevado importe de e s to s  elemen­
to s  adosables.

Con e l  procedim iento objeto de l a  invención se elim inan 
todos es to s  inconvenientes, pues la s  ind icaciones g rá fic a s  o 

10. numéricas se ap lican  sobre l a  correspondiente p laca  de soporte 
por medio de unas calcomanías adeouadas, de elevada resisten** 
c ia  a l a  humedad y a l a  acción ambiente.

Para l a  mejor comprensión de la  p resen te  Memoria descrip ­
t iv a ,  se acompaha una ho ja  de dibujos en l a  que, ta n  sólo a 

15. t i t u l o  de ejemplo, se rep resen ta  esquemáticamente un caso prác­
t ic o  de re a liz a c ió n  d e l c itado  procedim iento.

En dicho d ibujo , la s  F ig s. 1 y  2 muestran sendas cdcoma- 
n ia s  preparadas para  l a  confección d e l le t r e ro ;  l a  F ig , 3, re ­
p resen ta  e l  baño a que son sometidas la s  c itad as  calcomanías 

80, para su u l t e r io r  ap licac ió n , y la s  F ig s. 4 y 6 ind ican l a  fo r ­
ma de conseguir l a  adherencia de lo s  elementos g rá fico s  sobre 
l a  oportuna su p e rf ic ie  re cep to ra .

Para l le v a r  a l a  p rá c tic a  e l  aludido procedimiento se 
preparan in icialm en te unas calcomanías a base de una lámina de 

35. soporte (1 ) , p referib lem ente de papel o c a r tu l in a ,  en una de 
cuyas caras se extiende una capa de un adhesivo tran sparen te  
(2 ) , en e l que se imprima e l  oportuno g ráfico  (3) ( l e t r a  o nú­
mero ) con l a  co lo ración , to n a lid ad  y p a rtee  c la ra s  y oscuras 
convenientes, sometiéndose a continuación la s  re fe r id a s  calco- 

30. manías, cuyo número e s tá  en concordancia con e l  de la s  l e t r a s



y c i f r a s  que ha de o s te n ta r  l a  p laca  o l e t r e r o ,  a  l a  acción 
de un hado (4) para  humedecer e l  adhesivo (3 ) .  E llo  permite 
que e l  mismo pueda f i j a r s e  luego, jun to  con e l  g rá fico  (3 ) , 
sobre l a  su p e rfic ie  recep to ra  (6 ) d e l le t r e r o  mediante d e s l i -  

5 , zamiento sobre e s ta  ú ltim a de l a  lámina de soporte (1 ) , F ig . 4, 
o bien por medio de una superposic ión , F ig . 5. En ambos casos, 
l a  p a rte  impresa (3 ) queda adosada a l a  a lud ida su p e rf ic ie  (5) 
en v ir tu d  de l a  p resión  (6 ) y de l e fec to  adhesivo de l a  prop ia 
calcomanía.

10. La c itad a  ap licac ió n  sobre l a  p laca  o le t r e r o ,  cuya su­
p e r f ic ie  (6 ) ha sido debidamente tra ta d a  y ha rec ib id o  e l  eó- 
lo r  de fondo necesario , da lugar a una completa adherencia de 
lo s  elementos g rá fico s  una vez secada l a  humedad, sea cual fue­
re  e l  m ate ria l sobre e l que se h a lle n  d ispu esto s, lo s  cuales 

16. gozan a s i  de l a  co n sis ten c ia  su f ic ie n te  para no a l te ra r s e  por 
l a  acción de l a  humedad y d e l medio ambiente ( a i r e  y e a lo r ) .

Serán independientes de l ob jeto  de l a  invención lo s  ma- 
te á a le s , formas y dimensiones de l a  p laca  o cuerpo soporte , 
la s  c a ra c te r ís t ic a s  de l a  calcomanía y demás d e ta lle s  acceso- 

20. r ío s  que no a fec ten  a la  esen c ia lid ad  del procedim iento des­
c r i to .

N O T A
B E I V I N D I C A C I 0 N R S 

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de l a  presente Patente de 
26. In troducción:

1&.- Procedimiento para l a  obtención de p lacas y l e t r e ­
ro s desmontables, que se c a ra c te r iz a  esencialm ente por e l  he­
cho de que para  l le v a r lo  a  l a  p rá c tic a  se preparan inicialm en­
te  unas calcomanías a base de una lámina de soporte , p re fe r ib le -  

30. mente de papel o c a r tu l in a , en una de cuyas caras se extiende
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una capa de un adhesivo tran sp a ren te , en e l  que se imprime 
e l  oportuno g ráfico  con l a  co lo ración , tonalidad  y p a rte s  
c la ra s  y oaeuraa convenientes, sometióndose a continuación 
la s  re fe r id a s  calcom anías, cuyo número e s tá  en concordancia 
con e l  de l e t r a s  y c i f r a s  qpe ha de o s te n ta r  l a  p laca o l e t r e ­
ro , a l a  acción de un baño para  humedecer e l  adhesivo y permi­
t i r  que e l  mismo pueda f i j a r s e ,  junto con e l  g rá f ic o , aobre 
l a  su p e rfic ie  recep to ra  d e l le t r e r o  mediante deslizam iento ao­
bre e s ta  ú ltim a de l a  lámina de soporte o b ien  por medio de 
una superposición, quedando en ambos casos l a  p a rte  impresa 
adosada a l a  a lud ida su p e rf ic ie  en v ir tu d  de la  p resión  y del 
efecto  adhesivo de l a  p rop ia  oalcomania, dando lugar l a  c ita d a  
ap licac ión  sobre l a  p laca  o l e t r e r o ,  cuya su p e rf ic ie  ha sido 
debidamente t ra ta d a  y ha rec ib ido  e l  co lo r de fondo necesario , 
a una completa adherencia de lo s elementos g rá fic o s  una vez 
secada l a  humedad, sea cu a l fuere e l  m a te ria l sobre e l  que se 
h a llen  d ispuesto s, lo s  cuales gozan a s i  de l a  co n sis ten c ia  su­
f ic ie n te  para no a l te ra r s e  por l a  acción de l a  humedad y del 
medio ambiente.

2&.- PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS Y LETREROS

í

DESMONTABLES.
Sean cuales fueren  la s  c ircu n stan c ias  que concurran con 

l a  esen cia lid ad  prop ia de l a  miaña.
Consta l a  presente Memoria d e sc rip tiv a  de cu a tro  páginas 

fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  cara y va acompasada




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



