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mi=i=i=t=i=t=i=; "APARATO AUXTLDIAR PARA ELABORAR AUTOMA
PICAMENTE VIRUTA Y PREPARAR MADERA PARA LA SIERRA"=:=i=
MEMORIA DESCRIPTIVA

=omoxomoE oIXom o= oS =
Le presente lMemoris Descriptiva y dibujos anexos
se refiere a las caracteristicés congtructivas y funcipo
namiento de un aparato auxilar pare elaborar automdtica
mente viruts y preparar madera para la sierra, al obje-
to de obtener la correspondiente Patente de Invencién,
pare gerantizer su explotacién y propiedades exclusivas
en Espailla y Colonias.

Asctualmente, la elaboracidén de viruta para emba-—
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lar frutas, se reasliza en mdquinas planas preparadas
pare ello, sujetando le madera entre dos rodillos den-—
tados que ruedan entre gl, cogiendo la pieza de madera
por la testa y haciéndola avanzar lenta y constantemen~
te Hacia la cuchilla, la cual efectua su recorrido ho-
rizontal a unoe ciento ochenta vaivenes por minuto. Eg
te procedimiento, tiene elydafeoto de que la medera avan
za progresiva y continuamente, tanto en el avance ¥y cor
te de la cuchilla como en el retroceso, ejerciendo en
este Ultimo caso una presiéh nocive sobre la misma, que
produce un desgaste; también un frenado que representa
un gesto de energfa superfluo y, por ¥ltimo un polvo o
serrin de ningune utilided. Adem4s cuando el trozo de -
madera ha sido reducido a pequefio tamafio, aﬁn_produce
nés polvo-serrin y aétillas, & causa de la flexibilided
de la madera, sobrando un .trozo que s0lo es aprovecha-—
ble pare lefias,

Con nuevo aparato auxiliar para elaborar antomédti
camente virute y preparar madera para la sisrra, se eli
mine le fatiga del scero de la cuchilla, porgue no hay
roce ni freno en el retrocesof, : 1o que representa una
nayor duracidn de ls misma y menor consumo de energla.
Al propio tiempo no se produce polvo-serrin que, ademds
de no tener valor comercial alguno, perjudica el funecio
namiento de los mecanismos de la mdgquina.

Debido a los elementos con que se le he acondicio-
nado, permite obtener piezas cuadrades o rectangulares
a la medida que interese, quedando regruesades por los

cuatro lados y con sus escuadrias perfectas, aptas para
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‘con su dispositivo de mordaza por medio de excéntrica

" movinlento vertical del portaplezas o portemaderes, es-—

. t4 representado en la figurs 4 y, por dltimo, en las

hacer tablas; del desperdicio de esta preperacibn se op
tiene la viruta, consiguiendo, por lo tanto, un aprove
chaniento Integro de la nadera.

Para una mejor interprbacién y séloc a tltulo de
ejemnplo, se adjuntan dos hojas de plancs en los gque ge
ofrece un. ejemplo de reslimacién prdctica. La figura 1
es une viste del conjunto; en las figuras 2 y 3 tenemos

en plante y vista latersl el portapiezas o portamadera,

y tringuete a cremallera; el sistema clic, que regula el

figurag 5 y 6, se ofrece el detalle del funcionamiento
del trinquete y del freno, respectivapente, gque actuan
sobre la rueda del sistema clic.

Los elementos gue componen el aparato gue trata
nos sgon los sigulentes: Una plataforme de apoyo —1—’82
jete a la bancads fija de la méguina por medioc de per-
nos; de ella salen dos columnas verticales -2- parale-
las, que terminan en una plataforma superior -3-, en la
que se apoya un inversor -4- y un molor auxiliar -5-.
Spbre las columnasg -2~ se desliza la mesa portamadera
(ver Fg. 2 y 3) partida en dos mitades; la posterior -64
se apoye en ellas, llevando un par de barras -T- embri-
dadas convenicntemente a cuyo extremo va atornillada la
mitad enterior -8~ que constituye el portamaderas propig
mente dicho. &ste, consta de dos topes graduables ~9-,
formados por piezas cilindricas colocadas verticalmente

y sujetes a la seltura spropiade por medio de tornillos
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de fijacién -~1lU-, Sobresaliendo horizontalmente hacia
delante estéd la mordaza -ll- con tringuete de cremalle-—
ra -12- en la que va dispuesta ls excéuntrica de sujec-
cién =13-, movida por una palanca de apriete =14-., La
altura de colocacién de la excéntrica -13~-, tembién es
gradusble, &l igual que los topes anteriores -9-., En un
extremc del portamaderas -8- lleva un tope fijo trans-
versel -15-, rigidamente atornillado.

Al eje del motor -5— va acoplado directamente un
husillc -~16~ de paso f£ino, que ge rosca por su extremo
inferior con una tuercs de arrasire -17-, situeda en el
conjunte del portamaderas.

En la parte superior, el husillo -16- tiene unae
rueda -18- con dientes de sierra, sobre la que actia un
trinquete -19-, cuys ufla de enganche -20- es movida por
una varills -21- articulada con un eje vertical -22-,
que en la parte inferior lleva un tope -23- empujado por
una cufie de fricecidn -24- solidarie a la mesa desliza~
ble portadora de las cuchillas,

Sobre la citada rueda -17-, ejerce su accidén une
ufia de retroceso -25- giratoria sobre un eje central e
impulsade por un muelle de tensién -26-.

Asimismo, en la parte inferior de la rueda -17-,
lleva un freno de frieccién (ver Fig. 6), constituldo pox
una palanca —-27-, impulsada por un resorte de extensién
-28-, que aprieta un taco —-29- sobre la rueda.

Partiendo verticelmente desde el portapiezas, se
prolonge hacia arriba una reglilla -30- milimetrada, po

seedora de un grifién -31- con palomilla de fijacidn, el




100

105

110

115

120

3 230438 .

cual actda sobre una palanca de enganche -32-, sujetado
ra del sistema de disparo. Este sistema, lo constituye
un par de pletinas verticales -33- y ~34-~ enlazadas por
dos brazos horizontales -35- que discurren por soportes
~-36~ fijos a la plataforme superior -3- y sobre los que
ejercen su acclén unos resortes de tensién que empujen
hacia atrds, Una de las pletinas, la posterior ~33-, es
arqueada, y en ella se apoya, por una parte, un rodillo
-37- solidaerio a la ufia de enganche -20-~ del trinquete,
por otra, enlgze con un brazgo =38-~ fijo a la uﬁé de re-
troceso -25- y, por dltimo, en su arista inferior se apo
ye el borde ineclinado de‘una pequeile, pletina vertical
-39~ que lleva el extremo de la palance del freno —27~-,
La pletina anterior -34- del sistema de dispero, se ca-
racterizas por poseer un saliehte con muegca ~-40- de en-
ganche.

Finalmente, digamos que el inversor -4~ tiene una

palanca -41- en forma de T, que en uno de sus brazos ac~
tda un resorte de tensidn; el otro posee un tetén —42-
y el tercero, més largo, =—43- sirve de mando manual del
inversor. El tetén —12=- citado,iesté situado en la tra-
yvectoria vertical de un tope -44- sgolidario al elemento
portamaderas.

Bl funcionamiento del aparato es como sigue: Uns
vez sujeto el tronco entre los topeg =8~ y =15=- y la ex-
céntrica -13- (segin fig. 3), se acciona la palanca -43-
del interruptor hacie la derecha, con lo que desciende
el portamaderas rdpidamente, impulsado por el husillo

-16~, Este descenso, se regula a voluntad manejando la
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125 © | cltade palanca -43-, hasta aproximar la madere a las (31

chillas, efectuando el paro colocando verticalmente la
palenca, que es su punto muerto. Durante este movimien-—
to, el sistemé disparador (fig. 5) anula la accién del
freno (fig. 6), del trinquete (fig 5) y de la ufia de
{30 arrastre -25- por separarlos dél contacto de la rueda

. . ' ff de dientes de sierra -18-, También, la palancse de en-
ganche ~32- estéd desembragede. En estas condiciones, el
husillo actda directamente acoplado con el motor auxi-
liar ~5-, girando al mismo nimero de revoluciones,

135 Dispuesta asf el tronco de madera, préximo a la
cuchillae, se tira hacia - delante el sistema disparador
aglendo una bola =45~ que lleva al efecto, De ésta for
me, el brazo horizontal -41- del interruptor queda reten
do en la mssca -40- del saliente. Al mismo tiempo, la
140 . palanca de enganche -32- se embrage convenientemente;
congiguiendo con todo ello, gque el arco trasero -33-
del sistema disparador deje actuar al freno, al trinque
te y a la uila de retroceso sobre la rueda dentade ~18-
del husillo =16-,.

145 Ahora, basta poner en marcha la mesa portadora
de cuchillas, para obtener la viruta deseada y dejar pre

parade la madera pare la sierra. La mesa portacuchillas

por medio de la cufia de fricecién -24-, mueve el tope -234
solidario al eje vertical -22-, el que a su vez pone en
150 movimiento el brazo -21- gque acciona el trinquete, im-
pulsando lg ufia de arrestre —20- tangencialﬁente gobre
la rueda dentads -18~ y haciéndola girar. Cada vaivén

de la mess portacuchillas produce, por consiguiente, el
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avance de unos pocos dientes de la rueda dentadg -18-
lo gue se traduce en un ligero descenso del wortamede-
rag. Cada impulsoc o descenso se efectua un instante an-—
tes de iniciarse el corte de la viruta, de forms que al
retroceder, como ya dijimos al principio de la ilemoria,
no hay roce ni freno de la madere sobre la cuchilla.

El descenso sigue hasta que el grifibn =31~ tro=
rieze con la palanca de enganche ~32~ desembragando el
sistema disparador, con lo que dicho conjunto es impul-
sado hacia atrds, por efecto de los resortes de tensidn
que posee. Nuevamente, quedan geperados el freno, el trig
quete y la ufia de retroceso de la rueda dentada, con lo
cual queda libre el husillo para girar en uno u otro sen
tido. 4l ser impulsedc hacia atrds el sistema disparedor
el brazo horizontal -41- se sale de la muescs -40- que
lo retenfa, siendo inclinada la palanca ~43- hacia lg -
izquierda por efecto del muelle de tensidén que posee, -
1o cual urovoca la conexién del motor ~5—y con gentido
de giro que uroduce le elevacidn rédpidas del portamaderas
La ascensidén termina cuando el tope —~44- que posee el -
portamaderas, froplieza con el tetdén -42- del brazo del
interruptor, obligéndole a colocarse en la posicidén de
punto mierto, cesando de funcionar el motor —5—.

&n egta posicidén, se cambia la posicidn de la
madera, aflojando la palanca ~14- que mueve la excéniri
ca —=13~,

De nuevo se repite la operacidn de acercamiento
¥y puestea en marcha, descritas anteriormente, obteniendo

el cuadradillo o rectédngulo desesdo, teniendo el cuidado
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210 Desecrito suficientemente &l objeto de la Patente,
se declaran de novedad y propia invencidn, las sigulen-—
tes relvindicaclones:

12 ,~ Aparato esuxiliar para elaborar automdtice-—
mente viruta y preparar madera para la sierra, caracte—
215 rizado porque posee una plataforma de apoyo, sujeta a la
bancada de la méguina, de- la que parien des columnas ver

plataformna superior, en la

-

ticales, que terminen en otra
que se monten un motor auxiliar, accionado por un inver-
sor-interruptor; sobre las columnas se desliza la mesa
250 ) portamaderas, compuesta de dos mitades, las cuales se
mantienen separadas rigidamente por dos robustas barras
atornilladas, en una de ellas y embridadas en la otra pg
ra regular su separacibn; la mitad anterior estd atra-
1vesada por dos piezas cilindricas verticales, o topes,
225 ) v?ujetadas a la eltura apropiada mediante tormillos de i
jacién; sobresaliento horizontalmente hacla delante lle-
va una especie de mordasza, con trinquete de cremallera,
por debajo de la cual va montada una excéntrica de sujegc
cién cuys colocacidn es también graduable, accionada por
230 arriba mediante una palanca de apriete; la mitad poste-~
rior del portemederas, es atravesado por las columnas
gulas, poseyendo fija a ella una tuerca de arragire, atra
vesada por un husillo vertical acoplado directamente al
motor auxiliar citado =l principio.

235 22 .~ Aparato suxilisr para elaborar sutomdtica-
mente virute y preparer madera para ls sierrs, caracteri
zado porque el husillo citado en la anterior reivindica-

cién, lleve solideria en la parte superior una rueda con
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dientes de sierra, sobre la que actia un freno situado
en la parte de abajo y en los dientes una uiia de retro-
ceso accionada por un resorte de coupresién y un trinque
te, cuya uila de enganche es movida por una varilla arti-
culade a un eje vertical, montado entre las dos platafor
mas, gue en la parte inferior lleva un tope que sufre los
impulsos de una cufia de friccidn solidaria a la mesa por
tacuchillas, haciéndole describir pequefios giros en am-—
bos sentidos.

32,~ Aparato auxiliar pars elaborar automética
mente viruta y preparar maderas para la sierra, caracteri
zado por disponer de un sisteua disparador congtituido
Por un par de pletinas paralelas y enlazadas por dos bra-
zos horizontales, que discurren por -unos goportes fijds a
la plataforma superior del aparato; siendo arqueada la
pletina posterior, y en ella se apoya, por una parte, un
rodillo solidario a le uiia de enganche del trinquete, por]
otro lado, enlaza con una varilla fije a la ufia de retro
ceso y, por su erista inferior, se apoya el borde incli-
nado de una pequefig pletiﬁa vertical que posee el extre~
mo de la palance del freno; la pletina anterior se carag
teriza por tener un saliente provisto con una muesca de
enganche; todo el conjunto disperador es empujedo hacia
atrds por efecto de dos muelles de tensidén montados so-
bre los brazos horizontales, lo gque produce, mediante la
pletina curvada, el desembrague del tringmete, la ufia de
retroceso y la pérdida de contacto del freno; partiendo
verticaelmente del portamederas se prolonga hacia arribs

une reglilla milimetrada, poseedora de un grifidn con pa—
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iomilla de fijacidn, el cusl mctda sobre una palanca de
enganche, sujetadora del sistema de disparo, que amila
el efecto de los muelles tensores citados durante el —
trabajo de obtencién de la viruta.

42 .~ Aperato suxiliar pars elaborar automdtica
mente viruta y preparar madera pare la sierra, caracte
rizado porque el interruptor-inversor que acciona el mo
tor auxiliér tiene une palanca en forma de T, que en
uno de sus brazos actla un resorte de tencidn; en otro
posee un tetdn, situado enila trayectoria vertical de
un tope soliderio el elemento portamadera; este brazo
quede retenido en la muesca del saliénte citado en el
sistema disparador, segin anteriores reivindicaciones,
cuando el interruptor estd en su punto muerto; por Hl-
timo, el brazo mde largo, el vertical, sirve de mando
manual, con asidero de una bola en su extremo inferior.

58 .= YAPARATO AUXIﬂIAR Paka ELABORAR AUTCHATICA
LENTE VIRUTA Y PREPARAR MADER: PaRAa La Slikia", de con
formided en un todo en lo esencial y fines industrisles
e lo deserito en la precedente lMemoria Descriptiva y gré
ficamente representado en los adjuntos planos para su -
mejor comprensidn. \

Esta lemoria conste de CNCE hojas escritas o me
canografliadas por una sole cara a doble saspacio en 289
1i{neas.

Valencia, 21 de Julio de 1956

Por autorizacidn del interessdo.-—
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