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PATENTE DE INVENCION
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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento para la obtencidn de gases dioxidosulfurosos
mediante la tostacidn escalonada de materiales que con-
tengén azufre togtable y antimonic o antimonio y arsenio

en capas arremolinadas".

Solicitantes : BADISCHE ANILIN-& SODA-FABRIK,
Aktiengesellschaft, entidad alemana,

e A,

residente en Ludwigshafen a.Rhein,
Alemania.

P
—_——==

Segﬁn une, proposicidn anterior nuestra se pueden
tostar materiales arsenosos, sulfidicos, especialmente
minerales que contengan azufre tostable, tales como
piritas, mediante la tostacidn escalonade en capas
arremolinadas con oxigeno o gases oxigenosos, con objeto
de obtener gases dioxidosulfurosos, en manera tal,
que se obtengan productos de tostacidn practicamente
exentos de arsenio. Con este objeto se alimenta el
oxigeno necesario para la tostacidn, en forms de gas

fresog por separado a las diferentes capas arremolinadas
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y en forma independiente y el gas de tostacidn formado

en la primera capa arremolinadas se extrae aparte del

gas de tostacidn formado en la siguiente capa afremolinada
que por lo menos sigue. La tostacidn se efectua en este
caso a temperaturas entre 600 y 8502, preferentemente
750-80082, ‘

Se ha descubierto que segin el procedimiento
escalonade mencionado también se pueden +Lostar materiales
sulfurosos, especialmente minerales sulfidicos, tales
como piritas, que contengan antimonio o antimonio junto
con arsenio, obteniendose residuos de tostacidn practica-
nente exentos de antimonio y arsenio, si el oxigeno
necesario para la tostacidn se introduce en las diferentes
capas arremolinades para la tostacidn previe y tostacidn
ulterior como gas fresco por geparado e independientes
entre s y el gas de tostacidn formado en la primera
capa arremolinade se extrae aparte del gas de tostacidn
formado en la siguiente capa arremolinada que por lo
menos sigue, manteniendose la temperatura en lag diferentes
capas arremolinsdas g aproximadamente 550 hasta 8802
y esto, en la primera capa arremolinads preferenteménte
entre 750 y 8002 y en la siguiente capa arremolinada,
que por lo menos sigue, preferentemente entre 750 y 8802,

A la mencionada temperatura de 750 hagta 80082
en la primera capa arremolinada tiene lugar, durante la
tostacidn de materiales plomosos, ademds una volatizacién
del plomo gque asciende a aproximadamente 30 hasta 60 %
del contenido de plomo del materizl a tostar. Conveniente-
mente se alimenta s la primera capa arremolinads que

sirve para la tostacidn previa tanto oxigeno 0 gases
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oxigenosos de manera que se obtengan gases de tostacidn
con aproximadamente 16 a 20,5 % de didxido de sulfuro

¥ un producto intermedio de tostacidn sdlido que se
componga, en su mayor parte, de ferrosulfuro y ferro~
ferrioxido, cuyo contenido en azufre sulfidicamente ligado
sea por lo menos de un 3 %, preferentemente por lo

menos de un 15 %. Para la tostacidn ulterior en la, o en
las siguientes capas arremolinadas se puede, con objeto
de transformar practicamente en su totalidad el azufre
ligado sulfidicamente en dioxido de sulfuro, utilizar

en caso dado un exceso en oxigeno superior a la cantidad
tedrica necesaria. Durante la tostacidn ulterior se puede
conseguir una concentracidn de dioxido de sulfuro en

el gas de tostacidn de un 8 hasta 13%.

El polvo arrastrado con los gases de tostacidn
desde la primera capas arremolinada, que se precipita
en el separador antepuesto al purificador de gas de
tostacién, se puede retornar todal o parcialmente a la
Primera capa arremolinada,

E1l calor que se forma durente la reaccidn de
tostacidn y que no se precisa para el mantenimiento y
cubrir las pérdidas por irradiacidn, y en caso dado
también el calor sensible de los productos de tostacidn,
se puede aprovechar ventajosamente especialmente para
la generacién de vapor o agua caliente.

En lugar de efectuar la tostacidn en por lo
menos dos capas arremolinadas conectadas consecutivamente
se puede efectuar la tostacidn previa y la tostacidn
ulterior en una sola cape arremolinada y para lo cuzal

el producto intermedio de tostacién, obtenido por 1la
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tostacidn anterior, hasta su ulterior tostacidn se
almecena en frio o en una atmdsfera de gas inerte tal
como nitrdgeno o gases de tostacidn,

Los gases de tostacidn de cada una de las
capas arremolinadas se limpiardan y geguiran elaborando
ventajosamente separados entre s{ o bien se reunen des-
pués de su limpieze para seguirlos elaborando juntos,
EJEMPLO 1.

in un horno de dos oapés arremnolinsdas se
alimentan en la primera capa arremolinada, que tiene
una superficie de tostacidén de 1 m2, por hora con 1800 kg
de pirita con una granulacién mixims de 6 mm y de la
siguiente composicion: 46,2 % de azufre, 40,8 % de hierro,
0,9 % de cobre, 0,14 % de antimonio. Simultdneamente
se introducen por hora, desde abajo, a tmaves de la
parrilla 2050 m3 normales de aire dentro de esta cape
arremolinada. La temperatura de la capa se mentiene por
refrigeracion a 7702, El producto intermedio de tostacidn,
que se obtiene en la capa, con un peso de 880 kg y 470 kg
de polvo, que se extrajeron de la capa con los gases
de tostacidn, se introducen juntos en la segunde capa
arremolinada. Durante la tostacidén en la primere capa
se forman por hora 2000 m3 normzles de gas de tostacidn
con un contenido de 15,2 % de dioxido de sulfuro. Este
ges de tostacion estd exento de oxigeno sin ligar, agufre
elemental y tridxido de sulfuro.

Los 1350 kg de producto intermedio de tostacidn
obtenidos en le primera capa arremolinada con 21,9 % de

2
U

azufre, 54,4 7% de hierro, 1,2 % de cobre y 0,02 % de

antimonlio se tuestan en la segunda ‘capa arremolinada en



la que por 1 m2 de superficie de ‘tostacidn y hora se
introducen 1980 m3 normeles de aire. Por enfriamiento
indirecto se mentiene la temperatura en la segunda cape
arremolinada a 81082, Por hora se obtienen 1330 m3
5, normales de gas de tostacidén con 10,6 % de didxido de
sulfuro y 3,5 i de oxigeno libre que arrastran consigo
515 kg de polvo, mientras que de la capa arremolinada
ge retiran 780 kg de producto tostado. L1 polvo separado
del gas de tostaciodn v los 730 kg de producto tostado
10, se reunen y contienen, despues de su mezcla 56,7 % de
hierro, 1,25 % de cobre, QJ4 7 de agufre y 0,02 % de
antimonio,
EJEMPLO 2.
1850 kg de pirita que contienen 45,1 % de
154 agufre, 39,8 % de hierro, OO % de cobre, Q10 5 de
antimonio y 0,52 % de arsenio se alimentan continuamente
por hora a una capa arremclinada de 0,65 p de alturs,
de 780 ¢ de calor y una superficie de tostacidn de fmZ.
En le cape arremolinada se introducen por hora, desde
20. abajo, 2200 m3 normaleg de aire. Por enfriamiento se
extrae de la capa el calor de reaccidn en exceso mante-
niendose una temperaturs constante en la capa de 7802,
El producto de tostacidn intermedio y el polvo arrasfrado,
que juntos tienen un peso de 1380 kg. se enfrian por
25, un dispositivo de enfriamiento a su salida de la capa
arremolinada o de la cémara de desenpolvado, a 802,
De la cepa arremolinade salen por hora 2065 m3 normales
de gas de tostacidn con 18,0 % de didxido de sulfuro
que no contienen oxigeno libre, ni azufre en forma

30. elemental, ni tridxido de sulfuro.
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El producto de tostacidn formado en esta capa
arremolinada contiene 21,0 % de azufre, 53,2 % de hierro,
0,94% de cobre, 0,017% de antimonio y 0,038% de arsenio.

Los 1380 kg de producto de tostacidn directa-
mente extraidos de la capa y obtenidos en esta capa
arremolinada, asi{ como el polvo separado de la cdmara
de gas, se introducen continuemente en una segunda
capa arremolinade de 8102 de temperatura y 0,70 m de
altura, en la cual se introducen por hora 2000 m3 normales
de aire desde abajo, a través de una parrilla de 1 m2.
Por enfriamiento se mantiene una temperatura de 810¢
en la cara, De la capa salen por hora 1320 m3 normales
de gas de tostacidn con un contenido de 10,5 % de didxido
de sulfuro. El producto de tostacidn retirado directa-—
mente de la capa arremolinada y el polvo separado del
gas de tostacién, con un peso total en conjunto de 1330
kg. contienen 0,74 % de azufre, 55,2 % de hierro, 0,97k
de cobre, 0,014 % de antimonio y 0,029 % de arsenio.

H 0 T A

Desgscrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de reaslizarlo en la préactica,
debe hacerse consbter que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace counstar que el invento corresponde a una patente
presentada en Alemania con fecha 11 de agosto de 1955,
bajo el n® B 36824 IVa/12i, acogiendose por lo tanto &
los beneficios gque conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido

invento, y por lo que se solicita Patente de Invencidn por



20 afios en Espafia: "Procedimiento para la obtencidn
de gases dioxidosulfurosos mediante la tostacidn escalomada
de materiasles que contengan agufre tostable y antimonio
o antimonio y arsenio en capas arremolinadas"; caracte-
54 rizandose por lo siguiente:

12,- Procedimiento para la obtencidn de gases
dioxidosulfurosos mediante la tostacidn escalonada de
materiales que contengan azufre tositable y aﬁximonio o
antimonio y arsenio, especialmente piritas, con oxigeno

10, 0 gases oxigenosos en capas arremolinadas con objeto
de obtener residuos de tostacidn précticamente exentos de
antimonio y arseniy, caracterizgsdo porque el ox{geno
necesario para la tostacidn se introduce como gas fresco
en las diferentes capas arremolinadas, por separado para

15, la tostécién previa y tostacidn ulterior y el gas de
tostacidén formedo en la primera capa arremolinada se
extrae aparte del gas de tostacién formado en la siguiente
capa arremolinada que por lo menos sigue, manteniendose
la temperatura en lag diferentes capas arremolinsdes a

20, aproximadamente 550 hasta 8802 y ésto, en la primera
capa arremolinada preferentemente entre 750 y 8002 y en
la siguiente capa arremolinada, que por lo menos ha de
seguir, preferentemente entre 750 y 8802,

28,- Procedimiento, segin reivindicacidn 1e,

25, caracterizado porque en la primers capa arremolinsda
se introduce tanto oxigeno 0 gages oxigenosos que se
obtienen gases de tostacidn con aproximadamente 16 a 20,5%
de didxido de sulfuro ¥ un producto intermedio de tostacidn
s6lido que se coﬁpone en su mayor parte de ferrosulfuro

30. y ferroferridxido, cuyo contenido en azufre, sulfidicamente
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ligado, es por lo menos de un 3% preferentemente por 1lo
menos de un 15%,

32.~ Procedimiento, segin reivindicacién 1 y 2,
caracterizado porque el polvo arrastirado desde la
primera capa arremolinads con los gases de tostacidn
ge conduce de nuevo, total o parcialmente, a la primera
capa arremolinada.

42,~- Procedimiento, segun reivindicacidn 1
hasta 3, caracterizado porque el calor gque se forma
durante la reaccidn de tostacidn ¥ qQue no se precisa
para cubrir las pérdidas de irradiacidén y para su
mantenimiento y, en caso dado, también el calor sensible
de los productos de tostacién, se aprovechan preferente-—
mente para la generacidén de vapor o agua caliente.

52,~ Procedimiento, segun reivindicacidn 1,
hasta 4, caracterizado porque la tostacidn previa y la
tostacidén ulterior se efectua consecutivamente en una
sols capa arremolinade y para lo cusl el producto
intermedio de tostacidn, obtenido por la tostacidn
anterior, hasta su ulterior tostacidén, se almacena en
frio o en uma atmésfera inerte de gas tal como nitrdgeno
0 gases de tostacidn.

62 ,~ Procedimiento, segin reivindicacidn 1,
hasta 5 caracterizado porque los gaeses de tostacidn
de las diferentes capas arremolinadas se limpiaran y
seguiran elaborando ventajosamente separados entre ai
0 bien se reunen despues de su limpleza para seguir
elabordndolos juntos.

72 ,~ Procedimiento para la obtencidén de gases

dioxidosulfurosos mediante la tostacidn escalonada de
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materiales que contengan azufre tostable y antimonio
o entimonio y arsenio en capas arremolinades; tal y como
queda subsgtancialmente descrito en la presente memoria

que consta de nueve hojas escritas a méquina por una

sole cara,
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