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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de D. JESUS JAVIER SUSC SORIA,
de nacionalidad espafiola, domiciliado en calle Juan de la

Cierva, ném. 6, MADRID, por "Junta estanca pera &mbolos" o=

- o -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una junta es-

- "tanca para émbolos, que tenlendo mﬁltlples apllcaclones estd

especlalmente concebida para ger utilizada en jeringuillas

de un $010 uS0 mEdicOe = = = =~ = = = = = = = -———— - - -

Las jeringuillas de un solo uso tienen un mercado
nuy extensb merced a la perfeccién con que cumple su funcién

al bajo coste que se deduce de las grandes series de fabri-

caci&no"-".;"""----—-—----—--------a

El coste de fabricacién bajo y la perfeccién de s
funcién han sido p051bles gracias a las posibilidades que

brindan los termopldsticos y sus procesos de transformaciéne.

El modelo presente se trata de una junta estanca

que proporciona una ventaja o utilidad doble ya que favo-
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rece el proceso de moldeo por inyeccidn del Smbolo en mate—
rial termoplédstico, simplificéndose la fabricacién y funcio-
namiento del molde y reduciéndose el tiempo de moldeo, a la
vez que proporciona unas me jores condiciones de estanqueidad

entre el émbolo y cilindro de la jeringuillae = = = = = - -

AYn cuando ha sido concebida especialmente para
ger usada en émbolos de jeringuillas, sin embargo su uso es
adecuado a innumerables aplicaciones de conjuntos émbolo ci=-
lindro en los que el émbolo sea susceptible de ser obtenido
por moldeo de materiales pldsticos mediante el procedimiento

de inyeccibfne = = = = = = & - - - - - - - - - - - .- - -

La Junta estanca obgeto de la invencién se carac—
teriza porque esté con:: tltuida en una sola plé;;-con el ém-
bolo, al que aporta la estangueidad, siendo obtenible e; con-
junto por moldeo en material termopldstico, teniendo forma
de corona plana delgada, solidaria por su periferia circular
interior al cuerpo del émbolo, siendo el didmetro de la peri-
feria exterior ligeramente superior al didmetro interior del
cuerpo-del‘cilindro,~de manera que la citada corona adopta.
forma sensiblemente troncocénica al ser introducido ellémbglo

en el cilindro a través de su base abierta levemente céni-

ca, mientras que el didmetro interior de esta embocadura li-

geramente superior al didmetro exterior de la corong. = = =




Se

10.

15

20+

También se caracteriza porque, eventualmente, la
corona plana es solidaria a una segunda corona troncocénica
unide por su base menor a la zona interior de dicha corona
con la que compone una sola pieza, teniendo la base mayor
de la corona troncocénica un didmetro exterior ligeramente
superior al didmetro interior del cuerpo del cilindro, pero
inferior al didmetro de la bagse abierta del cilindro, estan-

do situada dicha embocadura en el extremo libre del émbo10.

Otros objetos y caracteristicas de la invemcidn
se irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la des-
cripeidén que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilus-

trativos que la acompafian. En los dibujos: = = = = = _—— -

~ Figuras 1 a 3, representan wn émbolo de jeringuilia
en sus fases de mutua separacidn, penetracién y acoplamiento,

regpectivamentee = = =« = = = = = - - - o - - - - .- - - - - -

La presente invencién consiste en una junta estan-
ca constitufda en la misma pieza del é4dmbolo 1, al que aporta
estanqueidad a1 ser acoplada a un cilindro 2, siendo obteni-

.k

ble el conjunto por moldeo en material termoplésticoe - — =

El émbolo 1 puede disponer a su vez de otros tipos
de junta o elementos de estanqueidad, entre todos los cuales
se podrian conseguir los resultados de estanqueidad requeri-

doge O por el contrario, la junta estanca podria constituir

el Ginico elemento que proporcione le estanqueidade = = = - =
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Igualmente el émbolo 1 puede constituir una pieza
independiente del empujador 3, o bien puede conatitﬁir una
sola pieza como en el caso de algunos modelos de jeringuié
llas de un so0lo uso, que son las piezas pera las que espeé
cialmente se ha concebido esta junta, aunque sin qué ello
suponga en absoluto ningin tipo de limitacién de uso. En
este caso, empujador 3 y émbolo 1 con su propia junta de
estenqueidad constituyen una pieza Ynica, solucién muy eco-

némica y adecuada para jeringuillas de un solo U80e = = =

La forma de la junta estanca es de corona plana
delgada 4 solidaria por su periferia circular interior al

cuerpo del émbolo 1 teniendo la periferia exterior libre de

“la ¢oroﬁa'un_diémétro D1 ligersmente superior al didmetro

interior D2 del cuerpoi5 del cilindro 2, como se indica en

Es decir, la forma de la corona 4 es plana cuando

sale de su proceso de moldeo por inyeccidn. = = = = = = « =

Al ger introducido el émbolo 1 dentro del cilindro
2, la corona 4 se deforma adoptando una forma de corona sen~

siblemente trancocénica o = = 0 = o oo e e = - o

La forma troncocdénica es la que adopta la junta du-
rante su funcionamiento. Es la forma més adecuada para ejer-

cer su funcién de elemento de estanqueidad por las razones

que posteriormente se expondrén, pero en cambio es la forma




5e

10.

154

20,

diffeil de conferir a la junta emn su proceso de moldeo. La
esencia de la invencién reside en que la junta se obtiene de
moldeo con la forma plana mds adecuada a este proceso y adop
ta la troncocénica el ser introducido el émbolo 1 en el ci-

lindro 2, que es la forma mds adecuada para su funcién. - -

Las dimensiones y material de la junta deben ser
las adecuadas para que, sufriendo una cierta deformacidn

pldstica, le quede suficiente capacidad de deformacién elds~

- tica para ejercer suficiente presidn sobre la pared interior

" del Ci140AT0. = = = & o = e e = — - e m - =

Si se sacara el émbolo 1 del cilindro 2, la junta

seguiri{a conservando ya cierto grado de conicidad sin llegar

:;ghffeédﬁrﬁr;§u fanma plana inicial, debido a la deformacidén

pléstica sUfridas = = = = = = = = = = 2 = = = = = = -

Al objeto de favorecer la entrada del émbolo 1 den-

tro del ciiindro 2 y que la corona 4 pase de su forma plana

‘inicial a la forma troncocdénica 10 final de manera uniforme,

el cilindro se provee en su entrada de una embocaduravcénica
7 de forma que el didmetro interior D3 de la boca 8 sea li-
geramente superior'al didmetro exterior D1 de la coron@e - =
Como se ha dicho anteriormente, esta junta estanca
puede funcionar como tal por si sola, pero puede reforzarse

¥y perfeccionarse su accién mediante la integracién en la mis~

ma junta de una segunda corona troncocdénica 9 unida por su
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base menor a la zona interior de la corona plana 4 y cons#
tituida en la misma pieza, teniendo la base mayor de la co-
rona troncocénica 9 un diémetro_exterior D4 ligeramente su-
perior al diémetro interior D2 del cuerpo 5 del cilindro 2 pe
ro inferior al didmetro D3 de 1la base abierta 8 del cilin-
dro 1. La base mayor de la corona trohcocénica 9 egti situa-
da en el extremo libre del émbolo 1. La forma de funcionar

Bl desmoldeo del émbolo 1, por lo que respecta'a
la necesidad impuesta por la junta estanca con forma de co-
rona plana 4, de existir dnicamente &sta como elemento de

estanqueldad, se efecttia ﬁnlcamente segin la direcc:.én de

:las flechas F1, segun figura 1, lo cuel no sélo hace posi-

ble su moldeo sino que ademds es muy sencillo. En el caso”
de que la corona plana 4 esté complementada con una segunda
corona cénica 9, el desmoldeo se seguiria haciendo segin
lag direcciones de las flechas F1 requiriendo ademés un
articulado o pieza mévil dentro del molde que desmoldee

segén las flechas F2. - = - = —_———— - e e e e e - -

Tambiéﬁ'existé la josibilidad, eﬁ las realizacio=
nes en que la corona pléna 4 sea de muy pequéﬁa'dimensién'
y tembién ligera la conicidad de la corona troncocénica 9,
en lgs realizaciones con dbs coronas, de que el desmoldeo

se efectie en la zona del émbolo dnicamente en la direccién

de las flechas F2 a’n cuando el cuerpo empujador 3 se.des—
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moldee seg@n la direccién de las flechas Fle = = = = = = ~ -

Al introducir el émbolo 1 dentro del cilindro 2, 1le
junta con férma de corona plana 4 se va deformando conforme
atraviesa la zona de entrada cénica 7, en parte eldsticamen-
te y en parte pldsticamente, hasta adoptar la forma de coro-

na troncocénica 6e = = = = = = = =« = .. - - - - - .-

En el caso de que la junta dispongae también de co-

rona troncocénica 9, la misma se va igualmente deformando

conforme atraviesa la zona de entrada de cénica 7 fundamen-
talmente eldsticamente hasta adoptar una forma de menor co-

nicidad, segin figura 3¢ =~ = = = = = = = = = = = = = ~ = -

Al introducirse el émbolo 1 dentro del eilindro
2y, la junta adopta su forma descrita que‘és la adecuada a

G FUNCiGhe = = = = = = = = - - ———— - — = ———— - -

La corona 4 inicialmente plana adopta una conici-
dad que es'de sentido contrario a la que tiene la junta ini-
ciglmente troncocénica Ge = = = = = = = = = = = - .- - -

Ia corona 4 inicialmente plana tiene forma espe-
cialmente adecuada para producir depresién en la cémara 10

del cilindro 2, mientras que la corona inicialmente cbénica

9 tiene la forma especialmente adecuada para producir pre;'

gidn en la cédmara 10 del cilindro 2¢ — = & = - @ = = = = =
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Quiere ello decir que una jeringuilla, por ejem-
plo, especialmente concebida para extraccidn de sangre es
suficiente que tenga una junta del tipo inicialmente de co-
rona plana 4, mientras que si ademég de destinarse a extraer
sangre debe inyectar l{quidos es preferible que esté dotada

de las dos coronas plana 4 y cénica 9e = = = = = = = = = =

Pero ademds, la coronea inicialmente cdénica 9, que

como ¥nico elemento de hermeticidad ya es conocido,_contri-
buye activamente a mejorar la funcién de la corona inicialéA
mente plana 4 ya que el conjunto de ambas tienen una forma
relativa al sacarlas del molde que cambia una vez dentro del
cilindro 2, variando sensiblemente el espacio 11 comprendido
entre ambas, de forma que la tendencia de cada una de las
coronas a recuperar su forma inicial contribuye a que la
otra corona presione mds initensamente sobre la pared del

cilindro 1 mejorando su funcién de estanqueidade = = = = =

Para que esta interaccién sea més efectiva es bene-
ficioso que la corona inicialmente cénica 9 nazca de la coro-
na inicialmente plana 4, es decir, que si el espacio inte-
rior 12 de la corona inicialmente.cénica es macizo por ne~
cesidades de la funcién del émbolo, el espacio libre 11

entre la corona y el cuerpo interior debe llegar hasta la

propia corona plana 4. . e e = - -t = = -

Descritas convenientemente las caracteristicas de
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la invencibn, se hace constar que en la misma podrédn intro-
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre que con e€llo no se modifique la esencia-

lidad de 1o MiSmBe = = = = = = = = = = = - === = = = -

A los efectos consiguientes, se declaran de nove-

dad, utilidad y propiedad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen. - - -
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REIVINDICACIONES

1.~ Junta estanca para émbolos, caracterizada
por estar constituide en la misma pieza del émbolo al que
aporta estanqueidad, obtenible el conjunto por moldeo en
material termoplédstico, con forma de corona plana delgada
solidaria por su periferia circular interior al cuerpd.del
émbolo, teniendo la periferia exterior libre de la corona
un didmetro ligeramente superior al didmetro interiof del
cuerpo del cilindro, de forma que la corona adopta forﬁa
sensiblemente troncocénica al ser introducido el émbolo
dentro del cilindro a través de la base avierta del cilindro

provista de un espacio de entrada ligeramente cénico, siendo

s el diémetro'intefidr'de.esfa base abierte ligeramente supe~

rior al didmetro exterior de la corona. e e e e

2 .- Junta estanca para émbolos, segin la reivin-
dicacién 1, caracterizada porque la corona plana delgada

puede llevar solidaria una segunda corona troncocénica unida
por su base menor & la zona interior de 1a'corona plana y
constituida en la misme pieza, teniendo la base mayor de la

corona troncocénica un digmetro exterior ligeremente supe-

rior al diémetrq inte#ior d31 ¢uerpo del cilindro pero in;

ferior al didmetro de la base abierta del cilindro, estando

" situada dicha base mayor en el extremo libre del émbolo. -

3.~ "JUNTA ESTANCA PARA EMBOLOS"e - = = = — = = -

-
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Todo ello conforme se describe y reivindica en

la presente memoria que consta de once hojas, foliadas ¥y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de tres figu-~

ras que la ilustrane. . ) L -
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