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DE
INVENCICON

_PA;D.ENTE 23 0236 '

a favor de Don JESUS CLARANUNT MUNNE, de nacionalidad es-

pafiola, residente en Masquefa (Barceliona), Beguda Alta,

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS LE CE-
MENTO CON ANIMA TEXTIL SINTETICA”.

WEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se reriere & un procedimien-
to encaminado a la obtencién de tubos de cemento con dni-
ma textil sintética, mediante el cusl se consiguen va-
rias ventajas de qrden mecénico, entre las gue cabe citar
gran resistencis, elevéda cohesidén y reducido pego, asi
como la tacultad de fabricar tubos de poco espesor, 1o
gue supone un notable ahorro de masterial y, por consi-
suiente, una mayor economia.

Como es sabido se han ideado diversos sistemas para

el armado de tubos de hormigén ¥y cemento, recurriendo para
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ello al vibrado o centrifugedo y a la adopcidn de varillas
metdiicas, con o0 sin pretensado. Sin embargo, estos proce-~
dimientos resultan costoses, no pudiendo con.ellos fabri-
carse tubos de pared muy delgeda por no permitirio preci-
samente lzs armaduras adoptadas. Ademds, dadas las diferen-
cias de los coeficientes de dilatacidén y contraccidn, en
tales tubos se presentan pronto fisuras originadas por los
cambios de temperatura o por las presiones internas y ex-
ternas, dificdlmente absorbidas. por el varillaje metdlico,
médxime teniendo en cuenta gque éste queda 8 veces deficien-~
temente repartido a lo largo de la seccidn del tubo.

Estos defectos guedan solucionados con el proce-—
dimiento objeto de lz invencidén, gque se caracteriza por
su simplicidad laboral y por sus eficientes resultados de
todo orden.

Esencialmente para obtener tales tubosS se parte
de un tejido amplio o velo de fibre de vidrio, el cusl,
una vez impregnado con cemento adecuado, sSe extiende o
aplica sobre un molde cilindrico, superponiéndose sobre
este tejido otro u otros, iguaimente impregnados y colo-
cados transversal o diagonalmente sobre el primero al efec~
to de que queden cruzados los hilos mas tensados o resis-—
tentes con el fin de obtener una buena reparticidn de fi-
bras que asegura una completa absorcidén de presiones tan-
to interiores como exteriores. De acuerdo con el espesor
de la pared, se realizan varias superposiciones, hasta
alcanzar el grueso requerido, convirtiéndose el o las pie-

za8 de tejido de vidrie, en un énime Intimemente incorpo-
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rada al cemento que proporciona le deseada resistencia al
consolidarse el material de recubrimiento.

Pare la mejor comprensidén de la presente mempria
descriptive, se acompafia un dibujo en el que, tan sélo &
t{tulo de ejemplo, se representa un caso préctico de rea—
lizacién del procedimiento de la invencién.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista de la
pieza de tejido de fibra de vidrio 2 utilizer para la pri-
mere aplicacién; le figura 2 corresponde a la fase de la
impregnacién del tejido con un bafio de cemento; la figura
3 muestra el molde cilindrico al que se ha aplicado ei te-
Jido; las figuraes 4 y 5 representan dos formas & seguir pa-
ra recubrir y reforzar el primer tejido; las figuras 6 y 7
equivalen a las 4 y 5, respectivamente una vez realizada
la dltime aplicacién; y la figura 8 es una seccién trans-
versal del tubo acabado, en el que se aprecia su 4dnimes tex-
til de capas miltiples.

Paras llevar & cabo este procedimiento se parte de
una pieza de tejido poco tupido o velo ae fibra de vidrio
~-l- el cual se corta con las dimensiones adeouadas a la
longitud y diémetro del tubo a obtener.

A continuacién, el tejido -1- se impregna con ce~
mento, lo que puede realizarse por inmersién de la pieza -
en un depésito apropiado -2~. Luego se extiende o aplica
dicho tejido -l- sobre un molde cilindrico -3-, procursan—
do que las fibras mayor tensadas (por ejemplo las de urdim~
bre) queden dirigidas en una direccidn determinada, tal co-

mo indica la flecha en las figuras 1 y 3.
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les y naturaleza del cemento utilizado, siempre que las

variaciones gque se introduzcan no afecten a su esenciali-

dad.

NOTA

Se reivindica como objeto dela presente patente
de invencidn:-

1. Procedimiento para la fabricacidén de tubos de
cemento con dnima textil sintética, que se caracteriza
esencialmente por el hecho de que para llevarlo & la prdc-
tica se perte de una pieza de tejido amplio o velo de fi-
bra de vidrio, la cual se recorts en las dimensiones ade-~
cuadas al didméro y longitud del tubo a obtener, sometién-
dose la citada tela a una impregnacién con cemento aplicdn-
dola a continuacidén sobre un molde apropiado, conseguido
lo cual se pasa a la preparacidén de otras piezas textiles
similares, las cusles, uns vez impregnadas de igual mane-
ra, se extienden sobre la aludide procurando gque las fi-
bras més resistentes gueden cruzadas, perpendioular u obli-
cuamente con les del tejido inte}ior, a los efectos de equi-
librar les contracciones y distensiones, efectiandose va-
rias de tales aplicaciones o capas seguin el grueso de pa-
red del tubo que, una vez consolidado el cemento, posee un
énime textil de varias capas susceptibles de absorber las
presiones tanto internas como externas que se originen con

el uso.



\ 2. Procedimiento para la fadbricacidn de tubos de
cemento con dnima textil sintética.
La presente memoris consta de seis hojas foliadas,
escritas por una sola cara.
Barcelona, a 31 de julio de k956.

Jesus CLARAMUNT MUNNE
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