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La presente memoria descriptiva tiene comec fin
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio

de explotacién industrial y comercial exclusivo en el territorio

{nacioral de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legis—

lacidn, que, como el enunciado indica, se trata de "ELEMENTO FIBRO
So" .

La presente invencidén se refiere a estructuras

fibrosas alargadas, destinadas principalmente, aunque no de manera}

exclusiva, a su empleo en forma subdividida como filtros de ciga-
rrillos.

Las industrias de los cigarrillos emplea, fun-—
damentalmente, filtros de dos tipos bdsicos, méds un tercer tipo -
due éé, de hecho, una mezcla de los.dos primeros.

El tipo tdsico de filtro que se emplea, mds ge-—

neralmente, consiste de acetato de celulosa ktajo la forma de un -

ihaz de filamentos de fibra. El haz de filamentos se trata con un

plastificante, tal como la astriacetina; que procura un ligadc par
cial de las fibras, y se envuelve con papel (conocido habitualmen—

te comc "envoltura de obturacidn") al otjeto dé mantener la estruc

tura bajo una forma cilindrica. De ésta forma, cuando el filtro se
adiciona a un cigarrillo, se ha de aplicar una segunda envoltura,
al okjeto de mantener al elemento de filtro en estrecho contacto

con el cilindro de tabaco ya preparado. Esta segunda envoltura -

| (habitualmente conocida como "banda de guarnecido") puede tener -

una apariencia que la asemeja al corcho.

La segunda forma bdsica de filtro normalmente

len uso, comporta un nOcleo central de papel ondulado. De ésta for-

may, el empleo de una envoltura inicial resulta esencial para con-

servar al elemento de filtro bajo la forma cilindrica. En conse-—

cuencia, tal como se citd anteriormente, el empleo de una segunda
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lenvoltura en el cigarrillo terminado resulta obligado allf donde

atractiva, y son susceptibles de una coloracidn irregular cuando

jquinas de fabricacidén de cigarrillos de alta velocidad.

ila tendencia al ablandamiento. Sin embargo, la fabricacidén de es—

ise pueden presentar las mismas dificultades de manipulacidén que -

ise lograe mejorar la apariencia final y se elimina en cierta forma

iya el problema técnico, anteriormente aludido, de la doble envoltuy
ira. Por el contrario, ha de disponerse una tercera envoltura que -

imantenga unidos entre si los dos elementos cilindricos.

jde obtenerse una curva caracteristica que refleje gréificamente el
irendimiento total de la filtracién del material formado de parti-
jculas, con respecto a la resistencia a la traccién. Para una deter

;minada resistencia a la traccidn, el filtro de papel ondulado goza

- 3 -

se utilizan filtros de papeliondulado. As{ mismo, los citados fil-
tros presentan una tendencia a adoptar una apariencia final poco

estén'siendo empleados. Por otravparte, la estructura de papel on:
dulado puede dar origen a una dureza irregular en el interior del

filtro, y puede hacer dificil el tratamiento de este filtro en mé&-—

A 3

La tercera forma de filtro-~conocido como fil-—
tro "dual" - se desarrolld con el objetivo de paliar algunas de -
las desventajas ofrecidas por los dos primeros tipos de filtros; v
mantenido segﬁnvun acoplamiento axial por medio de una envoltura )

de papel. Como el ﬁontaje del filtro en el cigarrillo tiene lugar

con la zona de acetato de celulosa situada en la parte exterior, -

te tipo de filtros es més caray como consecuencia de la necesidad

de una manipulacién muy exacta de los segmentos alternos. Ademds,

con los dos tipos bédsicos de filtros, y el filtro "dual" no sosla—f

de un mayor rendimiento de la filtracidn que el acetato de celulo-

ella consiste en un segmento cilindrico de cada uno de ambos tipos¥:

Para cualquiera de los filtros anteriores; puey
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: Sa. Ei filtro dual cae entre los dos tipos, en relacién-con las -

E

s,

i

‘mento fibroso incluye una estructura alargada que comporta un nQ-

= k-

propor01ones de papel ondulado y de acetato de celulosa que él con;

tlene.

Uno de los obJetlvos que se ‘propone la presen—

ne la nece51dad de una envoltura 1n101a1 de papel, vV que presente
un rendlmlento de la flltrac1on notablemente mejorado, al comparar
lo con el acetato de celulosay y para la misma resistencia a la -
traccién.‘El filtro de la invencidn presenta también, una dureza
que-pﬁede equipararse a la de los filtros de acetato de celulosa,'
Yy que es notablemente mejor que la de los filtros de papel-ondula—
do, presentando, por otra parte, una apar1enc1a final aceptable.‘
E1 flltro es menos susceptlble a una colora01on flnal 1rregular,
y es capaz de ser tratado con fa0111dad en las mdquinas de fabrlca
cidn de cigarrillos de alta velocidad.

De acuerdo con la presente invencidén, el ele—

i -

idens1dad.

iner la integridad del filtro formado por el nlcleo central.

cleo central fibroso, con las fibras~situadas en una orientacidn
al azar, estando el citado nucleo central rlgldlzado N4 rodeado por

una costra fibrosa que forma un solo cuerpo con el nlcleo central

Ay que estd constituida por una capa superficial dotada de una ma yar

La invencidn presente proporciona una estruc—
tura fibrosa que comporta un nGcleo central de fibra, que efectia
la filtracidn de los humos, y la capa superficial fibrosa, que ri-—

gidiza la estructura y procura una envolvente que sirve para mantg

La solicitud de Patente britdnica N2 32150/76

a nombre del presente solicitante, estd orientada a un procedimien-

to ¥y un dispositivo para el conformado de un elemento fibroso alar

te 1nven01on con51ste en procurar un elemento de filtro que ellm1~ '




(g}

10

15

20

25

30

gado, a partir de una dispersién acuosa de fibras similar a una -

fintegridad sensiblemente uniforme, pero contiene estructuras de for

-5 -

‘pasta himeda empleada en la fabricacidn de papel. La dispersidén fi'
‘brosa, que puede incluir fibras de celulosa o una mezcla de celulg
|sa y de fibras sintéticas, se inyecta en el interior de un soporte
!agujéreado formado en el interior de un tuboc, estando este tubo -

|sometido exteriormente a un vacio. De ésta forma, a través de las

jparedes del tubo se elimina el medio de suspensibén, lo que determi-
fna que las fibras se depositen sobre la caraiinterna de estas pare

ides y formen una barrita cilindrica. Los elementos fibrosos de la

presente invencidn pueden ser conformados, eventualmente segin el

ipreviamente mencionada.
1
tginado por la mayor proporcién de fibras en la capa superficial -
{que ‘'se encuentran orientadas en la direccidn longitudinal, y se ha

constatado que la orientacidn precisa puede obtenerse reg@lando el

PRy

icoeficiente de descarga (es decir, el cociente entre la velocidad §

de la suspensidn fibrosa o pasta htmeda y la velocidad del soporte

tagujereado, cuando el dispositivo coincide con el descrito en la

P

solicitud de Patente aludida N2 32180/76. El coeficiente de descar;
ga minimo depende del tipo de fibra utilizada; pero para fibras de
jalto pércentaje en celulosa alfay del tipo de las utilizadas en la
fabfiéécién de filtros de cigarrillos, el coeficiente de descarga

;miﬁiﬁéﬂsé encuentra en la zona de 10:1. |

1 “wi  = La invencidén proporciona, asi mismo, una est}ﬁg
%tura fibrosa alargada, de las caracteristicas definidasy que, al
}desprendérse estando sometida a una traccién, presenta superficies

|de separacidén de forma geometrica sensiblemente cdénica en el punto

{de separacién. Preferentemente, la estructura fibrosa tiene una —

W

sprocedimiento y el dispositivo descritos en la solicitud de Patehtq’

{ El efecto de envolvente de la costra viene ori‘f'

~
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ma cénica que definen en sus periferias la costra fibrosa.

La invencién se refiere, as{ mismo, a un pro-
ducto para fumar, que incorpora un filtro hecho a partir del ele-
mento fibroso,

A continuacidn, se describird la presente inven

cién, para lo que se hard referencia a los dibujos adjuntos, en -

{los que:

La figura 1 es un alzado, con seccidn parcial
segﬁn un plano por el eje de simetria del elemento, de una parte
de una estructura fibrosa segln la invencidn.

| La figura 2 es una vista en perspectiva de 1a"
parte convexa de una estructura similar a la representada en la -
figura 1 después de su separacidn en dos, como consecuencia de la
apliqacién de una tensidn.

o La flgura 3 es un alzado en seccibn, de uno de
1os elementos fibrosos conlcos aJustados entre s{ y que se extien-
den 51gu1endo las lineas 111-111 de la figura 1.

_ La figura L4 es una seccidn por las lineas 1V-
1V de ia figura 1.

Las figuras 5, 6 y 7 son radiograff{as por ra-
yos beta, a través de secciones de aproximadamente 1,3 milimetros
de eSpesor; de estructuras cilindficas de filtro de acuerdo con ia
1nven016n, 51endo el tlempo de exp031016n de alrededor unas siete
horas.;;‘ | .., ’ | _

‘35ﬁff§E  o {.‘Las'figufas 8y 9 y 10 representan grificos que

muestran, para las secciones de las figuras 5, 6 y 7, respectiva-

mente, las densidades relativas, determinadas segin dos didmetros

por medio de un analizador de rayos beta que funciona a saltos de

un milimetro. , -

Con referencia, en primer lugar, a la figura -1

Y
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1 ésta ilustra una seccidn (1) de un elemento fibrosoy bajo la forma

jcial (k&) de mayor densidad que el nicleo central.

;plo como un filtro de cigarrillo, y aceptando que el humo del ci-

igarrillo avanza a lo largo del filtro siguiendo el sentido de la

It

Emechén central (7). La superficie convexa (6) v el mechén (7) apa-

irecen de nuevo representados en el elemento de forma cdnica (8) -

§simi1ar al estratificado del papel, que no es discernible péra el
iojoAhumano ni para las técnicas de investigacidn visual en labora=—

jtorio, y que sélo puede analizarse por procedimientos de separa-—

lcidn.

...7.-.

de una estructura fibrosa longitudinal que ha sido descubierta y
seccionada en (2), al objeto de mostrar el ndcleo central fibroso

(3) v una costra fibrosa que adopta la forma de una capa superfi~

Al ser utilizado el elemento fibroso, por ejem

flecha (5), la filtracién tendrd lugar inicialmente en las fibras
situédés en el nlcleo central (3), mientras que la capa superfi-
cial {4) ridizard la estructura. BEn comparacién con un filtro con
envqltura de papel, esta forma de construccidédn permite una mayor
permeabilidad radial de los humos: tanto en direccidn hacia el nd-
clqu;pomo desde este ultimo hacia fuera.

o La figura 2 mﬁestra la manera como se separa
la éstructura del filtro, presentando superficies de separacién -
sensiblemente cdnicas en el punto de disgregaciédn, cuando el fil-—
tro se ha sometido a tensidn. Se podrid apreciar que la superficie

exterior presenta una ligera convexidad en (6) y finaliza en un —

ilustrado en la figura 3. El elemento de forma cbénica (8) presenta
aSifﬁigmd un entrante (9) con el due la“superficie convexa (6) y

el_mééﬁéh (7) del elemento adyacente estdn enlazados entre s an-—
tesudé la desagregédién del elemento bajo una tensidn de estirado.

El material aparenta tener un estratificado ~
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Se observard que las partes periféricas del —

‘elemento (8) forman zonas (10) de mayor densidad, que, junto con

ilas zonas similares de los elementos restantes, constltuyen la cos

tra (4) de la capa superficial.
La seccidn transversal del filtro que aparece
epresentada en la figura 4, ilustra la manera como la costra (4)

capa superficial sirve para envolver herméticamente la zona

W

Q.
0]
=
:$

nicleo central (3).
Haciendo ahora referencia a las figuras 5, 6 y

seccidn representada en la figura 5 es el corte de una ba-—

:la

RATIOH v

idas de las figuras 5,

cilindrica filtrante formada a partir de una pulpa al sulfa-—
céniferas (al 100%) vendida por la firma THE BUCKEYE CORPO-
comercializado con la marca PV5. Las secciones represen-—
tadas en las figuras 6 y 7 son de filtros en barritas, formados a
partlr de una mezcla de pulpa: 55% de la cual es PV5 y L5%, espar;
Se comprenderd que el grado de oscurecimiento
1lzz radiografias con rayos beta es inversamente proporcional a
la cantidad de rayos betas que es transmitida por las secciones. —
consecuencia, el oscurecimiento es directamente proporcional a

densidad del material del filtro, y puede observarse claramente

lque, en todos los casos, se halla presente una costra de mayor den

sidad.

" Los gréaficos que forman las figuras 8, 9 y 10

iproporcionan una confirmacidn de" las conclusiones visuales deriva-—

6 yv 7. Los graficos indican que la transmi-—

isidén de rayos beta es sensiblemente mayor en las zonas centrales

de czda seccidn transversal; indicando que la densidad de la masa

ﬁde fibra en el centro es menor gque en la periferia.

El filtro puede estar hecho de varibs’materia-

" A
» N W

|

!
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les fibrosos; pero de preferencia, habrd de comportar una parte -
de fibras desagregadas y rigidas que proporcionen una matriz es-—
tructural, en combinacién con fibras mlds finas que mejoren las ca-—
iracteristicas de filtracidén y resistencia. Asi mismo, pueden adi-
Jciorarse varias cargas que modifiguen las caracteristicas de fil-
%tracién.

Para las fibras desagregadas y rigidas, es pre
jferible usar pulpas de celulosa alfa,; muy extraidas y blanqueadas
jouimicamente, que contienen un elevado porcentaje de albura de es—

{tio, per ejemplo, pino Southern (Pinus Echinata). Las pulpas comer

‘cializadas de este tipo son las vendidas por la
1PORATION, con

gla RAYONIER CORPORATION con las Marcas MERSONNIER y ULTRANIER.

Para las fibras finas, es preferible incluir
entre el 40% y el 50% de fibras que.presentan una alta Area super-
Ejemplos de tales fibras los constituyen el es-

~s - 7 o~
ificial especifica.

i
4

iparto, el eucalipto y el algoddn. Se ha comprobado, asi mismo, quej

€

puede resultar ventajoso el eliminar ciertas fracciones de las fi-

o Sy

bras, con vistas a conseguir un equilibrio éptimo de propiedades

emcz

e

ifuncionales en el producto final. En lo que respecta a las cargas,
se ha comprobado que la adicidén de hasta el 10% de caolin o de car
;bonafo de calcio proporciona una mejora en el rendimiento de la -
‘filtraciéh. Para mejorar la filtracidn de los componentes en fase

vapor,.puede hacerse uso, asi mismoy de otros filtrantes minerales;
§como pof ejemplo, tierra de diatomeas. También puede adicionarse -

?carbén activado. Sin embargo, cuando se afladen cargas, puede resul
ttar aconsejable el adicionar aglomerantes - tales como almidén o -
iresinas reforzantes en estado himedo - a la pasta himeda, al obje-

Zto de impedir el esponjamiento del producto final. El1 almidén pue-

jde ser catidnico o anidnico, y las resinas reforzantes en estado

firme BUCKEYE COR

las Marcas comerciales PV5 y HPZ, las vendidas por |
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htmedo pueden ser, por ejemplo, de poliamina o de polietilen~imina
Bventualmente, puede aplicarse almiddér a la capa superficial, des—
pués de la formacidn de la barrita cilindrica.

También es posible incluir una parte de cual—
:quier otro material fibroso apropiado, por ejemplo, fibras sinté-
;ticas, tales cowo las fibras vendidas con la Marca registrada SWP
;por 1a firma CROWN ZELLERBACH CORPORATION, o bajo la Marca PULPEX
{por SOLVAY AKD CIE.

Si bien los elementos fibrosos descritos con

tos de fumer; el meterial tiene otras aplicaciores, teles como Fil
ros de otras sustancias, por ejemplo aceite; pudiendo, tamkién,
usarse como un elemento absorbente. Asi mismo, no es necesario que

el elemento asuma una seccidén transversal circular, y podria pre-—

sentar una forma cuadrada, hexagonal o cualquier otra apropiada,
seglin sean los requisitos.
Descrita suficientemente la naturaleza del -

irresente invento, asi como su realizacidn industrial, sélo cabe -

afiadir que en su conjunto y partes constitutivas, es posible, in-—

troducir cambios de forma, materia y disposicidbn, en cuanto tales
alteraciones no supongan variacidén sustancial del mismo.

El solicitante, al amparoc de los Convenios In
ternacionales sotre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de
extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posible,
ireivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

N OTA
El Modelo de Utilidad que se solicita como —~

nuevo en Espafa, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Le-

gisiacidén, deberd recaer sobre "ELEMENTO FIBROSO", en todo de =~

facuerdo con las siguientes:

arterioridad estdn orientados a ser usados como filtros de produc-— .
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REIVINDICACIONTES

1.— Elemento fibroso, de estructura alargada,

dotado de un ndcleo central fibroso con las fibras dispuestas en
orientacidén al azar, caracterizado porque el citado néGcleo central

estd rigidizado y envuelto por una costra fibrosa que forma un so-

(@]

lo cuerpo con el nlcleo central, y la cual costra adopta la forma

ide una capa superficial de mayor densidad que la del nécleo cen-—

3tral.

2.~ FElemento fibroso, en todo de acuerdo con ':
. o

10 la primera reivindicacidn, caracterizado porque en la citada capa

tsuperficial existe una mayor proporcidn de fibras orientadas longit
| =}
L

ftudi;almente gue las existentes en el citado nicleo central.
3.= Elemento fibroso, en todo de acuerdo con
la segunda reivindicacién, caracterizado porque, al ser el elemenje .

15 to separado bajo el efecto de una traccidn en direcciédn longitudi-

P

inaly, é1 presenta superficies limites de separaciédn de forma sensi-—
! . .
iblemernte cbénica en la zona de ruptura o disgregacidn.

L.~ Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

la tercera reivindicacién? caracterizado porgue la estructura fi-
ZQ brosa presenta una construccidén integral sensiblemente de forma cé
nica, pero contiene estructuras cénicas que, en sus periferias res
{pectivas, definen una costra fibrosa. |

5 5em Eiemento fibroso, en todo de acuerdo con
la primera reivindicacién, caracterizado porque comporta una pro—
25 poréiSn de fibras desgregadas y rfgidas que procuran una matriz é§
tructurada, en combinacidén con fibras mds finas que mejoran las ca
racteristicas de filtracidn y la resistencia.

6.~ Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

ila quinta reivindicacién, caracterizado porque las fibras desgrega

30

‘das vy rigidas son de pulpa de celulosa alfa, de elevada extraccidn
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11la sexta reivindicacidn, caracterizado porgue las fibras finas pre

tla s

cualcuiera de las reivindicaciones guinta a octava, caracterizado

ivorgue &1 comporta una propvorcidén de fibras finas de entre el cua-~i

icualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-—

que é1 comporta adiciones del grupo formado por el caoli{n, el car-

ipor las resinas de poliamina y las de polietilen—amina.

lcualquicera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado PO

I
ique, después del conformado, la superficie externa del elemento se

jtrata con almiddn.

- 12 =

7-— Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

sentan un 4rea superficial especifica elevada.

8.~ Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

¢

ciima reivindicacidn, caracterizado porcue las fibras finas

[N

se toman del grupo constituido por el esparto, eucalipto y el algot

dénv "- “

9.— Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

-
!

renta v el cincuenta por ciento. i

10,~ Elemento fibroso, en todo de acuerdo con i,

bonatc de calcioy el carbdén activado y la tierra de diatomeas.

11.= BElemento fibroso, en todo de acuerdo con

N

la décima reivindicacidn, caracterizado porque &1 comporta un aglu!

tinante, del grupo constituido por el almidén y por resinas refor—
zantes en estado hamedo, al objeto de impedir el esponjamiento deli
elemento durante su fabricacidn.

12.= Elemento fibroso, en todo de acuerdo con
la undécima reivindicacién, caracterizado porque las resinas refor

zantes en estado himedo estidn tomadas de entre el grupo formado

13.~ Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

]
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1 v 14 .- Elemento fibrosc, en todo de acuerdo con
cualguiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-—
fque €1 comporta una proporcién de fibras sintéticas u otro mate-

rial fibroso.

15.-- BElemento fibroso, en todo de acuerdo con
la décimo-—cuarta reivindicacidn, caracterizado porque las fibras |-,
%sintéticas consisten en fibras de poliolefina.

16.- Elemento fibroso, en todo de acuerdo con

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por—:
10 que estd configurado como un filtro para un articulo de fumar. e
17.~ "ELEMENTO FIBROSOY. caT

Segin queda sustancialmente descrito en la prep- [~

sente memoria descriptiva, que consta de trece hojas mecanografia- ;
das por una sola cara acompaiiada de sus correspondientes dibujos. ;

.
15 : Madrid, | ..
: Bl Agente Oficial.ll. 1977

4
MIGUEL ANDEZ-LOW i
! P.P,

20,
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