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rr D I N V N C I O K
por veinte arios,
para todo el territorio español, sus colonias y protec­
torado por "PEBEEC CIOltñlÜlSTiCS EN LOS 2L35EK2Í0S LE GUAE- 
HICIBIT OAHLÁDOIíES-PEINADOEES PAltA CAHDAS TEXTILES", cuyo 
privilegio se solicita a favor de la entidad española
HIJOS DE JOSE BRUJAS, S.L., residente en Tarrasa (Barce­
lona), calle Yolta, n£ 54» y cuyo inventor es Don LUIS 
BRUJAS RERES, de nacionalidad española.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La presente patente de invención se refiere, corno su 

nombre indica, a unos perfeccionamientos introducidos en 
los elementos do guarnición cardadores-peinadores para 
cardas textiles. Gracias a estos perfeccionamientos se 
obtienen resultados no obtenidos con los medios usuales 
empleados hasta la fecha. De un modo particular se consi­
gue una mayor resistencia y rigidez de las porciones ac­
tivas de los órganos metálicos que están distribuidos en 
forma de hileras sobre el material de soporte de la guar-
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Estos perfeccionamientos consisten en cue los ciernen- j
tos de guarnición se dotan superficialmente de una muí- f|
tiplicidad de órganos metálicos de trabajo puntiagudos 
en sus respectivos extremos, activos, los cuales órganos 
se hacen sobresalir de la superficie de soporte del ele­
mento de guarnición extendiéndose el eje longitudinal de 
la porción de trabajo de cada órgano en una dirección in- j 
diñada con respecto a la indicada superficie de soporte, i 
con la particularidad de que la porción activa de cada 
órgano metálico so hace de sección transversal rectangu- ! 
lar con dos ejes principales de inercia de momentos res­
pectivos máximo y mínimo, los cuales ejes son perpendi-

{•

otilares entre sí y se orientan con respecto a la super­
ficie de soporte de los citados elementos de modo que ¿
los sucesivos ejes de inercia de momento máximo de las í 
secciones transversales de los distintos órganos metáli- j 
eos queden comprendidos todos ellos sensiblemente en su- ' 
cesivos planos perpendiculares a la dirección en que di­
chos órganos actúan sobre las fibras sometidas a su ac- i— f
ción. Otra particularidad combinada con las anteriores X 
es que estos órganos metálicos se hacen con alambres de i 
secciones curvas preferentemente circulares ó elípticas, : 
cuyas porciones extremas de trabajo se aplanan rectangu- j¡ 
lamiente en sentido transversal orientando el eje de iner

i-
cia de momento máximo de cada t>oreión extrema y activa pa- i 
ra que quede comprendido en un plano perpendicular al pía- • 
no de trabajo de la porción extrema sobre las fibras. Ade- ! 
más las hileras y alineaciones regulares de órganos de f 
trabajo se forman con alambres, preferentemente a&orqui-
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Vnición. Este aumento de resistencia se traduce igualmen­

te en una acoión cardadora-peinadora mucho más eficaz, 
puesto que dicho aumento de resistencia se debe princi­
palmente, no a la disminución global de la elasticidad' 
de montaje de los órganos metálicos puntiagudos que for­
man parte de la guarnición, sino al aumento de rigidez 
mecánica individual de dichos órganos, lo que no impide 
que los mismos tengan la necesaria elasticidad indivi-

r

dual de montaje para cumplir adecuadamente con su come­
tido. Santo es así que, de acuerdo con las posibles va­
riantes de aplicación de los presentes perfeccionamientos, 
resulta posible favorecer la mayor ó menor elasticidad 
de montaje de los órganos metálicos antes citados modifi­
cando la base de los mismos y sus porciones no activas 
asi como modificando la inclinación de ios mismos para 
conferir al conjunto de estos dltimos una mayor ó menor 
rigidez con respecto al material que los soporta. Estos 
perfeccionamientos son aplicables a toda d a s e  de elemen­
tos de ¡guarnición para cardas textiles, tanto si estos 
elementos de guarnición se emplean en los llamados Mchapo­
nes" como si se emplean en los diversos tipos de cilin­
dros provistos de guarniciones superficiales para la para- 
lelizaclón, peinado ó cardado de fibras textiles. De lo 
anterior se deduce que estos perfeccionamientos se apli­
can indistintamente a los órganos metálicos de los llama­
dos "chapones" y a las cintas ó bandas de soporte que se 
aplican como guarniciones sobre los cilindros Ó rodillos 
de las cardas empleados para actuar sobre las fibras en 
el sentido indicado anteriormente.
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los cuales, individualmente, van provistos de

dos brazos paralelos cuyos extremos libres están aplana­
dos rectangulanuente en sentido transversal y acabadas
en punta sus respectivas extremidades. Estos alambres 
ahorguillados están hincados oblicuamente en el material 
de soporte de la guarnición, de modo que la porción que 
une ambos brazos retenga cada órgano y el aplanado rec­
tangular de cada brazo se efectúe en la misma dirección 
ó sentido que la del otro brazo opuesto, coincidiendo 
igualmente en cuanto a la dirección ó sentido de aplana­
do con la de los restantes y sucesivos alambres ahorqui­
llados de modo que todos los ejes de momento de inercia 
máxima pertenecientes a los sucesivos extremos activos 
de los órganos en cuestión, queden comi^rendidos todos 
ellos en sucesivos planos paralelos entre sí y perpendi­
culares todos ellos con los sucesivos planos de trabajo 
de los citados extremos activos.

Para facilitar la comprensión de la presente patente 
se adjunta a título ilustrativo y sin carácter restric­
tivo um plano que muestra en forma esquemática en que 
consisten los mismos aplicados a una guarnición consis­
tiendo en una cinta de soporte formada por distintas ca­
pas de diversos grados de elasticidad longitudinal y 
transversal, aplicable por lo tanto preferentemente a la 
guarnición de cilindros giratorios.

Según puede apreciarse en los diseños anexos es de 
observar como estos perfeccionamientos consisten en dotar 
superficialmente de Lina multiplicidad de órganos metáli­
cos de trabajo 10, con sus respectivos extremos activos
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11, puntiagudos en 12 los cuales órganos se Iiacen sobre­
salir de la superficie 14 del elemento de ¿guarnición 14
o.u.e los sooorta, extendiendo el ele longitudinal 11 de1

la porción de trabajo 11 de cada órgano en direcciones 
inclinadas y formando un ángulo agudo 15 con respecto a
la indicado, superficie de soporte 14^> con las particula­
ridades adicionales y combinadas consistentes en que la 
sección activa 11 de cada órgano metálico 10 se hace de 
sección transversal 16 rectangular, con dos ejes princi­
pales X-X y Y-Y de momentos de inercia máximo y mínimo
respectivamente los cuales ejes X-X, Y-Y son rjerpendicu- 
lares entre sí y se orientan con respecto a la superfi­
cie portadora 14 de los citados órganos, de modo que los 
sucesivos ejes de inercia X-X, de momento máximo, corres­
pondientes a las secciones transversales de los extremos 
activos de los distintos órganos metálicos' queden compren­
didos sensiblemente, todos ellos, en sucesivos planos per­
pendiculares a los planos 17^-172~17y • • • en que dichos 
órganos metálicos - por sus extremos activos 11 y de un 
modo particular por sus porciones terminales puntiagudas 
12 - actúan y son solicitados por las fibras sobre las 
cue ejercen su acción y porque estos mismos órganos metá­
licos 10 se hacen con un alambre 13 de sección curva, pre 
ferentemente circular ó elíptica, de modo que las porcio­
nes extremas de trabajo 11 se aplanan rectángulamente en
el sentido transversal de dichas secciones, orientando 
el eje de inercia X-X de momento máximo de la sección 
transversal de cada porción extrema y activa 11 para que 
dicho eje X-X quede comprendido en un plano perpendicu­



lar a los planos do trabajo 17 de las correspondientes 
secciones activas de los ár anos metálicos*

Las hileras y alineaciones 17 y 18 de árganos de tras­
hojo sobre el correspondiente material de soporte 14 de 
la guarnición, se forman ventajosamente con alambres 
ahorquillados provistos de dos brazos paralelos cuyas 
porciones extremas libres y opuestas 1 1 - 1 ^  están apla­
nadas rectangularmente y acabadas en sendas puntas 
12-12^, quedando hincado cada alambre ahorquillado en 
sentido oblicuo (ángulo 15) en el material de soporte 
de la guarnición de modo que la porcián 13* que une 
ambos brazos paralelos lS^-lSg cada alambre, reten­
ga cada árgano sobre el material de soporte 14* SI apla­
nado de cada brazo (11 á 11^) es en la misma dirección 
que el del otro brazo opuesto (11^ 6 11) así como en la 
misma dirección que la de los restirantes y sucesivos alam­
bres ahorquillados constituyentes de las hileras y ali­
neaciones 17—18, de modo que todas los ejes S-X de momen­
to de inercia máximo correspondientes a las secciones 
transversales de los extremos activos 11-11^...*, de los 
citados árganos 10 queden comprendidos en sucesivos pla­
nos paralelos entre si y todos ellos perpendiculares a 
los sucesivos planos de trabajo 17 fle los citados extre­
mos activos.

Con estos perfeccionamientos se consigue de todos 
modos una mayor elasticidad o muelle en el montaje de 
los árganos de trabajo, con lo cual se logra que el cor­
daje o peinado sea más eficaz y que no se rompan las fi­
bras tratadas* Este montaje más elástico adquiere espe-
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cial importancia sobre todo para el tratamiento de la 
seda y el estambre que son libras largas. Por otra parte, 
esto3 mismos perfeccionamientos dan lugar a que los órga­
nos metálicos de trabajo tengan su porción activa y pun­
tiaguda de una mayor dureza como consecuencia del aplas­
tamiento de dicha extremidad dándole sección transversal 
rectangular. Otra ventaja aportada por estos perfecciona- ;

ir

mientos consiste en que estos elementos metálicos no se ¡I
han de esmerilar y que el desborraje de las piezas porta- | 
doras de los elementos de guarnición se efectúa con más i;
facilidad debido, en primer lugar, a la ausencia de codos * 
e£ la parte activa de los órganos metálicos de trabajo !
y al hcoho de que los mismos órganos metálicos proporcio-

Inan una mayor salida a las borras e impurezas en direc- |
i

ción al cardaje, debido a que, en esta dirección, el espe- 1 
sor de la parte activa de los mismos resülta' ser miriima.

Descrito suficientemente en que consisten los presen­
tes perfeccionamientos en correspondencia con los planos 
que se acompañan a la presente memoria que representan un 
modo preferente de aplicación de los mismos, se comprende 
que podrá introducirse en la patente cualesquiera modifi­
caciones de detalle se estimen convenientes siempre qie f

íno altere su esencialidad, a cuyo fin se declaran de no- i
i

vedad y propia invención de Don LUIS BRUJAS PEREZ las si- f
guientes reivindicaciones que constituyen la \

iI
N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  \

1# - PERFECCIONAKE2NT0S EN LOS ELEMENTOS DE GUARNICION J
$

CARDADORES—PEU^ADOHES PARA CARDAS TEXTILES, caracteriza- |
dos porque los elementos en cuestión se dotan superficial- j
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mente de una multiplicidad de árganos metálicos de trabajo, 
puntiagudos en sus respectivos extremos activos, los cuales 
árganos se hacen sobresalir de la superficie del elemento 
de ¡guarnición que los soporta extendiendo el eje longitu­
dinal de la porción de trabajo de cada órgano en dirección 
inclinada con respecto a la indicada superficie de soporte 
con las particularidades combinadas consistentes en que la 
porción activa de cada órgano metálico se hace de sección 
transversal rectangular con dos ejes principales de momen­
tos de inercia máximo y mínimo respectivamente, los cuales 
ejes son perpendiculares entre sí, y se orientan con res­
pecto a la superficie portadora de los citados órganos, 
de modo que los sucesivos ejes de inercia de momento máximo 
correspondientes a las secciones transversales de los ex­
tremos activos de los distintos órganos metálicos, que­
den comprendidos sensiblemente, todos ellos, en sucesivos 
planos perpendiculares a los planos en que dichos órganos 
actúan y son solicitados por las fibras sobre las que ejer­
cen su acción y porque estos misiaos órganos metálicos de 
trabajo se hacen con alambres de secciones curvas, prefe­
rentemente circulares, cuyas porciones extremas de trabajo 
se aplanan rectangularmente en sentido transversal, orien­
tando el eje de inercia de momento máximo de la sección 
transversal de cada porción extrema activa para que quede 
comprendido dicho eje en un plano perpendicular al plano 
de trabajo de la correnpondiente porción activa del órga­
no metálico.

28 - Perfeccionamientos, segiín la anterior reivindica­
ción, en los que las hileras y alineaciones de órganos
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de trabajo sobre el correspondiente material de soporte 
de la guarnición se forman con alanbres ahorquillados 
provistos de dos brazos paralelos cuyas porciones extre­
mas libres están aplanadas reotangularmente en sección 
transversal y acabadas las mismas en punta, qiedando hin­
cado cada alambre ahorquillado en sentido oblicuo con el 
material de soporte de la guarnición, de modo que la £or- 
oión que une ambos brazos paralelos de cada alambre, re- 
tanga cada órgano sobre el material de soporte, antes ci­
tado, y de modo que el aplanado de cada brazo es en la 
misma dirección que el del otro brazo opuesto y en la 
misma dirección de aplanado que la de los restantes y su­
cesivos alambres aboquillados de modo que todos los ejes 
de momento de inercia máximo correspondientes a las sec­
ciones transversales de los extremos activos de los ci­
tados órganos aiedan comprendidos en sucesivos planos pa­
ralelos entre sí y todos ellos perpendiculares a los su­
cesivos planos de trabajo de los citados extremos acti­
vos.

3§ - FBRPECCIONAh LENTOS Eli LOS ELEMENTOS BE GUARNICION 
CARDADORES-PEINADORES PARA CARDAS SECTILES.

Todo tal y confoime queda descrito y reivindicado en 
la memoria descriptiva que antecede y que consta de nue­
ve hojas escritas a máquina por una sola cara y un plano 
que la ilustra.

MADRID, 4 de Agosto de 1.956 
HIJOS BE JOSE BRUJAS, S.L.

fMjoy%c<dW)
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