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MEMCRIA DESCRIPTIVA 

para s o lic it a r

P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

en

E S P A Ñ A  

por DIEZ años

a nombre de A TISCEKAUSER & CO., entidad suiza, e stab le ­

cida en BBhler, St. Gallen, Suiza, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE

ALFOMBRAS DE PELO".

- o  — o - o - o - o - o - o - o - o - o -  O -  o - o — o —

Son conocidas toda una se r ie  de diversas 

alfombras de pelo, a s i  como procedimientos para su con­

fección . Las alfombras de pelo pueden confeccionarse, 

por ejemplo, en lo s  llamados te la res  de v a r i l la s .  Es 

5 asimismo conocida la  fabricac ión  empleando para te je r  

h ilo s  trenzados de lanceta, producióndose e l pelo de la . 

alfombra propiamente dicho despuós del proceso de te jid o ,  

mediante corte posterior en una máquina cortadora. Otra 

clase de alfombras de pelo se obtiene cuando como trama 

10 en un te jido  se emplean c in titas  o cordones de chen illa .
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Finalmente mencionaremos todavía e l  grupo de alfombras 

de pelo , cuyo pelo está anudado en un tejido básico.

La confeooión de todas la s  alfombras de 

pelo citadas es, o bien muy labo rio sa , o requiere in s ta -  

5 laciones de fa b iic ac ió n  muy caras, de modo que lo s  gas­

tos de producción de la s  alfombras son relativamente e - 

levados. En lo s  conocidos procedimientos de fabricac ión  

re su lta  además d i f í c i l ,  e iñoluso a menudo im posible, con­

seguir una determinada altura de pelo , s in  poner en p e ü -  

10 gro la  economía o la  v ia b ilid ad  técnica de la  fabricac ión .

E l presente invento se r e fie re  a un pro­

cedimiento para la  fabricac ión  de alfombras de pelo, a s í  

como a una disposición para la  rea lizac ión  del procedimien­

to, con e l j in  de oonseguir un producto de a lta  calidad,

15 con gran a ltu ra  de pelo , a un precio relativamente venta­

joso .

El procedimiento dado por el invento se 

caracteriza por e l aecho de que un elemento filifo rm e  sin  

f in , que ulteriormente lormará e l  pelo de la  alfombra, es 

20 trabajado por lo  pronto como h ilo  de trama en vaivén de 

una cin ta , que exclusivamente a lo  la rgo  de lo s  bordes 

del te jid o , posee a l menos un par de h ilo s  de urdimbre; 

porque la  c in ta , a continuación, se d ivide entre sus bor­

des de te jid o  y en sentido lon g itud in a l, en dos mitades 

35 de cinta de pelo igu a le s , las cuales, finalmente, se in ­

corporan como m aterial de trama en un te jid o  que forma la  

alfombra a confeccionar, de modo que e l  pelo sobresale por
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ana egra de l a  saperi! c i e te j id a ,  por entre lo s h i lo s  de 

l a  urdimbre d e l t e j id o ,  formando ángulo rec to  con l a  su­

p e r f ìc ie  t e j id a .

La d isposic iàn para le  rea liza c ión  g e i  pro- 

6 cedimiento se ca ra c te r iza  por- un d isp os it iv o  para te ja r  ana 

c in ta , cuyo h i lo  de tram aos e l  elemento f i l i fo rm e  que más 

tarde forma e l  palo de la  alfombra a fabr ica? , y fue a lo  

la rgo  de lo s  bordes del t e j id o  de le  c in ta , e s tá  anudado 

por al genos un par de h i lo s  de urdimbre; por un disponi­

lo  t iv o  de corte para d iv id i r  l a  c in ta  entre sus bordes de 

t e j id o  y en sentido long itud ina l, en dos mitades igu a les  

de c in ta  de pe lo , agí como por un d isp os it ivo  te jedor pa­

ra  t e j e r  la  alfombra a p a r t ir  de h i lo s  de urdimbre y de la s  

mitades de c in ta  de pe lo , que sirven de material de trama. 

15 S I  invento ha aldo i lu s trado  en e l  dibujo

adjunto a base de un ejemplo, mostrando:

La ü g .  1, un trozo de una c in ta  fabricar 

da en una máquina de pasamanería, c in ta  que mediante un 

d isp os it iv o  de co rte , ha sido d iv id ida  en sentido long i- 

20 tudinal en dos mitades de c in ta  de pe lo  igu a les ;

l a  í i g .  2, una v is t a  de costado de un d is ­

p os it ivo  te jedor de dos l i s o s ,  destinado a t e je r  l a  alfom­

bra de pelo  a fabr icar, con la  alfombra parcialmente t e j i ­

da;

28 l a  í i g .  3 , una v i  s ta  desde a r r ib a  sobre

1 a f  2- g . 4*,
Un elemento f i l i fo rm e  i.n  : in  10, que más
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ta r f s hn de f  o l ia r  e l  pelo Ae la  alfombra a fab r ica r , ge 

trabaja  por ejemplo, en ana máquina Ae pasnmanerfa en ce- 

li&aA  ̂e Id. lo  Ae trgaa en v sivún Ae una c in ta  11, la  cual 

posee exclusivamente a lo  largo  Ae l o s  bordes dol t e j id o  

S ^ndos  dos pares de h i lo s  Ae urdimbre 12, que anudgi fuer- 

tenante ou ligamento de vu e lta  y a manera de t r 33a e l  e l e ­

mento 10 . Bstog h i lo s  de trama, de lo s  cuales también pue­

de eod s t ir  tan s6l o  un tínico par a lo  largo de cada uno 

de lo s  bordes de la  c in ta, deben t r  d iscurrir lo  más cerca 

10 p o d o le  junto a lo s  bordes del t e j id o .  B l elemento 10 ,

que más tarde ha de formar e l  pe lo , e s una h i la za ,  p re fe­

rentemente un h i lo  de lena bantante grueso.

l a  c in ta  10 adL fabricada, se d iv ide des­

pués con ayuda de un d isp os it ivo  de corte 13 por entre 

15 aus bordes de t e j id o  y en e n t i l o  long itud ina l, en dog

taitades de cinta de pelo igua les  H a y  11b, que están anu­

dados a H  largo  de un borde, m ientras que en e l  borde 

queda lib re  e l palo formado por e l elemento 10, según se 

desprende claramente de la  í i g .  1. La anchura de la  cin - 

20 ta  -se ajusta de acuerdo con la  a ltu ra  de pelo deseada de 

l a  alfombra & fab rica r que, aproximadamente será Igua l a 

l a  imitad del ancho de la  c in ta .

Las mitades de c in ta  de pelo fabricadas 

de l a  manera descr ita , se introducen en la  lanzadera Ae un 

d i spo^i t iv o  te jed o r ,  incorporándose como m ater ia l de tr  &- 

ma en un t e j id o  14 que forma lq  slio-mbra a fab r ica r .  TSn 

la s  í i g  s. 2 y 3, ge ene otra  a base d d  ejemplo de un Ai s-
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p os it ivo  te jedor con lo  3 l ia o s  15 y 16, que l a  mit s& da 

l a  c in ta  de pelo  H a  se introduce de ta l  nodo en la  ca­

lada ac ie r ta , que e l  pelo l ib r e  es tá  d ir ig id o  hacia lo s  

Ü zo s ,  e s  d ec ir ,  que e l pe lo  transcurre en la  d irección  

6 pr inc ipa l l e  lo  s ni lo 3 da ur din ore 17 del t e j id o  g. íg ó r i -  

CaT. R1 borde giudado de la  mitad de la  c in ta  de -pelo, 

por lo  t#nto, se encuentra aproximadamente en e l  v é r t ic e  

d e l  ángulo 18 formado por lo  s li i los  de urdimbre en v i s t a  

de contado, si e -?t.-r ab ierta  la. calada. Por encimta de 

10 Iba  h i lo s  de urdimbre 17, dispuestos sustancialoente hori­

zontales, se encuentra un peine lü , que t r  ah acuris trans- 

versaínente por encima del t e j id o ,  y  cuyos diente s pueden 

ser basculados hacia adentro, en tre  lo  5 hi lo n de urdimbre 

alrededor de un e je  20, trgb gver s;J. con respecto a, lo  ? h í- 

15 lo g  de urdimbre, y en d irecc ión  do 1.a flecha  2l  en la  H g .  

2. 31 d isp os it ivo  te jed o r  está  dotado de .medios no repre­

sentados, destinados 3. comunicar al peine 19 este moví .mien­

to de bacculaci&i después de cada golpe de 1  alzador a, con 

lo  cual la  mitad de 1 .a c in ta  de pelo  l i a  anteriormente in -

corpo redo, 3 3 hecha g ir e L- ¡1 i*o d ed or d3 m bo rd e t ejid  0 9-

nud a''' 0 0 .'.1 e l  gontido de 1  0'' ani l i a  s d el r e í oj en. e l  A l­

buj 0, h r at -i ue m pe lo OObre sale p or entre lo ? hi l o  g de

u rd irbre 17 ío r mando apo oxLne demente ángulo re oto con la

quperi i c i e del t e j id o  y por 1 a cara in f e r io r do 1 a n i su a.

Con e l i o r e m i t Uíi t e j í d 0 14 ene nar una de 30.C caras

e stá * ot e¡do de un pelo 1-4 a que sobre e¿sle alt anient e ? f  or-

mando e l bord 3 .-nudar 0 3.0 1. jmi t ad. 5 e la  cin ta de pelo in -
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corporata, al revúsde la  o l í  ombra., a la  vez que contribu­

ye a r e í  orzar e l  t e j id o .

Fara 33. u$o, se emplea la  a li ombra le  pe­

l o ,  naturalmente, con e l  pelo hacia acriba.

S De lo  antedicho 93 de careni a, que p rác t i­

camente no os i atan i fa ì i t e s  por a la  altura l e i  ¿je lo  de la  

a l i  ombra a. fab r ica r ,  ya que la  c in ta  11  puede fa b r ic a r a  

de l ancho que se desee. La i abricapidn de la  alfombra 

e s tá  ligada  a gastos relativamente bajos, ya que la  in a ­

lo tn lad án  precisa para ?u confección consiste principalaen-

te. en d isp os it iv o s  te jedores , que a excepción del peine 19, 

no tiene particu laridades ningunas y pueden trabaja? ráp i­

damente. .

Debido a que en la  alfombra de pelo eon- 

16 ieccionadi-' de 1 .a manera d esc r ita  e l  material de la  trama 

es  una unidad de c in ta  de pelo bien anudado por un lado, 

amiste la  pos ib il idad  de vo lve r  .a t e j e r  con una nueva ur­

dimbre e l  m ater ia l de la  trama en aquellas alfombras, cu­

yos h i lo s  de urdimbre se hubieran estropeado por e l  la rgo  

20 uso.

B1  procedimiento de acuerdo con e l  inven­

to posee la  ven ta ja  de poderse emplear h i lo s  de lo s  núme­

ros-más d iversos, y en e sp ec ia l  tgabián h i lo s  bastos.
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* Los pantos de inve nei ón propia, no nueva,

pero no es tab lec ida , practicada ni divulgada en ülspr&a, 

que se presentan para que ae^i objeto de esta Patente de 

5 Introducción, por DIEg aíos, son lo s  siguientes:

12. -  Un procedimiento para la  i  ab r i  ca­

ci &i de alfombras de pe lo , caracter izado porque un e le men­

to f i l i fo rm e  sin f in ,  que u lteriormente forma e 1  pelo de 

la, alfombra, e e trabajado primeramente como h i lo  de tra- 

10 ma en v ai véa de una cinta, que enclu ai *v ámente a lo  largo 

de l o s  bordes del t e j id o  posee al menos un par 8e h i lo s  

de urdimbre; porque la  c in ta , a continuación, ge d iv id e  

entre sus bordes de t e j id o  y en sentido long itud ina l, en 

dos mitades de c in ta  de pelo  igua las, la s  cuales, f i n g i ­

le mente, se incorporan como m ater ia l de trama en un te j id o  

que forma la  alfombra a fab r ica r ,  de modo que e l palo 

sobresale por una de la s  caras de la  superfic ie t e j id a ,  

a travos de lo g  M ío s  de l a  urdimbre del t e j id o ,  forman­

do ángulo recto  con la  superfic ie  t e j id o *

20, 22. -  Un procedimiento de acuerdo con l a

re iv ind icac ión  1 , caracterizado porque e l  elemento de l a  

c in ta  en vaivón, que más tarde forma e l  pe lo , e. s anudado
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en ligeramente ge vue lta  y & tapera ge trama por a l menos 

sendos pares ge M ío s  ge urdimbre, que transcurren a. lo  

la rgo  ge lo e  barg.es del te jid o .

33. -  Un procedimiento de acuerdo con l a  

S re iv ind icación  1, caracterizado porque e l elemento en v^L- 

?^n de la  c in ta , que mas tarde rosna e l pelo , e s anudado 

por a l menos dog pares de h ilo s  de urdimbre que transcu­

rren a lo largo  ge lo s  bordes del te jid o  de la  cinta#

42. „ p*n procedimiento ge acuerdo con la  

10 reivindicación  1, c a? acte r i zado porque como elemento que

ulteriormente i  orna e l  te lo , se eapüe a una h ila za  como h i­

lo s  da trama de 1.̂  cinta#

52. -  un procedimiento ge acuerdo con la s  

re iv ind icaciones I  y 4, caracterizado porque como h ilo  

15 de trama de la  cinta, se emplea un h ilo  de lana#

6". -  Uh procedimiento ge acuerdo con la  

reivindicación 1, caracterizado porque la  mitad de la cin­

ta de pelo que sirve de materi al de tr^aa, se introduce 

de ta l modo en la  calada abierta, que el pelo lib re  estáf 

20 dirigido hacia lo s lizog  ge l di'spoá. tivo tejedor, de$puáfs 

de lo cual se bascula la  mitad de 1& cinta de pelo alre­

dedor de cu borde dudado, hasta que ;*1 pelo sobre saLe 

por entre lo s  h ilos de lg  urdimbre del tejido , formando 

aproxtmo.ganente ángulo recto con la  superficie del t e j i -  

26 do.

-  Un procedí M entó p^rn la  fabricación
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5

de alfombráis 3e pelo.

Tal y cono se ha d e r r it o  en la  Memoria 

que antecede, representado por e l  dibujo que se acompa­

ña y paro lo s  fines que se liga especiAcado.

Hst a Iáernori a consta de nueve hojas e so r i ­

tas por una sola Ca^a.

H a ír i í ,  p ^5 T

y. A.

DJ/
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