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MEMORTA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PALTENTE DE INVENCION
' ‘ en ‘
X3Paf&
por VEINTE efios
& nombre &s II'.Y. TECERISCHR BANDEY, MAATSCHAFPIJ "“AUTOMACO",
entifad holandesa, estshlecifa en Sngel 100, Ansterdam,
Holasmda, por;

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA BL EMBALAJE =
" n:mnos Y mam By xmma mcm
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Kl invento se refiere a un procedimiento
pars el embalaje de 1{quidos y pastas en mcipienﬁa de
matarial termopléstico flexidble, que son odtemidos aplas-
tanio y soldando localmente un tabo llemo 8el 1{quido o
pasta & mbd.ar; de forma gue s divida en compariimentos
gze zon separados a continuacidén unos de otroa; .

BEn un procedimisnto conocido de este tipo,
el qplutmicnto 46l tubo se hace por medio de los elec.
trodos de s0liadnrs gue desalojen al mismo tiempo el 1(@1..
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do o la puu annladoy e otro de la gona de aoldeaura,
Puesto que las paredes hen sido as{ prensalas planes la
una sobre la otra, la solielura es realisale por celents.
niento eldotrico del metariel que consti tuye el hb";,
Rste procefimiento presenia el inconveriente de gne mb.
slats frecuentemente ma pelfcula de Ugnido o e pasta
entre las parelss del tbo que han sido prensadas una
contra la otra, de merte que la soliainra tlens: que ha-
corse a través de esta pelfoula; de esta forma no es po.
sible cbtener une soliafnfs satisfasboria, especielmente
ol ol materisl a amdalar os stcalino,
& eonoce ignalmente un procedimiento L
tipo oap&ciﬂcus!o, en el qusl ol deselojamiento del 1(-
quido 0 de la pasta es efacinalo antes de la soldalura,
son ayunda de drgance de presidn aopnanoe; Estos Srzga-
nos efactdan slempre un movimiento de cizalla, de mams-
ra que la pregidn dismimye durante el movimiemto active
8a los drganos y subeiste por lo memos frecuemtenemte
una pelfexle de material ﬂqud.o o pastoso entre las pa-
redes del tubo, gue deben ser soldaﬂ.ea.
n 1mrmto tiene: por ebjeto mprimir es.

tos 1nconrmientta. _ _

| Srgdn el invento, une cantide? del 1fgui-
8o o de la pasie & embalar es encerrada, con syula de
un érgano obturador em un compartimento, min ebierto
del tubo, despufs de 10 cual un érgano de prestén es
desplasedo sobre la parte del tnbo sitneds detrds del
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érgano obturador, sobre una place de electrofo plana, de
forma que rechece hacta strds el 1fguido o la pasts gue
ss encuentre allf, sienio situaio un segundo electrodo

e contimacién sobre &icka parte del tubo, con el fin de
efectar la soldednre,

Una venteje importente de ests procedi-
mients reside en el mecho de gue el 1fquido o la pasta
puede ser rechazado & una distancia mayor que el amcho
de le soldadura a efectuar, de x#anerg gue la presién gel
material 1fguido o pastosc en el recipiente & fabricar
puedsa ser regnlada de tal forma, que este materia no sca
expulsada al exterior, cumdo se sbre este raeipionte'.

rr&:t&mtémmte se formen ignalmente en~
telladnras por celor durante la soldadure, en las pare.
des del tubo gue son premeslas una contra la otra, con
el fin de facilitar ls ssparacién de los comparttmntoe;

El dispositivo para la pnesta en préctica
@el procedimianto megin el invento esté especialmente
caracterisado por una pleca de elscircdo plane, sobre la
que es desplazado el tubo lleno de lfquido o de pasta,
un soporte pars un segunio electrodo de soliafure cuyo
soporte est{ dispuesto enfrente de dichs placa de elsctro-
40 y puede ser desplazado con relacién a €sta, un drgamo
obtarador dispuesto del lado &e delente de la pleca de

‘@lectrodo y desplazable independientemante de este sopor-

te, ¥ un drganoc de presién situafio detrds del drgano obtu-
rajor y desplazable: sobre la pleca de electrodo, sirvien-
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40 este érzanc de presiin pare rechaser el 1fguido o la
pma; }

Rl drgano ds presién esté establecido y;-e;
farentenente bejo le forms de un rofillo, gue s hesee ro.
Qer sobre la parts @el tubo situada detrée del érgeno
ebiarador.. Este rofillo puede ester unido mediente pelan.
cas articulades al soporte del segundo electrodo y ester
some:tido & une presién eldstica dirigide hacie abajo, de
mamera gue durante el movimiento del segundo electrodo,
dicho rofillo see antomdticamente desplazedo sobre la
parte del tubo sf tuade detrés del 6rgmo\_obturamr". 0 bien
el rodtllo puede ester fijedo con ayuda de palencas ar-
ticuladas al dlspositivo de llegeda del tabo lleno de lf-
quido o de pasta, de menera que duremte el movimiento &e‘
vuel ta del dispositivo de llegada, el rofillo sea despla-
sado sobre la parte del tubo situeda detrds det Srwgeamo
obmrador‘.' Finelmente, el rodillo puede estar sostenido
por un soporte separalo, que efectde, trente una perte,
conveniontemente escoglda del ciclo de trabajo, primero
un movimiento hacia abajo y a continuascién un movimiento
hesie atréds, S

Es ventajoso proveer sl drgano obturader
de un vacialo en el gue estf alojedo el rodillo al prin.
cipio de s movimiento hacia atr{a. de nmamera que impida
que el 1fquido o la pasta pueda ser eprisionado entre el
drgano obtursdor y la parte del tubo, gue es splastade pop
el roaillo;
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Conviena notar gue cuanio se trata de
nna pleca de electrolo pPlana, debe entenderse por ello
tanto una placs sbsolutamente plana, como una place Qe
electrodo de la que ciertas pertes, por ejemplo, las
que corresponden & la forma del segundo elestrodo, for-
man un ligers saliente; por ejemplo, &e unas afcimas de
nilfmetro con relecién sl resto de la miperficle del
electrodo, que conaaz'.va, por tanto, sin embargo una :Eo:e;-
ma genarsal plana Eato puade Jusgarse conveniente en
ciertos casos, m. rodillo que sirve pera expulsar el 1l{-
quido © la pasta de la sona de soldafnra del tabo, dels
estar hecho entonces de un materfal gue tenga una elas-
ticided mﬁcj.enta;' por ejemplo &e cancho o andiogo,
para que su suparficie pneda adaptarss a este ligero
demivel, de manera qnéa 88 asegure, = pesar de tolo, €1
tesplasemiento &el 1fquido o de la pazsta.

Otras particularidades y vmta:aa del
invento reseltarén fe le descripoién ge slgunos ejem-
plos de ejecucién, que gerd defa & continuscién con re.
faremcia a los ditnjos que se acompefian, en los ensles:

Ie figura 1 es una vista esquenétice late.
ral &e un dispositive para 1& pusste en préctice del pro-
ceflimiento gegin el innnto

La figura a &s une visgta e frente dsl
uspodtivo, pegdn la ﬁg. 1.

La figura & es una viasta en perspectiva
de un dispostivo gue funciona segdn los principios

-5-
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ilustrados en las figuras 1 ¥ 3;

La fignra 4 mestra tmmnﬁﬂcm&e otra:
forma ae e:eenczdn de un dispositivo pars la pueste en
préctice del procefimiento, segin el invento, y

La figurs & Mstra esguendticamente toda-
via otra varimnte de ejecueidn

I el dlsposiiivo 11uetrado en la,s ﬁgnm
1 y&2, un tubo 1, lleno de lfguido 0 &e pasta & embalar,
es llevado paso a paso (de dereche a igmierde) sobre una
place de electrodo plana, conetl tuida por un soporte 2,
u electrodo 3 fijado eobre éste, un onerpo complemsnta- |
o 4 d_evma-teritg.al el slente, de _n;méa que: forme una sapen.
ficie mpertor plm, ¥ una plece: b, sitzads en ls cara
Qe felante de lp placa 8¢ electrods y hecha ge. mterialr
aialmte;. La cara superior del cuerpo 4 puede encontran.
» mtuﬂ.mm algunes déct mas de milimetro més daja
gue la del electrodo 3,

Enfrente ge dich& place de electrodo se:
encuentra un soporte 6, gue puﬂs&&_ ser desplazsdo con
relacién a este place y o1 cuel e:sté fijalo el sagunio
elegtrodo 7; El soporte 6 pusde ser desplasaio hsocie abs.
jo por medios hidrémlicos o nenméticos, 46 mmera gue
los electrodos 7 y & vengan a aplicarse contra las pare.
des del tubo 1, que son prengalas una contra la otru; Un
érgemo obimraior 8, en forma de placa, esté montedo con
2eslizemionto sobre el soporte & por une unifn en cola
de mileno o n&loge; ¥l drgano obtursior 8 estd sosteni-
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80 por resortes 9, cayo extremo inferior estd 1 jado
al érgeno obturador y el extremo siperior a un Srganc
de apoyo 105 que est unido al soporte 61 Durante el
movimiento descendente del soporte &, el frgamo obtu-
rador a encuenire primero el tbo 1, de manera que este
érgano, en cooperacién eon le placa §, situala enfremte
de éate, emcierra une cantidad deteminade de l{qido
o de paste en 18 parte: del tubo 1 situsia delante (&
la is@mierda) de estos elmntos. Durante el movinien-
to descentante ulterior del soporte: 6, son comprimidos
loz resortes 9; )

| 4 un laa.o ¥ & otro qel aoportar 6 hq is-
pnum un sistemz de varilles 11 y 12, qus estf artion-
ledo en el moporte 6 y llngc en s extremo un ro@illo
13, que esté sostenido giratorio por el extremo de las
varillas 12. Este rodillo puede astar hecho, por ejamplo,
de cancho o de un material eléstico stmilar, Resortes 14,
fijadon a verilles 15, que estém soliadas al soporte 6 7
ejaorcen wn empuje hacla abajo sobre las varillas mperio-
res 11, las varilles 11 y 12 estén unidas una & otre mew
diante charmlca‘.

mrante el movimiento aemnmto del so.

porte 6, despufs ae que el drgano obtarader 6 ke venido
& hacer apoyo sobre el tabo, el rofillo 13 es obligado &
@esplasarse hecia la derscha, de forma gue ree!mo& el 1f-
quido o la paste & la parte del tabo 1, gue estd o tuata
2 la derecha del drgano obturador 8. I el nomento en que

-7-
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el electrolo 7 viene a aplicearse sobre el tabo, el rodi-
110 13 ha exmlsedo toda la materia 1f{gpida o pastosa
taem de ezta parta del ubo. B
) 48 uspod.ﬁvo mo-tmﬁo én perspectiva en

la figare 3, basedo en los miemos principios que el dis-
positivo segdn las figuras 1 y £, paro se aparts de d1
por elementos &e cetullm. '

Ie ﬁ.g. $ mmestra dos Wbos 1 y 1 lexos
de lfguido o paste e embalar, gue son aesplaz&dos pmeo .
paso de izguieria & derecha sobre la plm de electrodo
16, por medio de un 41sposi tivo de eportacidn, mo ind1-
ceo en el &ibujo, A la derecha so v una junta de eol-
Gefura temineda 17; el txbo ALvidifo en compartimentos
ez Jesplagedo més lejos por los rp@illou_tmaportaﬂ.or#a
i A. Orgmmos de soporte 19 sirven para sogtemer el tmbo en
®m camino hacia estos rodfllos trmaportadoma..

_ Lo mimno qus en la e:acucién segin las fi.
guras 1 y &, el "dpgano ob turad or B, en formx de placa,
esté nontedo oon deslizemiento sobre el soporte 6 del |
electrofo mperior, por mdio de una unidn en cola de mi.
lano‘. Ia parte inferior 20 del Srgeno obturaior estf he.
cha de ‘materiel d.ulmte‘. La forme en que: el érganc obtu-
relor 8 es desplazado hecia abajo, inlependientemente ge)
soporte 6, no esté indicala en la figurs 3. & este efecto
puede igualmente utiligarse una maspensién eléstioe en el
soporte, como en las figuras 1 y £, yoro si se desoa, de
pusde hacer uso fgualmente de un Aispositivo separsdo)
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hidrénlico o neumético, parer desplaszar el 5:5@10 8.

Doe varilias &1, estén £1jelas en el so-
porte 6 y estén unidas entre sf por una traviesa 88. &
€sta esté fijado un resorte 23 dsl tipo empleads corrien-
toerente para producir el cierre fe pusrtes, cuyo ressris
ejerce une presién hecle abajo sobre las dos verillas 24,
en cuyos extremos 1n£§ﬁ. ores hay fijados drgmo; de apo-
yo 26, que raeden déslizarse & lo largo &e ma parie: re-
bajeda £6 de lx placa de elegtrodo 16 y que hacen de co-
Jimetes del rod.f.llo 13.

- Bl funeionamiemto del aiepositivo aeg(n
la g, 3 corresponde el del 8isposttivo segin las fi.
garas 1 y 2, pero para mayor claridat serd efn desertto
brevemente,

Despufs de haberse efectanic el degplase-
miemto gredusl del tubo llemo, el érgemo obturador 8 es
primeremente degplegedo haoia ebajo, de forme gus obture
el mbo.. Xl soporte 6 del electrodo mmperior se despla.
se hacia sbajo, de mamera que el rofillo 13 mefe hacia
atréds pobre le parte 8e tubo gne descense sobre la pla.
on e electrods 16 y enpaje todo el 1fquido o la pasta
e esta parte, de menera que: este perte dsl tubo esté
completamente vacfa en el momento em gue el electroio
viene e apoyarse sobre alla. Por la aplicesién 86 ma
tensién d= alta frecuencia entre los dog electrodos, se
produce el calemtamiento dieldctrico de las paredes del
tubo, que son prensaedas la une contra la otra, y estas

- 9w
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paredes son aef soldiades uns cqnﬁm la otra, saglin el

‘sontorno determinafo por la forma del &lﬁct:m axp&.rio:.

KL drgeno obturador 8 y el soporta & s desplesen enton.
ces hecla arribs, despuds de lo cual se jrodnce un noevo
Gesplazemiento de los tubos 1 v 1/ por el dispositivo de
alimentaeidn, no mpnsent&dﬂ. v

“dends de la venta;j& que roe[(e en el bo-
oho de que la parte del tubo que debe ser soliada esté
siempre 1ibre dsl 1fguido o de la paste, el dispoettivo
Gescrito, gracias al emplec &e une place de electrodo
plana, presenta aan le ventaja &6 que puedem ser precti-
callzs incisiones, sin inoconveniente, en el tabo durente
la soldednra por cslemtemiento dieldctrico, por ejemplo
une: perforacidn, 1o que faciliteréd la seperacién e los
compertimentos del tubo". A este efecto, el elactroio m-
porior esté provisto de unm proyacoién en forma de cuchi.
1la roma que forme un saliemte de algunes ddoimes de mi.
1f{metro en el plano el elactrodo 7 ®s prensafe en el ma-
tariel Gel tubo dursmte la operaci6n de soldadura, de :ton-
ma gue prolusca en este altio un corte de este mtenax.
8 he comprobade que este procedimiemto es précticemente
imﬂuabh en el ccso en gue los electrodos de aoMuIn.
ra sirvan ignalmente pm rechazar el 1€quido o la pma.

La placa de elsctrodo, acbre la Que ae
llavea e1 tabo, no esg nacaseri o gus presente, como ge in.
dica en la ﬁg; 1, une parie quse forme electrodo, que
estd netamente definide y cuym forma corresponie a la
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del electrodo superi er. Puede mplewae tembién e gpeciel-
mente como electrodo inferior uns placs conaqgto:& qu
esté recubierte de materiel dieldeotrico, como por ejem.
plo, pertinax, con @l fin de evitar la pcr:goradaﬁn; Esta
forma de ejecucién presente la vemntsje de gque puede utili-
serse un tzbo de materisl termopléstico de menor espesor
pere embalar una materia dade, 0 ssa embalar para nn es-
pesor de parel deda, materias més diffciles de t:atar;
Por razin de la meyor separacién entre los electrodos,
6= neceserio sin embargo en este casc sumemtar la emsr.
gla de elta frecuemcia, 1o que tiene por efecto llevar
al electrodo superior a una temperatura p&a_elavada; Por
@gte hecho, conviene gue el electrolo mpsrior eatd re.
frigeraflo en ciertos casos, le {m puede Mrae, por
ejemplo, por medio de eire o de un 1£qumo elelante,

Le. iig. 4 mestra esquendticemente una
forma de ejecucién Gel aigpositivo, megin el invemto, en
la cual el rodfllo 13, que sirve: pmra la refpula!,.dn tal
1fquido o e la pasta, esté sostenido por medio de veri-
llas 87 § 28 por un drgeno 9, gue efeectie, ixrante el
movimiento desenjente d4el electrodo saperior, primero
un movimiento hacia abajo y & comtinuecién un movimiento
hacia atris“. Loe movimientos d=l 4rgano 29 pusden ser
Producidos por el mamido de los medios &e regulacidn que
80n nece sarios para el funcionemiento del dispod tivo
por via hidréulica o por via neuméﬁ.om.

En el caso de la forme de ejecucién re.

- 1] -
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presentede en le f1g, &, el movimiemto fel ro8ille 15
esté nndalo por el digpositivo de elimentectién, qm
slrve pare el desplasemiento gradusl del tubo 1; Ente
dispositivo de alimentecién eomprende un Srgeno 30, que
puede ser desplazado en veivén & 1o largo de la varille
2l y un segundo érgano 22, gue puede ser bajado sobre el
drgeno 20, de manera gue el tubo sea apretado entre los
drgenos 30 y 52. El tramsporte. del tubo remlia por a1

‘bacho de gue el digano 20 se desplasa primero hacte

etrés, despufs fe 1o oual los Srganos 20 y 22 cogen &1
tubo y @1 fzEane 50 == desplase de nuevo hacie Gelants,
junto con el tabo, E1 rofillo 13 esté ﬁjqdq”al drgeno
30 por medio Qs las verillms 33 y 34, de memere gue d.u,-
rante el movimiento de retorno del mcenismo de alimen.
tacién, el rofillo es errastraio sobre lm purte del tabo
gne esté dtueda detrds del Srganoc obinrador‘;como eeté
repregentelo esgueméticamente por las fleches, hey me.
dios previstos p@m levantar el rofillo darante el movi.
miento hmaia adelante del mucanisuo de alimentacién y
pere ejercer une presién hecie abajo sobre el rodfllo,
dureante el movimiento 8e retorno ds dicho m:caniamo;

Con el fin de evitar que sntre el frgano
obturadcr 8 v el roliillo 13 sex a@risionad& une centidel
e anmo 0 8e pasts gune no Imbiers si-.d.o comple temente
expulsada por el ro2ille feera de le parte e soller, €s
conveniente en tolas lms formae le ejecucién ilustradas,
proveer sl érganoc obturador e un vaciedo en el cusl ven.
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ga & a.lojaraé el rodillo en el momento en gue el érgamo
obturador he terminado s movimiento descendente. Este
veciedo estd designado por 25 en la ﬁg. 3. )
Esta solicitud, gue corresponde & la pﬂ»
sonteda en Holanda, el 3 2e Agosto de 1965, bajo el nd-
mro 199.444. g acoge & log bemaficios del artlmlo Bl

4ol vigente Estatuto sobre Propiedad mdnstrlal..

- 0w NOTA =0

s~ o ten P

Los punf:os de :lmrenci‘n nronia y nueva
que se pmaemtan para que sean objeto de esta Patente
2e Invencién en Espafia, por VEINTE efics, son los si-
guientess

- 12, = Procedimiento para el embalaje de’
1fquidos o pastas en recipientes de material termopids-
tico flexible, gue son obtemidos aplastam?o y soldendo
localmente un tubo lleno de 1fquido o de pasta a emba-
lar, de forma que se le divida en compartimeatos gue
son segnidamente separados unos de los otros, caracteri-
salo por que una cantided de lfguido o de pasta a amba~

- 18 -
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lar es emcarrafa, con ayuda de un érgano obturador, en
un compartimento efn abierto del tmbo, despuds de lo
ocusl es desplasado un Srgano de presién sobre le parts
del tubo st tueda detrds del érgano obturedor, sobre maa
placa de elactrodo plana, de forma gue empunje ‘hnei‘.a gtr‘da
el 1fguido o le pasta que ss encuentre allf, sienfo co-
locado a continuacidn un segunic electrodo sobre &fche:
parte del tubo, con el fin de efsctuar la sé'Madur-ai; |

g8, o Progedimiento gegin la reivindice.
ci.dn 1, carasterigado por gque ax el curso de la sonadn-
ra ss forman igualmente por calentamiento incielones en
les paredes dsl tubo premsedas una contra la otra, de
forme que los compartimentos pusfen ser fécilmentes seps-
refios unos d¢ otros.

82, - meposu:ivo pera la pnsreta on pric—
tica del promme-nto sogin la refvindicacidn 1 4 8, ca-
racterigado por una piaca de electrods plana, sobre la
que #o desplasze el tabo 1lemo de 1fguido o de peste, un
soporte pera un segunio elegtrodo de soldelura, 6l pual
esté dispue sto emfrents de dicha placa de electrodo y
puede ssr desplasado con relacién a ésta, un érgenc ob-
turajor dispuesto del lado de delants: de la place de _
electrodo y aospia-u‘ble; infependientemente de dicho so-
porte, y un Srgano de prestén of tualo Getrds del Srgemo
obturedor y desplmseble scbre la placa de elsctrodo, sir.
viendo egte &rgano de presién para rechaszar €1 1fguidoe o
les pasta; |

- 14 -
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4%, - Dispositivo segdin la reivin&iemién

3, camctori zado por gue el drga.no de prestén esté hecho
en forma de un rodillo gue se se hace rodar sobre lg partu
del tubo gue est& situada detréa del érgemo obturadox-

68, - Dispositivo segin las refviniica.
ciones 3 6 4, caractertsado por gque el drgenc de presién
esté unido con la aynda de palsnces articulafas al so-
porte del segundo electrodo y estd somatido a wna pre-
sién eléstica dirigida hacia abajo, da msnere que furan
te el movimiento dal ssgundo electrodo, dicko Srganoc e
desplezedo antomdticamente eobra la parte del tubo sftue
da detrds del érgano o'bhmaﬂ.or.

2, - Dispositivo segdin la reivma.iaacién

s 44, caracteruauo por que el drgano de presifn estd
mido por maio de palancas articulades &l disposttivo
de elimentacién del tubo lleno de 1fguido o de pasta, Qe
manera gque durante el movimiento de retorno de este u;i-
posi tivo, el Srgano de prestén sea desplezalo sobre la
parte del tubo gue estd of tuada detrds del Srgano obtu~
redor, |

78, - Dlepost tivo sogin la reiviniice-
oién 3 4 &, caracterigado por que el Srzamo de prestén
es llevado por un soporte aseparado, que efec tda, Guren-
te una parte convenientemente e:scogifa del etclo ds tra-
bajo, pnmro un movimiento hacia abajo y a continua.
cién un mmm.enf.o hacie utr&s.

82, - Pisposi tivo segﬁn una cualguiera

-
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de las reivindicaciones 3 & 7, caracterisedo por que el
drgano obturador coopera com una placa f1Jjade delamte
de la placa de el&ctrod.o,

93. - Dispoaitivo aegén une enaslqu.tm e
:lu reivindicact m: gas, caracteri sado por gue el 6».
gemo obturador estd montado con deslizemiento sobre el
soporte del segunio electroo por medio de une unidn en
cola de milano;

109, - mapouitin gagin le mvina.icacién
9, caracterisado por que el &rzano obturaior astd se-
pendido eusucmmte del soporte del segundo ele:stroao.

112, - Dispositivo segéin la retviniiea.
oidn 9, caracteriseflo por que el érgamo obturalor es ac-
olonado por un dispositivo hidréulico ¢ neundtico mepa-
rato,

182, - Dispositive ngén uns cualquiera
de 1&9 rdvino.ieacionsu 3 a ll, caracterisado por que:
le perte inferfor del 4rgano obturador esté hecka de me-
orial &lslmto‘.

130 ‘.;- mspost tivo a&gﬁn zne mlquiem e
lca mvinucacioms 3 a 12, caracteriszaio por que eI ép-
gao obturador esté provisto de un vactado, em el ocual
estd alojado el Srgano de presién, mtes de gue efectis
s movimiento hacie atr&s.

14‘2. - Dispoaitivo aegtin une mlqmu te
las reivindicecionea 3 a 18, caracteri gado por gue la pla~-
ca de elactrodo comprende un electrodo gus tiene la forma

- 16 =
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&e una placa, ouya forma no estd afaptais e la del stgun-
g0 electrodo y qus et recubierta de una cepe de matorial
d.alante. | -

152, - Pispestitvo segdn naa cxelguiere:
e las reivindicaciones 3 a 14, caractorisedo por gua el
sogundo electrodo esté provisto de proysgcolones en forme
ge enchillos romog que fomm ligsro ealiente sobre el
plano @e dicho electrodc y assguran ls formacifn de em-
talladuras en las pareles dsl tubo eplicadas une sobre
la otra‘.' ‘

1‘. .- mmmte y usposltivo pm
¢l embalaje de 1fquidos y pastas eu pateriel hmo;ﬂ.ix-
to0, | .

‘Tal y oomo se he descrito en la Memorie
(ue: axtecede, representalo en los dibnjos que s acome
Pefien y con los fines gue ee hen e:ap:aiﬂcaﬁo;

Enta mmoria consta de liecistiete hojes
tecrituc por una sola cm

Medril,
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