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ïm^a s o lic ite r

P A T E N T E  D Z  I N V E N C I O N

B a P A f A
por VELATA ados

a nombre de N*V* TBOHNISCBE RÆKam MAATSOHAPPU "ANTOMACd", 

entidad holandesa* estab lecida  en sin gel 100, Ámete r ia a , 

Holanda, por:

TMOEDIMIEHTO Y DISPOSITIF PARA EL EMBALAJE SA 

LiqCTIDOS Y PASTAS HE MATERIAL TERMOPLASTICO".
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ES. Layante an r e fie r e  a an procedimiento 

pera e l  embalage de líq u id os  y pastee en rec ip iea tee  de 

m ateria l term oplastico f le x ib le ,  qae aon obtenidos aplas­

tando y  soldando localm ente an tabe lle n o  dad liqu id o  o

qae son separados a oontinaecitdn anos da otros*

Eh an procedimiento conocido de es te  tip o , 

e l  sp ia at amiento dal tabe se hace por medio de lo s  eine* 

trodos de so Id  adara que desalagan a l miaño tiempo s i  l% gai-

5 pasta e  embalar* de forme qae se d iv id a  en compartimentos
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do o la  pasta a un lado y a otro da la zoca de soldadura# 

Pinato gao íaa parada# han sido asá preñadas planea la  

une sobre la otra, la  soldadura es realizada pe? calentar 
Manta eláctrieo del material que consti taya? al tubo+

Nata procedimiento presenta e l inc onveaiení^ da que sub- 
alata f  recuentemcnta ana paléenla da láquido e da pasta 

entre las paradas dal tubo que han sido prensadas ana 

contra la  otra# da suerte que la soldadura tiene gas he- 

carao a travos da asta pa léa la } da asta forma no as po- 
aibla obtañar ana soldadora satisíM  torta# especialmente 

al a l material a acabalar es alcalino#
aa conoce i  goal monte na procedimiento dal 

tipo tapadiieado# en ol anal al desalojamiento dad l i ­
quido o de la  pasta as afectando antea da la soldadora# 

con aynda de árganos da pnesián separados. Zatos árga­
nos egaetáma siempre un movimiento de cizalla, de man .̂ 
ra que la  pregit&í diaMnuye durante el movimiento activo 

da los árganos y snbaiste por lo memos fracaantaBanta 

ana peláosla da material láqmi&o o pastoso entra las pa­
redes dal tubo, que deben ser soldadas.

Hi invento tiene por objeto suprimir es­
tos inconvenientes.

S*g%a e l invento, ana cantidad del láqui- 
do o de la pasta a embalar es encerrada# con ayuda da 

un árgano obturador en un compartimento, aán C ierto  

dal tubo# despuás de lo  cual un árgaao de prasián aa 

desplazado sobra la parta dal tubo situada detrás dd

"* & **
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árgano obturador, sobra turna placa da electrodo plana, da 

forma que rechace hacia etráa a l líquido o la  peata qpe 

se encu^itra a l l í ,  atando situado un segundo electrodo 

a continuación sobre dicha parte del tubo, con e l fin  de 

6 efectuar la  soldadura*

una ven toga importante de esta procedi­

miento recide an e l hecho de que e l líquido o la  pacta 

puede eer rechazado a una distancia mayor que e l ancho 

de la  soldadura a efectuar, de manera que la  presión del 

10 material líquido o pastoso en e l recipiente a fabricar 

pueda aer regulada de ta l forma, que esta materia ne aea 

eapnleada al exterior, cuando se abre este recipiente. 

Preferentemente aa forman i  guai menta en­

talladuras por calor durante la  soldadura, en la s  patr^

16 des del tubo que son prensadas una contra la  otra, con 

e l fin  de fa c ilita r  la  separación de loa compar liman tos, 

B1 dispositivo para la  puesta en práctica 

del procedimiento eegón e l in veite está especial mente 

caracterizado por una placa de electrodo plana, sobre la  

SO que es desplazado e l tubo llano de líquido o de pasta, 

un soporte para un segundo electrodo de soldadura cuyo 

soporte está dispuesto enfrente de dicha placa de electro­

do y puede ser desplazado con relación a áata, un órgano 

obturador aispueato del lado de delante de la  placa de 

26 electrodo y desplazabla independientemente de este sopor­

te* y un órgano de presión situado detrás del órgano obtu­

rador y desplezable sobre la  placa de electrodo, strvieu-
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do este árgano de pretdán para rechazar e l lfqoido o la  

pasta.

3B. árgano de preaián está establecido pre­

ferentemente bajo la  forma de en rod illo , qae aa hace ro- 

B dar sobre la  parte del tubo al tetada detrás Ral árgano

ebtara&or. Rato rod illo  petado astea? anido mediante palan­

cas ar t i  caladas a& aborte del segando electrodo y estay 

sometido a ana presián elástica  d irig ida hade abajo, da 

manara qao dorante e l movimiento dad segando electrodo,

10 dicho rod illo  sea aat omáti oament e de aplazado sobre la

parte del tobo ai toada detrás del árgano obtarador. O bien 

e l rod illo  poede estas? fijado con ayada de palancas ar- 

ttcaladas a l dispositivo da llegada del tobo lleno de lá - 

qaido o de peste, de manera que dorante e l movimiento de 

16 vnelta del dispositivo de llegada, e l rod illo  sea despla­

nado sobre la  parte del tobo si toada detrás del árgano 

obturador. Analmente, e l rod illo  puede estar sostenido 

por un soporte separado, que efectáe, dorante ana parte, 

convenientemente escogida del c ic lo  de trabaje, primero 

M un movimiento hacia abajo y a centinaaeián un movimiento 

hacia atrás,

Zs ventajoso proveer a l árgano obturador 

de an vaciado en e l  que está alojado e l rod illo  al prin­

cipio de so movimiento hacia atrás, de manera qae impide 

86 que e l láquido o la  pasta poeda ser aprisionado entre e l 

árgano obturador y la  parte del tobo, que es aplastada por 

e l rod illo .

-  A -
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Conviene notar que cuando ae trata de 

ana placa Ae electrodo plama, debe entenderse por a lio  

tanto ana placa absolutamente plana, eemo ana placa Ae 

electrodo Ae la  que ciertas partas, por ejemplo, la s  

que corresponAen a la  forma AeL segundo elentroAo, for­

man un ligero  sa lien te; por ejemplo, Ae unas décimas Ae 

milímetro con relación zd resto Ae la  superficie Ael 

electroAo, que conserva, por tanto, ata embargo una fo r­

ma general plana. Hato puede juzgarse conveniente en 

ciertos casos. K1 roA illo  que sirve para expulsar e l l i ­

quido o la  pasta Ae la  mona Ae aolAaAnre Ael tubo, Aebe 

estar bocho entonces Ae un materi áL que tenga "aa elaa- 

ticiAaA suficiente, por ejemplo Ae cancho o an&ogo, 

para que su superficie pueda adaptarse a este ligero  

A es iive l, Ae manera qua se asegure, a pesar Ae todo, e l 

desplazamiento Asi ifquido o Ae la  pasta.

Otras particularidades y ventajas Ael 

invento rasad tartán Ae la  descripción Ae óiganos ejeam- 

plos Ae ejecución, que será dada a continuación con re­

ferencia a los dibujos que se acompañan, en lo s  cuales:

La figura 1 es una v is ta  esquemática late­

ral Ae un dispositivo para la  puesta en práctica Ael pro­

cedimiento segón e l invento.

La fignra A as una v i ata Ae frente Ael 

d ispositivo, segón la  ü g . 1.

La figura 3 es una v is ta  en perspectiva 

de un dispositivo que funciona segón loa  principios
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ilustrados en lata figuras 1 y 8# 2 3 0  1 5 0

La figura 4 muestra a sque miticamente otra 

ferma da e jecudin da un Ai ape attivo para la pomata en 

práctica d d  procedi miento, aagtùì e l indento, y

La figora 5 ama atra esquemiticamante toda- 

v ia  otra variante de ejecudán,

Bu d  di aperitivo ilustrada am las  d guras 

1 y 8, un tobo 1  ̂ lleno de lito id e  o de pasta a embalar, 

es llevado paso a paso (de derecha e izquierda) sobre ana 

placa de electrodo plana, constituida per ua soporte 8, 

un electrodo 3 fijado sobre is te , on cuerpo complementa­

rio  4 de material aislante, de manera que forma una aúpan- 

f id a  separi or plana, y  una placa 6, situada en le  cara 

de delante de la  placa de electrodo y hecha de material 

d  sdenta* La cara separi or del cuerpo 4 puado encontrar­

se evemtusl mente algunas dial ma a de milímetro mis baja 

gata la  de! electrodo 8,

Nafrante de dicha placa de electrodo se

encuentra un soporte 6, qua pueda ser desplazado con 

re i ad in  a esta placa y al cud a s ti fijado a l saguado 

electrodo 7, BEL soporte 4 puede ser desplazaíb) hada a^h- 

jo  por medios hidráulicos o neumiticos, de manera que 

lo s  electrodos 7 y 3 vengan a aplicarse contra laa pare- 

dea del tubo 1, que son prensadas una contra la  otra. Oh 

árgano obturador e, en f orma de placet, e c t i mentado con 

d ad i semiento sobre e l soporte 6 por ana adán en eróla 

de milano o aniioga. 81 árgano obturador 8 está aosteni-

- 6 -
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do por resortes 9, eayo extremo in fe r í or e s ^  fijado  

al árgano obturador y a l extremo superior a un árgano 

do apoyo lt^  que está anido a l soporto 6, Parante a l 

movimiento desoendente del soporte 6, e l árgano obtu­

rador e encuentra primero e l  tubo i ,  de manera que asta 

árgano, en cooperaeián con la  placa 6, sttaada enfrente 

de áste, ancierra ana cantidad dete minada do Ifg tid o  

o do pasta en la  parta dd  tubo 1, sttaada dolante (a 

la  izquierda) de estos elementos. Parante e l movimien­

to descendente n ltertor del soporte 6, san comprimidos 

lo s  resortes 9+

4 un lado y a otro del soporte 6 boy d is­

puesto nn sistema de va r illa s  11 y 14, gao está articn- 

lado en e l  soporte 6 y lle va  en su extremo un rod illo  

18, que está sostenido g ira torio  por e l extremo de las 

va r illa s  18. Bate rod illo  puede estar hacho, por ejemplo, 

de cancho o de nn material e lástico sim ilar. Resortes 14, 

fijados a va rilla s  16, que es tío  soldadas si soporta 6 

ejercen un empuje bacía abajo sobre las va r illa s  superio­

res U ,  la s  va rilla s  11 y 18 astán unidas una m otra me­

diante chamelas.

Durante e l movimiento descendente del so­

porte 6, despaáe de que e l árgano obturador 8 ha venido 

a hacer apoyo sobre e l tubo, e l rod illo  13 es obligado a 

desplazarse hacia la  derecha, de forma que rechace e l l i ­

quido e la  pasta a la  parta dd  tubo 1, que está situada 

a la  derecha del árgano obturador 8. BU e l momento en que

- 7 -
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#1 electrodo 7 viene a aplicarse sobra a l taba, e l rodi­

l lo  16 ba empulsado toda la  materia láqzida o pastosa 

Atara da asta parte del tubo.

n i dispositivo mostrado aa perspectiva Mi 

la  figura 3, basado en los mismos principios que éi d is ­

positivo aegán las figuras 1 y 8, paro se aparta de áL 

por elementos de deta lla .

la  ü g . 3 muestra dos tobos 1 y l  '  lsmos 

de lu c id o  o pasta a embalar, que son desplazados paso a 

paso de izquierda a derecha sobre la  placa de electrodo 

16. por medio da un dispositivo de aportarán, no indi­

cado en e l  dibujo. A la  derecha se vá ana junta de sol­

dadura terminada 17; e l tubo dividido en eamperttmántos 

as desplazado mis le jos  por los rod illos  transportadores 

18, asgamos de soporte 19 sirvan para sostener e l tubo en 

su camino hacia estos rod illos  transportadoras.

Lo mismo que en la  ejecacián aegán las ü -  

guras 1 y 6, e l árgano obturador 8, en forma da placa, 

está montado con deslizamiento sobre e l soporte 6 del 

electrodo superior, por medio da una cnián en cola de mi­

lano. La parte in fe r io r  30 del árgano obturador está ha­

cha de material aislante. La forma en que e l árgano obtu­

rador 8 as desplazado hacia ahajo, independientemente del 

soporte 6, no está indicada en la  fign ra 8. A esta efecto 

puede igualmente u tilizaras ana cuspen si án e lástica  en e l 

soporte, como en le s  figuras 1 y &, poro ai se desea, de 

paede hacer uso igualmente de un dispositivo separado^
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hidránlieo o neumático, pan^ desplazar e l árgsz&o e.

pos va rilla s  81, astéx fij^Las en e l ce- 

porte 6 y están anidas entre sí por ana trarinca 82. A 

ásta está fijado an resorte 23 del tipo empleado cerrión.

6 tomento para prodneir e l cierre de paertas, cayo resorte 

ejerce ana prestía hacia abajo sobre las des va rilla s  34, 

en cayos extremes in feriores hoy fijad os  árganos de apo­

yo 2B, qne pandee deslizarse a lo  largo de ana parte ra^ 

bajada 26 de le  place de electrodo 16 y gao hacen de co- 

1$ jin etes del rod illo  13.

351 fandenamiemto d d  dispositivo segán 

le  ü g . 3 corresponde d  d d  dispositivo segdn la s  f i -  

garas 1 y 2, pero para mayor claridad será aán descrito 

brevemente.

16 3)a^más de haberse efectaade e l  desplaza­

miento gradad d d  tabo lleno, e l árgano obtarader 8 es 

primeramente desplazado hada abajo, de forma qna obtare 

e l tabo. 30. soporte 6 d d  electrodo saperior se despie­

za hada abajo, de mamara qae e l rod illo  18 moda hada 

80 atrás sobre la  parte de tnbo gas descansa sobre la  pla­

ca de electrodo 16 y empaja Indo e l  ifga id e o la  pasta 

de esta parte, de manera qaa este parto del tabo está 

completamente vacfa en e l momento en qoc eL electrodo 

viene a apoyarse sobre e lla . Por la  ap licad  án de ana 

28 tenaián de a lta  frecuencia entre lo s  dos electrodos, se 

prodnce e l calentamiento d ieláctrico de las paredes d d  

tabo, qae son preñadas la  ana contra la  otra, y catas

"S
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Peredas a on aaé soldadas uns centjKA la  otra, eegén a l 

contorno determinado par la  forma deL electrodo saparior, 

&  ôr^no obtnrador 8 y ad soporte 6 sa desplazan en torn­

ees hada arriba# despaja de lo  cnal se produce un nœvo 

8 desplazamiento de los tabes 1 y l f  por e l dispositivo de 

alimentación, no representado,

Además de la  ventaja qoe M sids en a l he­

cho de qaa la  parte del taba qoa debe ser soldada está 

siempre lib re  del ifqnido o de la  pasta# d  dispositivo 

10 descrito, gracias al emplee de ana placa da electrodo

plena, presenta aan la  ventaja de gas pas&aa ser practi­

cadas incisiones, sin inconvéniente, en a l tobe dorante 

la  soldadura por calentamiento d ie léc trico , por ejemplo 

ana perforación, lo  qas fa c ilita ré  la  separación da loa 

16 compartimentes del tubo, A asta a fecto, a l electrodo sa- 

parior está provisto da ana proyección en forma de enchi­

n a  roma gae forma un saliente de al ganas décimas da mi- 

léaatro en e l plagio del electrodo y as prensada en a l ma- 

tsria l del tnbo daraata la opa ración de soldadera, da fon- 

60 me que prodazca an asta s it io  an corte de asta m aterial, 

6a ha comprobado qme este prooedimiemto as préctieasenta 

irraaüzabla en e l  oseo mi qne los electrodos da soldad- 

ra airvasi igualmente para rechazar e l léqctido o la  pastan 

La placa da electrodo, sobre la  gas se 

86 13ava tubo, no as necesario que presente, come se in ­

dica en la  ü g , 1, ana parta que forme electrodo, que 

aaté netamente definida y coya forma corresponde a la

- 10 -
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del electrodo snperi or, Pnede emplearse también eppe^L^L- 

mante eomo electrodo in ferio r ene place c ondee tora qae 

esté recnbierta de material d ie léctrico , como por eje¡m- 

plo, pertinaz, con e l fin  de ev ita r la  perforación, zeta 

forma de ejecución presante la  ventaje de que puede n t ili-  

aarae an tabo de material termopléstico de menor espesor 

pera embalar ana materia dada, o sea embalar para nn en- 

pesor de pared deda, materias más d if íc ile s  de tratar.

Por razón da la  mayor separación entre los  electrodos, 

as necesario ain embargo en este case enmantar la  esasn- 

g%a de a lta  frecuencia, le  qne tiene per efecto lleva r 

el electrodo saperlor a ana temperatura más elevada. Por 

este hecho, conviene que e l electrodo superior esté re­

frigerado en ciertos casos, lo  que pnede hacerse, por 

ejemplo, por medio de a ire o de nn ifquido aislante.

La f ig ,  4 maestra esqnemétic amen te ana 

forma de ejeemeión daL dispositivo, segén e l invento, en 

la  cual e l  rod illo  13, qne sirve, para la  repulsión del 

léqnido o de la  pasta, esté sostenido por medio de vari­

lla s  27 y 26 por nn Órgano 29, qne efectéa, Airante e l 

movimiento descendente dei electrodo saperior, primero 

an movimiento hacia abajo y a continaaeióm an movimiento 

hacia atrés. Loa movimientos del órgano 29 pueden ser 

prodneidos por e l mando de los medios de ragnlación qne 

necesarios para e l fnaelonamientc &<gL dispontivo 

por véa hidrénlica o por véa nena^tica,

*n e l caso de la  forma de ejecación j%-

11 -
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presentada en la  f ig ,  6, e l movimiento del ro ti I le  13 

está m en ile per e l dispositivo de alimentadán , qns 

sirva pare e l deaplesedento gradasi del tubo l .  Rete 

dispositivo de alim entadla comprende en árgano 30, qne 

C pccde ser desplanado en vaivén a lo  largo de 3^ v a r illa  

31 y  nn aqgan&o árgano 32, qae paede ser bagado sobra e l 

árgano 3$, de mamara qme al tnbo sea apretado entre les  

árganos 3$ y 32. KL trsmeporta dei tabe re s tita per d  

jhaebo da qae e l árgano 30 aa desplané primare hada 

10 atrás, despaáe da lo  eaal le s  árganos 30 y 32 cagan e l 

tabe y  od árgana SO aa de spicca de noevo hada delante, 

gante con e l tnbo. 31 rod illo  13 está fijado a l árgano 

30 por medio de las va r illa s  33 y 34, de manera qua do­

rante e l movimiento de retorno del meconismo da *H 9**t- 

13 taeiám, e l rod illo  es arrastrado sobre la  parte del tabe 

que está situada detrás dad árgano obtarador, Como está 

representado eaqnemáticamente por les  flechas, hoy me*, 

dios previstos para levantar e l rodi H e darante el movi­

miento hade adelanta del accani seo da alimentadán y 

80 para egereer ana praaián hada abago aobra e l rod illo , 

darante e l movimiento de retorno de dicho mecanismo,

Con e l fin  de ev ita r qne entre e l árgano 

obtarador 6 y e l rod illo  13 sea apri si onada ana e enti dad 

de láqai&o o de paste qp.e no bebiera sido completamente 

26 eagmleada por e l rod illo  faara de le  parte a ^ ld a r, as 

conveniente en todas les  formas de egecncián i  lastradas, 

proveer e l árgano obtarador de an vedado en e l cad  ven-

- 12 -
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ga a alojaras s i rodillo  en e l momento en qne e l  ^rgamo 

obturador ha terminada aa¡, movimiento descendente. Este 

vedado *at% designado por 35 en la  f ig . 3.

Bate solici tud,, que corresponde a le  pre- 

6 sentada en Holanda, el 3 de Agosto de 1955, bajo el nu­

mero 199.444, se acoge a los beneficios del artícu lo 51...... ¿
del vigente Batatato sobre Propiedad Ihdnstrial.

- O -  B O T A  -  O -

Eoa pontos de invención preda y nao va 

10 que ae preaentan para qne aesn objeto de a ata Patente 

de Baveacián en Bcp^a, por VBBHTB; aHos. non loa ai- 

gnientea:

lo . -  Procedimiento para el embalaje de 

líquidos o pastas en red  pian tes de material termoplía- 

15 tico  fle x ib le , qne son obtenidos aplastando y soldando 

localmente un tnbo lleno de líquido o de pasta a estba- 

la r . de forma qne se le  divida en compartimentos qne 

son segnidananta separados anos de loa otros, caracteri­

zado por que una santidad de líqnido o de pasta a amba-

- 13 -
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la?  es amearrada, can ayuda de un árgano obturador, en 

en compartimento asín abierto A d  tobo, despaáa de lo  

end es desplazado un árgano de presián sobre la  parta 

Ad tubo situada detrás Ad árgano ob tarad or, sobre ana 

8 placa de electrodo plana, Ae forma que empuje hacia atrás 

e l láquido o la  pasta que se encuentre alU f, siendo co­

locado a con^muacián un segando electrodo sobre diche 

parte d d  tubo, con e l fin  Ae efectuar la  soldadura*

20. -  Procedimiento según la  reivindíca­

lo cián 1, caratterisado por que en a l curso Ae la  soldadu­

ra se forman igualmente por calentamiento inciatonas en 

la s  paredes Ad tubo prensadas ana contra la  otra* Ae 

forma que loa compartimentos puedan ser fácilmente sepa­

rados unos da otros.

18 3s. -  D ispositivo para la  puesta en prác­

tica Ad procedimiento según la  ratvtndicacián 1 á B, ca­

racterizado por una placa de electrodo plana, sobre la  

que se de splaza e l tubo llano de l f qui do o Ae pasta, un 

soporte para un segundo electrodo de soldadura, e l cual 

83 está dispuesto enfrente de diche placa Ae electrodo y 

puede ser desplazado con retacián a ásta, un árgano ob­

turador dispuesto del lado de delante de la placa de 

electrodo y desplazable independientemente de dicho so­

porte, y un árgano de presián situado detoís del árgano 

28 obturador y deaplazable sobre la  placa de electrodo, Sir­

viendo esta árgano de presián para rechazar e l liquido o 

la  pasta.

14 -
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4*. -  Di ape attivo sogAn la  raivindieaaiAaL 
carne tori zŝ to pop qne al àrgano de presi Ai esM becho 

en forma da nn rodillo qne aa baca rodar sobra la parta 

dal tabe qtta est4 si t cada detréa dèi àrgano obtnrador^

6 3c, -  Dispositivo sagdn las ra ivi^ tica .

eioaea 3 ^ 4, earaotazizado pop qne a l àrgano da presi Ai 
aat4 amido con la  aynda da palancas articnladas al ao- 

popta dal segando elactrodo y a .té  aomatido a ama pra- 

ci^a a loetica  di rigida bacia abaio, da menerà qne dnran- 

10  te a l mevimiamto dal segando elactrodo, diebo àrgano sea 

degplazado antom^ticamante aobpa la  parte del tabe aitaci 

da detrae dal àrgano ob tnrador,

6", -  Dispositivo eeg%n la reivindicaoi^n 
3 ^ 4, c arac tori cado pop qua a l àrgano da presi^n astd 

16 amido por medio de palancate articnladaa al dispoeitivo

4a a li mentaci Ai dm tubo nano da ifqnido o da pasta, de 

stasera qne dorante a l morimiento da petopno da asta din- 

positivo, a l Argano da prastAi aaa desplazado sobra la  

yurte dm tnbo qne estA sitnada datrAs dm àrgano ob te­
ga rador^

yo.  ̂ Dispoattivo sagén la  pmvindisa- 
ci Ai 3 4 4, ceme teri sedo por qne el Argano da prest Ai 
a a llavado por nn soporte aaparado, qne af ec tAa, duran­
te nna parta cwveaient amente aacogida dm aiolo da tra­

ce bajo, primaro un movimiento bacia abaio y a continna- 
ciAi nn movimtento bacia atrAs,

ec, -  Dispositivo eegéa nna cnalqniera
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6* las reivindicad  ona a 3 a 7, caracterizado por qas a i 

àrgano obturador coopera con ana placa A jada dalmate 

da la  placa da electrodo.

9°. -  D ispositivo segón ana cualquiera da 

S la s  reivindicad oaas 8 a a, caracterizado por que a l àr­

gano obturador está montado con deslis amianto sobra al 

soporte dad segando electrodo por medio da ana anión en 

cola da milano.

loa. -  D ispositivo segón le  reivindicación 

10 9, caracterizado por que e l órgano obtarador eató aate-

pendido elásticamente d d  sporte dal erando electrodo.

l io .  -  Espo attivo segón la  r d  vindica­

d le  9. earaetarisado por que e l órgano obtarador es ac­

ci onado por un dispositivo hidrónüco o naamótico sepa­

ro redo.

Ido. .  E spositivo  angón ana cualquiera 

da las reivindicad ones 3 a 11, earaetarisado por qaa 

la  parte in fe r i or del órgano obturador está hecha de ma!- 

teriaL ai sienta.

^  130. -  E spositivo  aegón ana cualqniera da

laa rat vindicaciones 8 a 12, caracterizado por qne di ór­
gano obturador eató provisto de nn vaciado, en e l cnal 

astó alojado e l  órgano de presión, artas da que afcctóa 

86 sa movimiento hacia atrás.

143. -  E spositivo  según ana caalqaiara de 

la s  reivindicad anas 3 a ID, caracterizado por que la  plac­

ea de electrodo comprende nn electrodo que tiene la  forma

-  16 -
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6+ ana placa, oaya f  cama no e stá adaptada a la  Ad  segan­

do electrodo y qao está recabarte de ana cepa de material 

aislante*

18 a. .  B ispodttvo aegán ana caa^qalera 

de las reivindicaciones 3 a 14, carao tari sedo por qme d  

segando electrodo está provisto de propase! anea es forma 

da cachi lío s  romos già io  man ligero  saliente sobre e l 

plano de dicho electrodo y a segaran la  i  ormaci án de ea- 

telledaras en las pardas del tabo aplicadas aaa sobre 

la  otra*

16o. ^ procedimiento y dispositivo pera 

e l embaíale de lfqni&os y paetas en material temopláe. 

tico*

1S1 y como se ha descrito en la  Momería 

lee  antecede, representado en lo s  aibnjoe qpe se acom­

pasan y can lo s  finca %ne se han especificado.

Tata Memoria consta de d iecis iete  hojas 

escritas por ana sola catra.

Madrid,
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