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P A T E N T E

D E * 230106
I N T R O D U C C I O N

a favor de MEDICIONES INDOS TRIALES, 3. A., entidad espa­

ñola, dom iciliada en Barcelona, c a lle  Diputación, '¿44, por 

"PERFEC C IONAIv'íIE l'IT OS EN LA PABRICACION DE SEGMENTOS PARA 

EMBOLOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a unos, p erfecc io ­

namientos introducidos en la  fabricación  de sementos para 

émbolos, especialmente para motores térmicos, mediante cu­

yos perfeccionamientos se consiguen varias e importantes 

5. ventajas con re la c ión  a las ejecuciones corrien tes, asegu­

rándose un buen funcionamiento de dichos segmentos, con un 

máximo c ie rre  o a juste y un mínimo de desgaste de las §o- 

nas de fr ic c ió n , todo lo cual im plica un mejor trabajo y 

un aumento de la  duración de estos elementos.

10 Como es sabido, los segmentos de la  olase que com-



M

!'S

5.

10.

13.

20,

23.

-  ’¿ -

„ , a ^ iu o a  expansibles r a d i a n t e  y medios 
prended uno o runa a n illo s  P ^

i »  debida posición diciios an illos  en 1 para mantener en la  deoiaa pos |
P c r i n a r  la  deseada expansión,
garganta del émbolo y para provocar la  de

„ . en , eM ra l ,  resultados sa tis fa c to r io s  en e l  |
fcan dado, en o,ener _n „  de oombustión {
t r c ld e l a ceite  en los motores de euplosidn ,

t  a -in  embargo, los  segmentos de este t ip o  usuatoen •
interna, a i »  " /  lo o o n w li . a t . . .  gue son;
te  empleados presentan tres  g j

a) El elemento expansionado! de los am - •

tomado por un f l e j e  e s t i c o  po ligonal * .  ee apoya P «  j
determinados puntos, re g ia m e n te  espaciados, soore o 

i0  de ia  garganta del émoolo, descansando tam ién  por pun­

tos debidamente d istribu idos soore e l  o los  a i l l o s ,  oom 

se comprende nado gue la  íuersa expansiva se e jerce s o 

.  determinados puntos de los a i l l o s ,  en a f e l i o s  e i is -  

te  un axoaso de presión, la  cual, en cambio es °

en las sonas intermedias, provocando esta desigual oís n
, 4-an+n ptl los an illos  como en 

bución un notable desgaste, tanuo

la  pared del c ilin d ro ;
b) leda ves iue los elementos expana leñadores

apoyarse contra e l  fondo de la  garganta a e l ómoolo para
crq-iaT bacía e l  ex te r io r  y teniendo en e je rcer su presión rad ia l Hacia ex

cuenta gue no ex is te  una profundidad .'standard» para ta­

les  gargantas, s i  éstas sonr estivam ente su p e r íten les
. , ovnpqíva por parte de aquel e le -  3e e jercerá  una presión excesiva poi i~

, Dio expansionador, mientras gue s i  dichas gargantas son 

* »  profundas, la  presión sobre los  a i l l o s  puede resu l-

■Jrar insu i'ic ien te, y
c) Excesivo consumo de ace ite , es pee raímeme en

lile

■ . . ’ i,
■i. , J
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motores de automóvil en los que aparece la  condición de 

a lto  vacio , ¿ata gran consumo se debe a l hecho de que e l 

aceite ex istente en e l  fondo de la  garganta, detrás del 

segmento, es despedido liacia fuera a través de los espacios 

existentes entre e l segmento y los lados de la  garganta, 

particulamnente e l s'aperior.

iodas estas d ificu ltades  funcionales quedan e l i ­

minadas con los perfeccionamientos ob jeto cíe la  invención, 

ya que se consiguen una regu lar rep artic ión  sobre e l  o loa 

a n illo s , siendo posib le u t i l iz a r  gargantas de d is tin ta  pro­

fundidad y evitándose la  sa lida  del a ce ite  a l.a lcanzar un 

completo c ie rre  de la  garganta correspondiente.

Esencialmente los mencionados perfeccionamLentos 

oonsisten en construir los segmentos dotándolos de un ele­

mento espaciador, auto—expansible, que se sitúa entre los 

anillo s  correspondientes, los cuales, de esta manera, se 

mantienen equidistantes. Este elemento no precisa de apo­

yo sobre e l fondo de la  garganta del émbolo para ejercer 

una acción rad ial hacia e l exterior sobre e l  o los anillos 

citados, estando formado por un aro de sección en "ti» con 

u¿a se r ie  de en ta llas alternadas y eon los bordes debida­

mente curvados para e je rcer  un efecto  de resorte  contra 

los an illos  alojados en la  garganta.

Para la  mejor comprensión de la  presente memoria 

descrip tiva , se acompañan unos dibujos en los uue, tan 

sólo a t i tu lo  de ejemplo, se representan varios casos prác­

ticos de rea liza c ión  de los perfeccionamientos mencionados.

En dichos dioujos, la  figu ra  1 es una v is ta  en pers—
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peotiva de un segmento a base de dos an illo s  y un elemento 

intermedio espaciador auto-expansiule; la  figu ra  2 corres­

ponde a un d e ta lle , a mayor escala, de esta pieza anular 

intercalada; las figu ras 3 y 4 son otras tantas secciones 

que explican la  forma do actuación de l segmento; i  las f i ­

guras 5 a, 16, muestran otras formas de ejecución de segmen­

tos fabricados de acuerdo con los mismos perfeccionamientos.

$1 elemento de c ie rre , que puede estar constituido 

por uno o dos a n illo s  planos aciertos -1 - y -2 -, comporta 

siempre un a n illo  espaciador auto-expansible -3 -, obtenido 

a case de una t i r a  m etálica que se dobla para que adquiera 

una sección en "ü ", con unos oordes divergentes -4 -. 2n 

esta pieza -3 - se practican unas escotaduras alternadas 

-3 -, las cuales abarcan totalmente una délas caras la tera ­

les  de la  aludida p ieza -3-, mientras que por la  otra que­

dan aproximadamente a la  mitad de la  misma.

üste elemento —3—, de forma anular, o frece una ac­

ción de resorte que se comprende examinando las figuras 

3 y 4, en las que se indica un émbolo -6 -, con la  corres­

condiente garganta —7—. Centro de ésta quedan alojados 

los an illos  -1 - y -2- equidistanoiados por e l  elemento -3 - 

a.l cual, gracias a la  in c linación  de sus condes -4 -, man­

tiene a aquellos en constante contacto con la  pared del 

c ilin d ro  -8 - . Cualquier movimiento transversal del émbolo 

-6 - dentro del c ilin d ro  -8 -, y, por tanto, toda variación  

en la  separación de paredes entre ambos, quedan compensa­

dos automáticamente por e l  aro e lá s tico  expansicle -3—, c ti 

ya e la stic id ad  y facu ltad de retorno son completas y p  rmi-



■fce-i e l  que los ¡anillos -1 - y -2- puedan desligarse dentro 

de la  gargarita -7-* (figu ra  3) venciendo la  tensión de los 

bordes -4 -, asi como s a l ir  impulsados por estos últimos 

(figu ras 4 ), adaptándose en todo momento a la  holgura 

5. ex istente entre c ilin d ro  y émbolo.

De oido a la  estructura del aro -3 -» la  expansión 

es rad ia l, con lo  cual los an illos  -1 - y -2 - ejercen  so­

bre e l c ilin d ro  -8 - una presión constante y uniforme. DI 

elemento -3 - e je rce , además, a misión de espaciador, mante­

lo. niende permanentemente equidistanciados los  an illos  -1- y 

-2 -, contra los que presiona en ambos sentidos a través de 

las dos ramas del p e r f i l  Bn "U". Xas aberturas -5 - que ocu­

pan toda la  extensión de la  pieza, tienen la  misión de de­

jar paso a l ace ite  recogido de la  pared del c ilin d ro  -8- 

15. cuyo aceite se d ir ig e  hacia la  parte in te r io r  de la  gar­

ganta -7-, desde donde es conducido hacia, e l  cárter por 

las perforaciones o drenajes usuales practicados en e l  ém­

bolo -6 -.

E l desarro llo  de la  t i r a  a base de la  cual se ob- 

20. tiene e l  aro -3 -, puede apreciarse, con lig e ra s  d iferen­

cias, en las figu ras -11-, -13- y -17-, en las que se ve 

la  situación y dimensiones de las escotaduras -5 -.

En las figu ras 5 a 9, se reijresentan otras re a liza ­

ciones del elemento espaciador-expaneionador -3 -, las cua- 

25. les  afectan únicamente a. la  forma de los bordes curvados

-4 -. E l desarro llo  de la. p ieza -3 - de la  figu ra  9 se apre­

cia  en la  figu ra  11. E l modo de actuación de estas variantes 

es idén tico  a l  explicado anteriormente, cabiendo sólo seña-
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10.
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la r  que las puntas -15- determinan un mejor apoyo del aro 

-3 - oontra e l  fondo de la  garganta -7 -.

Las figu ras 10 a 12 muestran otra  ejecución basa­

da en e l mismo princ ip io  constructivo. ^n ellsif e l  ^  ea_ 

paciador-expansionador -3 -, ha sido obtenido a base de una 

t i r a  m etálica en la  que se han señalado varios dobleces para[ 

conseguir una p ieza laminar de sección en '«8'», con un bor­

de extremo doblado -4 - y otro l is o , para actuar e l  prime­

ro, contra la  a r is ta  del a n illo  -1 - y obrar e l  segundo de 

a n illo  fraccionado - 2 '- .

L l  elemento -3 - posee la  estructura que muestra la 

figu ra  14 y su forma de trabajo se deduce de la  observación 1i"
de la  misma, o sea que en lineas generales coincide con e l  : 

antee explicado, excepto que una de las extremidades de d i-  j 
cho espaciador-expansionador obra directajílente de a n illo .

En la  ejecución representada en las figuras -13- \
a 16 e l  elemento equ idistandador -3 -  presenta la  notable 

d iferen cia  de que está constitu ido por una pluralidad de 

an illas  dispuestas axialmente, las cuales se elevan sobre 

tramos intermedios -16-, ya que han sido conformados par­

tiendo de la  t i r a  m etálica que muestra la  figu ra  17. Gomo 

se ve en la  figu ra  18, además de retener los an illos  -1- 

1 ~2~* los tramos planos -16-, que quedan situados en la  

parte interna, vienen a apoyarse sobre e l  fondo de la  gar­

ganta -7 - . la  presión obtenida sobre los a n illo s  -1 - y -2 - t 
es uniforme, a l igu a l que su distancia, proporcionada por | 

e l p e r f i l  ondulado del separador —3—. j;

la  única d ife ren c ia  que media con las ejecucio-
■

i



nes anteriores es tr ib a  en la  orien tación  de los puentes 

u ondulaciones, sin  que e l lo  a fecte  a l comportamiento 

mecánico d e l conjunto.

los perfeccionamientos descritos pueden resumirse 

5» de la  sigu iente manera:-

Construcción del s ie n to  dotándolo de un elemen­

to  espaciador-expansdonador qae coopera con uno o con dos 

an illos  de fr ic c ió n  que lian de l la lli rae en contacto con la  

pared del c ilin d ro , cuyo elemento se obtiene a base de una 

10 . t i r a  m etálica debidamente recortada y doblada para determi­

nar un aro e lá s tico , de sección en -'*IT», en "C" o en "S", 

cuyos extcemos, convenientemente preparados para e jercer 

una e fe c t iv a  presión, son los destinados a impeler a los 

an illos  para su sa lida  y oontacto con e l  c ilin d ro , pose- 

15 . yendo e l  elemento intercalado re fe r id o , e l  cual se coloca 

con sus an illos  en la  garganta correspondiente del émbo­

lo , unas aberturas adecuadamente d istribu idas para dar pa­

so a l ace ite , que, recogida de la  pared del c ilin d ro , ha 

de ser enviado a l fondo de la  garganta y desde ahí, a tra - 

20. véa 1111 conducto de drenaje, hacia e l  cá rter.

Ser-án independientes del ob jeto de la  invención 

los m ateriales, formas y dimensiones de los segmentos con­

cebidos de acuerdo con los presentes perfeccionamientos, 

siempre que las variaciones que se introduzcan no afecten 

25. a su esencialidad.
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3e reivindica como o'oDeto de la  presente patente ;

5I
de introducción:- ?

1 . perfeccionamientos en la  fabricación de segmen­

tos para émbolos, que ae caracterizan esencialmente por éL 

heclio de formar aquéllos a base de un aro elástico obteni­

do de una t ir a  metálica, en la  que, por medio de recortes 

y doblados convenientes, se forma una pluralidad de puen 

tes de sección en "ü", consecutivos y provistos de una se­

rie  de escotaduras que transcurren desde una cara a la  

opuesta de tales puentes, en los cuales se definen además 

unas bordes ligeramente divergentes que cooperan con uno 

o dos anillos planos abiertos que constituyen en segmento 

propiamente dicho, an illos que, juntamente con e l aro refe­

rido, que obra de espaciador y expansionador de los mismos, 

se introducen en la  correspondiente garganta periférica  

del émbolo, de la  que sobresalen permanentemente sometidos 

a una presión elástica por efecto del elemento que se in­

terpone entre e llos, los cuales por su colocación dirigen 

e l aceite recogido en la  pared del cilindro hacia la  gar­

ganta que lo enviará a l cárter.
2. Perfeccionamientos en la  fabricación de segmentos| 

para émbolos, según la  reivindicación anterior, que se ca­

racteriza por e l hecho de que e l elemento espaciador-ex- 

pansionador que actúa sobre e l  o los anillos friccionado- 

res se obtiene a base de una pieza de fundición dotada de 

unas cavidades distribuidas, que quedan dirigidas hacia



d del cilindro, montándose en la  parte trasera de 

la  58X6 . lin resorte laminar poligonal,
« * •  elemento in te r n a s te, ^  ^  ^  mencionada j

en cuyas zonas de con ac o ^  1q0 ^  Han de !
«  pravén unos doolados o pastad^ 1 ^  aut, en ^

, „-i borde de los anillo , <1
obrar contra , 6n un ladeamiento que deter-
mismo tiempo que una inems , . ,
lia Q -u„ de ser enviado, a

, , . pr0 r,ara e l aceite que da de mina un oierre p , ■ pa gar-
través de las atentaras del elemento anular hacia 

ganta del émoolo para pasar a l ' * * » ■  4.  3egmen-
3 Perfeccionamientos en la  la

i lías reivindicaciones 1 7 2* <3.ue se
tos para émbelos, según doblados

eterizan por e l beodo de prever en los dora
r i j s e r i s  de P in tes  sucesivos en que queda dividido e l 
oe lasaras a * inflexionas extremas
„ „  espaciador y expansionador u ^  Un

s murtas, previstas todas e llas ¿-ara 
y unas puntas, pr ^  ^  garganta del émbolo,
?unto de apoyo contra „
Obteniéndose los salientes propio ae aiue P

inflexiones con s i propio recortado da

a partir de la  cual se forma e l citado aro.
-fat>rica.ci6n de aegmen

4. perfeccionamientos en la

, n según las reivindicaciones 1 a 3, iue
tos para ém.oolos, según metálica ba-
caracterizan por e l úecüo de darse a
se la  anchura suficiente pera que pueda en e lla

se ^  doblado compuesto *u* determine un doolado 00 J

nial respende a una seccién en -B» de los g e n t e s ^

vos asi obtenidos, practicémose en uno de los oo ^

esta pieza e l oportuno doblado para ejercer presi
de los anillos planos dsl segmento, mientras que

230106

tra  uno
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e l  "borde del tramo restante es recto y suficientemente 

amplio para actuar directamente de a n illo  fraccionado.

5. perfaccionamientos en la  fabricación  de seg 

mentos para émbolos, según las reiv ind icaciones 1 a 4, que 

se caracterizan por e l  hecho de que los puentes en que qu 

da d iv id ido e l elemento espaciador-expansionaüor de los 

an illos  del segmento se sitúan en sentido transversal y 

con sus bordes doblados de modo que ocupen las partes a l­

tas e in fe r io r  del fondo de la  garganta, quedando previs­

to  e l estructurar estos elementos de modo que sus patmtes 

afecten e l contorno de an illas de e je  longitud inal, igua l­

mente dotadas de las oportunas escotaduras y con sectores 

de enlace de mayor longitud para apoyarse contra todo e l  

fondo de la  garganta y e je rcer presión, por sus term inales,

sobre los an illos del segmento.
g. perfeccionamientos en la  fabricación de seg­

mentos para émbolos.
La presente memoria consta de diez hojas fo lia ­

das, escritas a máquina por una sola oara.

Barcelona, a 24 de ju lio  de 1956.
ÍUNBECIONES INIXJSTHIA1ES, S.A.
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