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10.

PATENTE

INTRODUCCICHN

a favor de FUNDICIONES INDUSTRIALEI, 3. A., entidad espa-
fiola, domiciliada en Barcelona, calle Diputacioén, 244, por
"PRRAFHCCIOITALITEIITOS &N LA FABRICACION DI SEGIENTOS PARA

EFBCLOS .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente &nvencién se reliere a unos perfeccio-
namientos introducidos en la fabricacién de sementos para
émbolos, egpecialmente para motores térmicos, mediante cu-
yos perfeccionamientos se consiguen varias e importantes
ventajag con relacidn a las ejecuciones corrientes, asegu-
réndose un buen funcionamiento de dichios segnentos, con un
néximo cierre o ajuste y un minimo de desgaste de las go-—
nags de friceidn, todo lo cual implica un mejor trabajo ¥y
un sumento de la duracién de estos elementos.

Como es gabido, los segmentos de la clase que com-
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prenden uno © m&s anillos expansivles radialmente ¥ medios
para mantener en la debida posicidn dichos anillos en la
garganta del émbolo y para provocar 1a deseada expansién,
pan dado, €n general, resultados gatigfactorios el el con-
trcldel aceite en 10s motores de explosién ¥ de combustidn
interna, sSin embargo, 108 gegmentos de este tipo usualmen—
te empleados presentan tres graves inconvenientes, que gon;
4a) w1l elemento expansionadolr de los anillcs esté
formadc por Wil fleje eléstico poligonal gque ge apoya por
deterrinados puntos, regulermente cspaciados, gobre el flon-
do de la gargante del émiolo, descansando tamolén por punis
tos debidamente digtriovuldos sovbre el o lcs anillos. Jomo
se comprende dadc Jue la fuerza expansiva de gjerce sblo
en determinados puntos de los anillos, en ggquellos exis-—
te un exceso de presién, la cual, en canbio €8 deticiente
gn las zonas intermedias, provocando esta desigual distri~
buecidén un notable desgaste, tanto en los anillos como S

1la pared del cilindro;

b) Toda vez gue 1oS clement os expansionadores deben -
apoygarse contra el fondo de la gargaanta del éumoolo para
ejercer su presién radial hacia el exterior y teniendo en
cuenta gue no existe una profundl dad "standard" para ta—~
les gargantas, gi éstas sonxéelativamente superficiales
se ejerceré una presidn excesiva por parte de aguel ele-—
mento expansionadoT, mientras gue si dichas gargantas son
muy profundas, la presion gchre 1os anillos puede regul-
Yar ingaficiente; ¥

¢) Bxcesivo consumo de aceite, especialmente en
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motores de automévil en los gue aparece la condicibin ae

alto vacio. Lste gran consumo se debe al heciho de Lue el
aceite e.dgtente en el fondo de la garganta, detrds dél
seguento, es despedido hacia £uera a través de los espacios
existentes enbtre el seguento y los lados de la garganta,
particularmente el superior.

Todas estas dificultades funcionales quedan eli~
minadas con losg perfeccionamientog ovjebte de la invencién,
Ya que se consiguen una regular reparticiodn soore el ¢ log
anlllos, siendo posible utilizar gargantas de distinta o o=
fundidad y evité&ndose la salida del aceite al alcanzar un
completo clerre de la garganta correspondiente,.

Esencialmente los mencionados psrfeccionamientos
consisten en construir los segmentos doténdoclos de un ele—
mento espaciador, suto-expansible, que se situa entre los
anillos correspondientes, los cugles, de esta manera, se
mantienen equidistantes. Este elemento no precisa de apo-
Jo sobre el fondo de la garganta del émbolo para ejercer
una accién radial hacia el exterior sovre el o los anillos
citados, estando formado por un aro de seccidn en "J! con
uga éerie de entallas alternadas y con los bordes debida-—
mente curvados para ejercer un efecto de resorte contra
los anillos alojados en la garganta.

Para la mejor comprensidn de la presente memoria
descriptiva, se acompafian unos dibujecs en los que, tan
sélo a titulo de ejemplo, se representan variog casos prac-—
ticos de realizacién de los perfeccionamientos mencionados.

kn dichos dibujos, la fisura 1 es una vista en pers-




pectiva de un segumento a base de dos anillos y un elenento
intermedio espaciador auto—expansicle; la rigura 2 corres-

ponde a uu detalle, a mayor ezcala, de csta pleza amilar

3 interculada; las figuras 3 y 4 son otras tantas secciones
5 gue explican la Tforma de actuacidn del segmento; lag fi-

guras 5 a 16, muestran otras foruas de ejecucibn de segmen~—
tos fabricados de acuerdo con log mismos perfeccionanientos.
81 elemento de cierre, gue wvuede estar consbituldo
por uno o dos anillos planos ablertos —=l— y —2- comporta
10. siempre un anillo espaciador auto-expansible -5-, cbtenido
a vase de una tira metdlica ¢ue se dobla para gue adquiera
una seccion enm '"U", con unos vordes divergentes —4-. &n
esta pieza -3- se practican unas escotaduras alternadas
—5=y lus cuales»abaroan totalmente une delas caras latera-
15, les de la aludida‘pieza ~%-, mientras gue por la otra que-
dan aproximadawente a la witad de la misua.
iste elemento =5%-, de forwma anular, oireCce una ac-
cién de resorte que se comprende exasinandc las Iiguras
5y 4, en las gue se lndica un fmpolo =-6—, coil la corres-
20, pondiente garganta =7-. Dentro de data gquedan alojados
log anillos =l- y -2- equidistanciados por elelemento -3-
el cual, gracias a la inclinacidén de sus sordes —4-, man-
ticne a aguellos en constante contacto con la pared del
cilindro —8-. Cualquier movimiento traansversal del émcolo
-5— dentro del cilindro -8, y, por tanto, toda variacién
en la separaciédn de paredes entre amdos, guedan compeBRBEa—
dos automAticamente por el aro eléstico expansible -3-, C u-

va elasticidad y facultad de retorno son cempletas y @ rmi-
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ten el gque low anillos -1- y -2- puedan deslizarse deutro
de la sarvganta -7- (figura 3) venciendo la tensibn de los
bordes -4-, agsl como salir impulsados por estos Ultinmocs
(figeras 4), adapténdose en todo momento a la holgura
existente entre cilindro y émbolo.

Devido a la estructura del aro -3-, la expansién
es radial, com lo cual los anillos =l1- y =2- ejercen so-—
bre el cilindro -8- una presidn constante y uniforme. i
elemento =3- ejerce, ademis, a misidn de espaciador, mante-
niendc perragentenmente equidistanciados los anillog -1- ¥y
-2=, contra los gue presiona en amoos sentidos a través de
las dos ramas del perfil en '"U". las aberturas -5- gue ocu-
pan toda la extensién de la pieza, tienen la misidn de de~
Jar paso al aceite recogido de la pared del cilindro -8
cuyo aceite se dirige hacia la parte interior de la gar-
santa -7-, desde donde es conducido hacia el cdrter por
las perioraciones o drenajes usuvales ypracticados en el ém~
bolo =O=.

El desarrollo de la tira a base de la cual se oOb=
tiene el aro =3-, puede apreciarse, con ligeras diferen—
cias, en las figurag =ll=, -15- y -~17-, en las que se ve
la situacién y dimensiones de las escotaduras —5-.

En las figuras 5 a 9, se representan otras realiza-
ciones del e¢lemento espaciador-expansionador -3-, las cua-
les afectan Unicamente a la forma de los pordes curvados
—4—. wl dedarrollc de ls pieza -3- de la figura 9 se anpre-—
cia en la figura 1l. Bl modo de actuacidn de estas variantes

es 1déntico al explicado anteriormente, caoviendo sélo sefia-
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lar que las puntas -15- determinan un mejor apoyo del gro

-3- contra el fondo de la garganta =7-.

Lag figuras 10 a 12 mmestran otra sjecucidn basa-
da en el mismo prineipio constructivo. <n ella, el aro es-
raciador~expansionador =5-, ha sido obtenido a base de una
tira metilica en la que se han gefialado variocs dobleces parsa
conseguir una pieza laminar de seccidn en "3%, con un bor-
de extremo doblado =4- Yy otro liso, para actuar el prime—
ro, contra la arista del gnillo -1— Yy obrar el segundo de
anillo fraccionado =2'-.

El elemento -3~ posee la estructura que nuestra la
fhgura 14 y su forms de trabajo se deduce de la ovbservacidn
de la misma, o sea que en lineas generales coincide con el
antes explicado, excepto que una de las extremidadex de di-
cho’espaciador-expansionador obra directamente de anillo.

En la ejecucién representada en las figuras =135~
a 16 el elemento equidistanciador =% presenta la notable
diferencia de que est4 constituido por une pluralidad de
anillas dispuestas axialmente, las cuales se elevan gobre
tramos intermedios =16-, ya que han sido conformados par-
tiendo de la tira met&lica que mestra la figura 17. Como

9¢ ve en la figura 18, ademé&s de retener los anillog -~l-
£a ’

Yy =2-, los tramos planos -16-, que gquedan situados en la
parte interna, vienen & apoyarse sobre el fondo de la gar-
ganta -7-. la presién obtenida sobre lcs anillos =l= y —2-
€s uniforme, al igual que su distancia, proporcionads por

el perfil ondulado del sSeparador —-3-.

la unice diferencia que media con las ejecucio-
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nes anteriores estriba en la orientacién de los puentes
u ondulaciones, sin que ello afecte al comportamiento

mecénico del conjunto.

Los perfeccionamientos descritos pueden resumirse
de la siguiente manera:-

Construccién del semento dotdndolo de un elemen—
to espaclador-expansionador que coopera con uno ¢ con dos
anillos de friccién que han de hall:rse en combtacto con la
prared del cilindro, cuyo elemento se obiiene a base de una
tira met4lica debidamente recortada y doblada para determi-
nar un aro eléstico, de seccién en -"U", en "C" o en "SH,
cuyos exteemos, convenientemente preparados para ejercer
une efectiva presién, son los destinados a impeler a los
anillos para su salida y contacto con el cilindro, pose-
vendo el elemento intercalado referido, el cual se coloca
con sus anillos en le garganta correspondiente del émbo-
lo, unas aberturas adecuademente distribuidas para dar pa-
so al aceite, que, recogide de la pared del cilindro, ha
de ser enviado al fondo de la garganta y desde ahi, a tra-
vés de un conducto de drenaje, hacia el cérter.

Ser-an independientes del objeto de la invencién
los materiales, formas y dimensiones de los segmentos con-
cebidos de acuerdo con los presentes perfeccionamientos,
siempre que las variaciones que se introduzcan no afecten

a su esencialidad.
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e reivindica como objeto de la presente patente

de introducciéni-—

1. Perfeccionamientos en 1a fabricacién de segmen—
tos para émbolos, que 88 céracterizan esencialmente por el
necho de formar aquéllos & base de un aro eldgtico obteni~
do de una tira metélica, en la gue, por medio de recortes
vy doblados convenientes, S¢€ forma una pluralidad de puen-—
tes de seccidn en "UM, consecutivos y provistos de una Se-
rie de sscotaduras que trénscurren desde una cara a la
opuesta de tales ﬁuentes, en los cuales se definen ademés
unas bordes 1igeramegte divergentes que cooperan ¢on uno
o dos anillos plancs abliertos gue constituyen en segmento
propiamente dicho, anillos q@e; juntamente con el aro refe-
rido, que obra de espaciador ¥ expansionador de los mismos,
se introducen en la correspondiente garganta periférica
del émbolo, de la gque sobresalen permanentemente sometidos
a una presién eléstica por efecto del elemento que se in=
terpone entre ellos, los cuales por su colocacidén dirigen
el aceite recogido en la pared del cilindro hacia la gar-
ganta que lo enviaré al carter.

» 2. Perfeccionamientos en la fabricacibn de gsegmentos |
para émbolos, segin la reivindicacién anterior; que se ca-
pacterize por el hecho de que el ehemento espaciador—ex-
pansionador que actia sobre el o los anillos friccionado-
res se obtiene a base de una pieza de fundicién dotada de

unas cavidades distribuidas, que quedan dirigidas hacia
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1a pared del cilindro, mont dndose en la parte trasera de
cate elemento interpuesto uvn resorte lgminar poligonal,
en.éuyas zonas de contacto con la pieza media mencionada
: ge prevén unos dovlados © pestafias que gon los que han de
De obrar contra el porde de los anillos, que asi sufren al

wispo tiempo que una incursién, un 1adeaniento qué deter—

mina un cierre para el aceite gque ha de ser enviado, 2
través e las gberturas del elemento amlar hacla la gar-
ganta del &moclo para pasarl al cArter.

10. 3 Perfeccignamientos en la fabricacién de segmen—
tos para émb8los, gegin las reivindicaciénes 1y 2, que 8e
caracterizeanpor el hecho de prever o 1los bordes doblados
de lelserie de puentes sucesivos en que gqueda dividido el
aro espaciador ¥ expansionador unas inflexiones extremas

15. y unas puntas, previstas todas ellas para constituir un
punto de a?oyo contra el fondo de la garganta del émbolo,
obteniéndose 108 galientes propilos de agquellas puntas e
inflexiones con el propio recortado de la tifa netédlica
a partir de la cual se forma el citado aro.

20, 4. Perfeccionamientos en 1g fabricacién de segmen—
tog para &rbolos, segun las peivindicaciones 1 a 3, que s€
caracterizan por el necho de darse a la tira netdlica pa-
se la anchura guficiente para que pueda en ella imprimir-
se un doblado compuesto que determine un doblado codo, el

25, cual responde a una seccibn en "$" de los puentes gucesi-

vos asl obtenidos, practicéndose en vno de los pordes de
esta pieza el oportuno doblado para ejercer presién con—

tra uno de los anillos planos del segmento, mientras que
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el berde del tramo reatante es recteo ¥ suficientcemente
amplio para actuar directamente de anillo fraccionado.

5, Perfeccionamientos éen 1a fabricacidén de seg-—

mentos para €émbolos, gsegin las reivindicaciones 1 a 4, que
se caracterizen por el hecho de gque los puentes en que gue-
da dividido el elemento espaciador—eXpansionador de los
anillos del segmenco Se sitian en sentido fransversal v
con sus bordes doblados ée modo gue ocupen las partes al-
tas e inferior del fondo de la garganta, quedando previs-—
to el estructurar estos elementos de modo gue sus paantes
afecten el contorno de anillas de eje longitudinal, igual-
mente dotadas de las oportunas escotaduras y con sectores
de enlace de mayor longitud para apoyarse contra todo el
fondo de la garganta y ejercer presién, por sus terminales,
sobre los anillos del segmento.

6. Perfeccionamientos en la fabricacién de seg-—
mentos para émbolds.

La presenmte memoria consfa de diez hojas folia-
das, escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, a 24 de Jjulio de 1856.

FUNIICIONES INDUSTRIALES, S.A.




N

ANNNNN

A\

N\

\\}}

N

\\\\\
Oy

ﬁarce onQ, 24 Jectes L9056
z CnatiiogeS iratstints S Y

’A}\/ W\‘/g\d"’s\

_____

NN

s
s

NA\\\\

e e B




go/‘czéw.a 2L kS 1956
creciceon@s Lirctesstidos, S A
ra =

U S




776, 45

230106

6

g

3

A
[E: —
7916
% 7

uga/'ce/é/ca 2 ekl 1056
cz/m:’z&oxta? £//-,c-‘-.,é s, S

FE

i

P

.»—4""’/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



