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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR DE
DON JOSE GARCIA BODRIGUEZ, DE NACIONALIDAD ESPAROLA, DOMICILIADO EN
BADAZONA (BARCELONA), calle Sentiago, ndm. 80
so0obre:
"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN PRODUCTO DERIVADO DE LA MADERA,
| MOLDRABLE".

Le 1invencién se refiere a un procedimiento de obtencidn de un
producto derivado de la madere, moldeable, cuyas posibilidades son
précticamente ilimitadas, ya que presenta considerables ventajas so-
bre otros productos existentes en el mercado, siendc aplicable parti~
cularmente a la construccién de puertas, marcos o armazones de venta~
nas, piezas para la fabricacién de muebles, ebanisteria en genersl,
asientos y tapes de w.c., y otras miltiples aplicaeciomes que, en la
prdctica, pueden presentarse.

Como es bien sabido, el serrin es un subproductc dela madera de
ningdn valor econfmico y de ninguna utilizacién industrial, por lo que
regularmente se considera como un desecho, pero dentro del desarrollo
fundamental del procedimiento que se protege, el serrin presenta una
utilizacién de primer orden, cuya importancha puede estimarse extraor-
dinarie, obteniéndose, mediante laa operaciones de realizacifn indus-~
trial que detallaremos mds adelante, un nuevo producto que pasa a ad-
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quirir el valor de una materia prima, con la ventaja de su eacaéieﬁho
costo y la de su transformacién en un producto elaborado de grandes
cualidades, constituyendo, con su utilizacién, un estupendo sustitutivo
de la madera y adn de otros materiales, como quigé el cemento, cuyo
costo es infinitemente superior al del serrin.

Otro de los fines de la invencidn es obtener un producto que
entre sus cualidades més acusadas resalte su indeformabilidgd, su re-
sistencia a la humedad, unida a la posibilidad de ser embellecido me~-

 diente la aplicacién de barnices o pinturas, cualquiera que sea su

clese o estilo.

El procedimiento que se protege consiste esencialmente en obte-
ner una disolucifn en agua de colas de caseina o de resinas sintéticas
de cualquier tipo, siendo la proporcidn de esta disolucifn de 50 grs.
de cola o de resina por cada 275 grs. de agua, procediéndose seguida~
mente al tratamiento del sgerrin de cuslquier clase de madera con di-
cha disolucién, forméndose una mezcla con 275 grs. de disolucién por
cada 200 grs. de serrfn, a una temperatura de 40 grados y por un tiem-
po equivalente a 12 horas, dejdndose luego reposar la mezcla resultan-
te por un especio de tiempo comprendido entfe cuatro y dleg horas en
el que se tranforma en una estructura pléstica que, al llegar a un
grado de viscosidad de 2 dinss, se somete a una aceién de prensado en
prensa de moldes, donde se la confiere la forme deseada, realigdndose
esta operachdn con una presidén de 2 atmSsferps, dursnte 20' y con una
temperatuta en las planchas de prensado de 500 grados, sacémdose a
continuacidén las piezas de le prensa y dejdndose enfriar hasta alcan-
zar la temperatura normsl, aproximadsmente por un espacio de tres ho-
#es, en cuyo tiempo el producto obtenido llegs a alcanzar su dureza
y consistencia detinitivga, quedando en condiciones para ser trabajado
como si de mader= se tratase, asf como para recibir las operaciones
de barnizado y/o pulido. »

Facilmente se aprecia la novpdad del procedimie nto de obtencidn
del producto derivado de la madera, moldeable, frente a otroé produc-
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tos fabricados a base de trocitoa de madera o virutas, més o menps tra-
tedos con pegamentoé diversos, fabricédndose en un tipo mucho més re-
sistente, mds cémodo de trabajar y moldeable en una forma y en unes
condiciones que los demds no pueden presentar.

‘81 bien la forma de ejecucidn aquf descrite, constituye splica-
cidn preferente del invento, ha de entenderse que la misma no queda
limitada, pudiendo introducirse variaciones de detalle, &si como en
el empleo de materiales adecuesdos, sin que ello altere su esencialidad
perfectamente definide en esta memoria descriptéve y nots reivindica-
toria.

NOTA

En resumen, ls invencidn recaerd sobre las siguicntes reivin-
dicaciones:
PRIMERA.~ Procedimiento de obtencidén de un producto derivado de la
madera, moldeable, caracterizado por obtenerse una disocluciodén en
agua de colaa de caseina o de resinas sintéticas de cuslquier tipo,
siendo la proporcidén de esta disolucidédn de 50 grs. de cole o de resi-
na por cada 275 grs. de agua, procedifndose seguidamente al tratamien-
to del serrin de cualquier clase de madera con dicha disolucidn, formfin-
dose una mezcla con 275 grs. de disolucidn por cada 200 grs. de serrin,
a una temperatura de 40 grados y por un tiempo equivalente a 12 horas,
dejdndose luego reposar la mezcla resultante por un espacio de tiempo
compreniido entre 4 y 10 horas en el gque se transforma en una estruc-
tura pléstica que,‘al lleger a un grado de viscosidad de 2 dinas, se
somete a una accidn de prensado en prensa de moldea, donde se la con-
fiere la forma deseada, realizdndose esta operacidn con una presidén de
2 atmdéeferas, durante 20' y con una temperatura en las planchas de
prensado de 500 grados, sacdndose a continuacifn las piezas de la pren-
sa y dejéndose enfriar hasta alcsnzar la temperatura normal, aproxims=
damente por un espacio de 3 horas, en cuyo tiempo el producto obtenido
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llega a alcanzer su dureza y consistencis definitivas, quedango en
condiciones para ser trabajado como si de madera se tratase, asi como
para recibir las operaciones de barnizado y/o pulido.
SEGUNDA,.- PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN PRODUCTO DERIVADO DE La
MADERA, MOLDEABLE. |

Segin se describe en esta memoria que consta de cuatro hojas
escritae & mdquina por una sola cara.

A Madrid, 26 de Julio de 1.956.
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