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El presente.Modelo de Utilidad se refiere á

una \envolvente modular perfeccionada 'para aoarellaje 'i
' ' ' ' ^  " 

eléctrico y elec irónico que 'tiene como , ventaja la  fa­

cilidad ¿e montaje que es compatible, con una adecuada , 

presentación.

Efectivamente, como los testeros constituyen 

placas independientes, pueden quitarse.mientras se 

efectúa el montaje de los elementos interiores, ope­

ración que se hace más cómodamente alircarecer de supér-' 

fic ies laterales en los testeros, y. quedar el fondo en­

ferma de p e rfil en U con sólo superficies verticales; 

en los laterales longitud inales.;' 1$̂  '

La envolvente está constituida por una tapa 

y un fondo de la misma forma, cuya sección tiene tres 

caras, la  más ancha correspondiente,a'';la tapa ó fondo 

y las laterales verticales a la  anterior que forman 

las semicaras laterales. Esta tapa y fondo presentan, 

en los testeros unos sémimarcos con escotadura rectan­

gular. El borde interior de los sémimarcos presenta en 

su canto una entalla media para encaje de los bordes de 

la-mitad correspondiente de la pieza testero rectangular

Los bordes longitudinales correspondientes a las caras

laterales verticales de tapa y fondo,festón provistos 

de los elementos correspondientes de encaje macho y 

hembra para el acoplamiento de cierre.

El cierre de los testeros anterior y posterior
. i ,. }  , , . ,

se erectua mediante unas placas rectangulares.postizas,

cuyo borde primetral se encaja primero;en la  escotadura .
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: ' \ . 
correspondiente de uno de lòs is del fondo ó de

la  tapa, quedando encajada la  mitad del -perímetro del-
\ 1*--, . - 

testero rectangular en la  ranura correspondiente del-- ' " ' . ' -.Y - -.áYY ; - Y.-..---"
marco del fondo ó tapa. /.Y"' ;.'Y.

Aplicando la  otra mitad deJla envolvente sé

corapleta el encaje del semiperimetro prestante del tes­

tero rectangular y la  pieza postiza "rectangular queda 

debidamente incorporada al conjunto de la  caja.

En' el diseño se advertirá que uno de los tes­

teros presenta un marco, con lo que l;a placa testerò.-":, : 

correspondiente queda refundida."-'Esté'Y'acabado de Presen'

tación de la parte vista puede aplicarse a los dos.-'.tes­

teros; . aunque normalmente no se hace así y el testero 

posterior .se encaja en los semimarcos/que carecen de 

moldura y quedan dispuestos prácticamente en el mismo 

plano del testero. La aplicación del acabado . del mar­

co refundido a los.dos testeros ó la  realización de ; 

una caja con los dos testeros dispuestos en la  forma 

simple ó sin refundido, no altera la  esencialidad del

¡Sí

modelo que supone la  formación de cajas con testeros.

recamtiaoles. '

En la  hoja gráfica adjunta, y a titulo de ejem­

plo se representa un caso de realización práctica dejía  

envolvente modular perfeccionada pará-ja^arellaje elédtri

co y electrónico, objeto.del presentej Modelo de ü t i l i -

dad. . . ; .' .J -yt .. :

 ̂ La figura lnm estraláYvistá en perspectiva.

de la  caja mientras que en las figu ras '2 'y 3 se adviér^
\ - ----- 

ten respectivamente la 'tapa y el fondo/ llevando este.



6 0

O 3

70

75

30

BRD ORINAL
' ' ^  -4 - '

incorporadas lasados caras postiza^ recarnbiables de.los 

testeros^ de los que se advierte uno separado en la  figu-?. 

ra A. La figura 5 muestra la  vista en corte longitudi­

nal de la  caja de la  figura 1 según AB y la  figura 6 

representa la  planta de la base ó. fondo, ¡

Siguiendo los dibujos se,advierte la tapa de 

unión en U de parte superior plana -1 - y superficies 

laterales r2- que tiene en sus bordes longitudinales, 

las correspondientes ranuras -3 - para encaje de las mol­

duras salientes -4 - de los bordes superiores de las 

superficies laterales -5 - del fondo de base -5 -.

La tapa presenta en el testero una escotadura 

rectangular de lado horizontal -7 - velados verticales 

-8 - que se corresponde en dimensiones con la  mitad de 

la  cara rectangular recambiable.--9 —,del testero, pa­

ra cuyo encaj e los bordes -7 - y -8 - llevan la  

correspondiente ranura -10-^ La propia tapa forma, en 

el testero del lado.* al que se desea dar mejor presenta­

ción, un marco de pestaña perimetral saliente -11- de 

manera que en su parte interna forma una superficie, m 

cóncava -12- que es la que lleva la  escotadura de lados 

horizontal -7 - y verticales -3 -. La mitad in ferior de
i - .-.

la  caja lleva asimismo el semimarco de. pestaña -11- y

parte cóncava -12- que,en los lados -7 - y -3 - de las

escotaduras, lleva la  ranura -10- de encaje de la  par-.

te in ferior de la  placa rectangular recambiablé -9 -.
se/

En la  figura 3 advierte claramente la posición\
de estas placas, la anterior y posterior, encajadas en
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gg la  base de la  caja. Cuando la caja ^está-cerrada, só-

lo se advierte la  junta lateral -13- que corresponde a 

la  línea de encaje de las molduras -4 - de las superíides 

laterales -3 - del fondo en las ranuras -3-de las super­

fic ies  laterales -2 - de la  tapa. La disposición de los 

90 marcos de salientes -11- y concavidades -12- que en-;

marcan las placas independientes de los testeros -9 - 

hace que parezca que no existan juntas en los testeros.

Las regatas--15- visibles en las caras late­

rales y en la  tapa y fondos y próximas a los testeros 

9 5 que se corresponden verticalmente de Ja tapa al fondo r-

no corresponden a una junta real.sino que contribuyen 

a la presentación ornamental del elemento modular. En la  

cara posterior la placa -13- se encaja en los semimar- 

cos -17-, y no queda refundida, careciendo de la  mol­

dura perimetral saliente -11- con cara interior cónca­

va -12- de la  parte delantera. '

En el interior del fondo de lá  caja aparecen 

los nervios de refuerzo y los tetones de acoplamiento 

normales, así coato ios salientes con rosca interior que
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permiten roscar vástalos de las placas de los circuitos 

a a lo jar en el módulo. Estos elementos son comunes a* 

este tipo ¿e cajas y a otras de distinta constitución 

existentes en el mercado. d

Se fabricará la  envolvente módular perfeccio­

nada para- aparendie-  ̂ eléctrico y electrónico objeto del 

presente modelo de Utilidad con los maternales apropiados 

a sus elementos componentes, pudiendo variar su forma, 

acabado,'dimensiones y cuantos detalles no alteren, cam­

bien ó modifiquen.; su esencialidad.
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