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PATENTE 229961
D E

I N V E N C I Ó N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FLOTACIÓN DE MINERALES DE MAGNESITA 
QUE CONTIENE DOLOMÍA", a favor de la firma alemana ERZ- UND 
KGKLEFLOTATION, G#m*b.H., residente en BOCKUffi (Alemania), ca­
lle Postfacli, n« 397 y 402*

- / -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para la flotación de minerales de magnesita que contiene do­
lomía.

La separación, segdn la tÓcnica de preparación de las 
menas, de la magnesita como mineral principal, de mayores por­
ciones de dolomía como mineral concomitante no deseado, segón 
el procedimiento de flotación mediante espuma, hasta el pre­
sente no ha tenido en la práctica un papel digno de mención, 
y los procedimientos a este respecto han llegado a ser poco

conocidos# Por otra parte en la literatura están descritos10
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nna serie de procedimientos que se dedican al tratamiento por 
flotación de la dolomía en oonexión oon otras combinaciones mi­
nerales*. Así» por ejemplo en una flotación con espato pesado 
se arrastra como mineral principal el espato pesado mediante 
¿cid© graso, siendo empujada la dolomía, componente secundario, 
con ácido cítrico o vidrio soluble. También se ha probado de 
arrastrar la dolomía directamente, a cuyo efecto la dolomía 
según se afirmaba era hecha flotable, preferentemente, mediante 
un revestimiento de xantato de cinc. Bada la semejanza minera­
lógica de la dolomía con el espato calizo, era evidente operar 
también en el caso de la dolomía con reactivos, tal como han 
sido ensayados y aplicados en la flotación del espato calizo.

Así se ha empleado ocasionalmente, por ejemplo como 
agentes de empuje, además de vidrio soluble y ácido cítrico: 
tanino, ácido fluosillcico, ácido oxálico, nitratos de metales 
pesados, sosa, cloruro cálcico, lejía de sosa, dextrina, alum­
bres y otros. Para la flotación directa de la ma gnesita entran 
preferentemente en consideración como colectores los ácidos 
grasos superiores, usuales para óxidos, y sus sales alcalinas. 
Cuando se trataba en la preparación de la magnesita, de la fre­
cuentemente necesaria separación de talco, mica, etc., entonces, 
viceversa, se arrastraba estos minerales fácilmente flotables.

En la asociación mineral de magnesita y dolomía, estos 
procedimientos individuales y caminos, no han conducido a nin­
gún éxito contundente.

La presente invención, en virtud de los siguientes nue­
vos conocimientos, ha traído la solución técnicamente satisfac­
toria, de la separación de magnesita y dolomía por la vía de 
flotación, en cuya operación la magnesita es arrastrada y la 
dolomía empujada. Como colectores de tipo nuevo para la magno-
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Bita que pueden ser combinados convenientemente con ¿cides gra- ‘

r
sos superiores) o bien con sales de ácidos grasos, se ha apre­
ciado especialmente los asocolorantes. De este grupo se indica \ 

según la Invención los siguientes compuestos químicos:
bencenazo-alfa-naftol, orto-, meta-) para-nitrobenceaa- : 

zo-alfa-naftolj orto-» meta-, para-oxibencenazo-alfa-naftolj 
orto-, meta-» para-clorobencenazo-alfa-naftol| orto-, meta-, 
para-sulfobencenazo-alfa-naftol; para-bromobenoenaso-alfa-naf- 
tol.

*  3 *»

En el procedimiento según la invención, se ha acredita­
do de modo eminente) para el empuje de la dolomía, los siguien­
tes compuestos que convenientemente, son adicionados al mine­
ral durante la molienda en fino, solo, o en combinaciones entre 
ellos:

i|
Ií

Polifosfato sádico (por ejemplo trifosfato sódico Nac
7 IPj01Q o bien Na^P^O^Q . 6 HgO); metafosfato sódico polímero ( 

(por ejemplo (NaP0j)*6)$ pirofosfato sódico (vg. Ha^PgO^, o 
bien, KajjPgOy 10 HgO); sales alcalinas, o bien alcallnotó- j 
rreas del ácido lignlnsulfónico. ¡

La excelente eficacia de los compuestos indicados re- j
i

sulta de los siguientes ejemplos. Los ejemplos comparativos í

han sido tomados de series de ensayos de flotación que han si- \
?•

do llevados a cabo a la escala de laboratorio con un mineral 
de magnesita extranjero, cuyo contenido de dolomía es de hasta 
un 10#. La molienda es practicada hasta un tamafio de grano 
^  0.3 mm. Como colector se utiliza aproximadamente 1.5 kg/t 
de ácido graso. Las demás condiciones con respecto a tiempo 
de flotación, proporciones cuantitativas, etc., son mantenidas 
constantes en todos los ensayos. Puesto que se pretendía obte- j 
ner un concentrado de magnesita lo más elevado posible con por- i;
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clones de cal (procedentes de la dolomía) lo más reducidas posi­
ble , en los siguientes ejemplos, se indica además de los porcen­
tajes en peso del concentrado de magnesitas, como criterio para 
la calidad de la separación, el contenido de CaO del concentra­
do de magnesita.

P t T  L .P___¡U
Con fines de comparación, se utiliza 500 g/t de ácido 

cítrico como empujador de dolomía.
Resultado» Concentrado de magnesita ea Peso— Si .0-3-0

67.9 1.45
E J E M P L O  2.

Como empujador de dolomía se adiciona 500 g/t de meta-
fosfato sódico polímero en la molienda en fino.

Resultado» Concentrado de magnesita en -peso CaO
73.4 0.73

El desglose del concentrado según 5 fracciones presen­
tó el siguiente cuadro»

Fracciones 1
fo en peso 
1 en CaO

7.6 11.3 22.0 17.8 14.7
0.45 0.62 0.57 0.89 1.03

E J E M P L O  3.
Además de 500 g/t de metafosfato sódico polímero y de 

la mitad de la cantidad del ácido graso, se adiciona aproxima­
damente 90 g/t de para-nitrobencenaeo-alfa-naftol como colec­
tor.

Resultado* Concentrado de magnesita & -S5JPJ&P— SLfi&P.
72.7 0.47

El desglose del concentrado según 4 fracciones dio lo 
siguientes

Fracciones 1______ 2______ 3______ 4
" 33.0 17.3 17.3 5.1

0.55 0.44 0.54 0.45
Ja en peso 
% de CaO
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Por los ejemplos se apreoia claramente el efecto empu­
jador del metafosfato sádico, lo mismo que la eficacia adicio­
nal del compuesto de bencenazo-naftol.

La invencián, dentro de su esencialidad, puede ser 
llevada a la práotica en otras formas de realizacián que di­
fieran en detalle de la indicada a título de ejemplo, a las 
ouales alcanzará igualmente la proteccián que se recaba. Podrá, 
pues, realizarse con los medios y aparatos más convenientes, 
por quedar todo ello comprendido dentro del espíritu de las 
reivindicaciones.

-  5 »

N O T A
A

Oescrito el objeto de la invencián, se declara nuevas 
las siguientes reivindicaciones!

1. Procedimiento para la flotacián de minerales de 
magnesita que contienen dolomía, según el procedimiento de flo-

U  tacián mediante espuma, c a r a c t e r i z a d o  porque pa­
ra el arrastre de la magnesita en combinacián con colector a 
base de ácido graso, o bien asimismo, acoplado con otro agente 
productor de espuma , se adiciona compuestos de bencenazo-alfa- 
-naftol, particularmente orto-, meta-, para-nitrobencenazo-al-

20. fa-naftol, orto-, meta-, para-ozibencenazo-alfa-naftol, orto-,
meta-, para-clorobencenazo-alfa-naftoli orto-, meta-, para-sul- 
fobencenazo-alfa-naftol; para-bromobencenazo-alfa-naftol.

2. Procedimiento según la reivindicadán 1, caracte­
rizado porque para enqmjar la dolomía se adiciona polifosfato

25. sádico, metafosfato sádico polímero, pirofosfato sádico, así
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como salee alcalinas y alcalinotórreas del leído ligninsulfóni 
co, separadamente o en combinación entre sí.

3» Procedimiento para la flotación de minerales de 
magnesita que contiene dolomía.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva! que consta de seis hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, a 23 de Julio de 1936 
EEZ- UND KOHLEFLOTATION G.m.b.H.

*  6  »
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